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Introdugao

Introducao

Obrigado(a) por adquirir a impressora a jato de tinta série JV200-160B, CJV200-160B.

Leia este manual de operagéo (doravante “este documento”) completamente e certifique-se de entender seu contetido para garantir
0 uso seguro e correto do produto.

As ilustragdes contidas neste manual se destinam a mostrar fungdes, procedimentos ou operagdes e as vezes podem diferir
ligeiramente da maquina real.

Adobe, o logotipo da Adobe, Acrobat, lllustrator, Photoshop e PostScript sdo marcas da Adobe Incorporated nos Estados Unidos e
em outros paises.

RasterLink € uma marca comercial ou marca registrada da Mimaki Engineering Co. Ltd. no Japdo e em outros paises.

Outros nomes de empresas e produtos mencionados neste documento sdo marcas comerciais ou marcas registradas das
respectivas empresas no Japao e em outros paises.

E estritamente proibida a reproducédo n&o autorizada de qualquer parte deste documento.

© 2024 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

® AVISO LEGAL

* MIMAKI ENGINEERING NAO SE RESPONSABILIZA POR DANOS DECORRENTES DIRETA OU INDIRETAMENTE DO USO DA JV200-
160B, CJV200-160B (DORAVANTE “ESTE EQUIPAMENTO”), INDEPENDENTE DO PRODUTO APRESENTAR OU NAO DEFEITO.

* AMIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, ATRIBUIVEIS AOS
MATERIAIS CRIADOS DURANTE O USO DESTA MAQUINA.

* O USO DESTA MAQUINA COM DISPOSITIVOS QUE NAO OS RECOMENDADOS PELA MIMAKI ENGINEERING PODE
RESULTAR EM INCENDIO OU ACIDENTES. TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS PELA GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI
ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS
INCIDENTES.

* USE SOMENTE TINTA E LIQUIDO DE MANUTENGAO ORIGINAIS DA MIMAKI ENGINEERING. O USO DE OUTROS PRODUTOS
PODE RESULTAR EM FALHAS OU REDUZIR A QUALIDADE DA IMPRESSAO. TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS PELA
GARANTIA DO PRODUTO. A MIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU
INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS INCIDENTES.

* NAO TENTE RECARREGAR AS GARRAFAS DE TINTA COM TINTA NAO AUTORIZADA. TAIS INCIDENTES NAO SAO COBERTOS
PELA GARANTIA DO PRODUTO. AMIMAKI ENGINEERING REJEITA QUALQUER RESPONSABILIDADE POR DANOS, DIRETOS OU
INDIRETOS, DECORRENTES DE TAIS INCIDENTES.

® Interferéncia na TV e Radio

* Este equipamento emite radiagéo eletromagnética de alta frequéncia durante a operacédo. Sob certas circunstancias,
a radiagdo pode resultar em interferéncia na TV ou radio. Ndo garantimos que este equipamento ndo afetara
equipamentos especiais de radio ou TV.

Se ocorrer interferéncia em radios ou TVs, verifique a recepg¢ao do radio ou TV ap6s desligar o equipamento. Se a interferéncia
desaparecer quando a energia for desligada, € provavel que a maquina seja a causa da interferéncia.

Tente qualquer uma das seguintes solugdes ou combinagdes de solugdes:

® Altere a orientagédo da antena de TV ou radio para encontrar uma posi¢éo onde n&o ocorra interferéncia.

Mova a TV ou o radio para longe deste equipamento.

°

Conecte a TV ou o radio a uma tomada de um circuito de alimentagao diferente do circuito de alimentagdo ao qual esta
maquina esta conectada.

® Regulamentos da FCC (Comissao Federal de Comunicagoes)

O equipamento foi testado e certificado como estando em conformidade com as restricdes aplicaveis a dispositivos digitais Classe
A de acordo com a Parte 15 dos regulamentos da FCC. Essas restricdes foram criadas para fornecer protegdo adequada contra
interferéncias prejudiciais quando a impressora for usada em ambientes comerciais.



Introdugao

Este produto pode gerar, usar ou emitir energia de radiofrequéncia e pode causar interferéncia prejudicial as comunicagdes de radio
se nao for instalada ou usada de acordo com o manual de operagao.

O uso deste produto em areas residenciais pode causar interferéncia prejudicial. Nesse caso, o usuario é responsavel por corrigir tal
interferéncia.

® Utilize apenas cabos recomendados pela Mimaki Engineering ao conectar este equipamento. O uso de outros
cabos pode fazer com que o produto exceda as restricdes estipuladas pelos regulamentos da FCC. Para garantir a
conformidade com os regulamentos da FCC, utilize os cabos recomendados pela Mimaki Engineering.




Para Utilizagao Segura

Para Utilizacao Segura

Este documento usa simbolos para explicar as precaugdes de seguranga durante a operagéo do equipamento. Certifique-se de entender

completamente o significado de cada simbolo para garantir o uso seguro e correto do equipamento.

Explicacao
1 AVISO Aviso Indica um perigo potencial que pode resultar em morte ou ferimentos graves se
tratado incorretamente ou se as instrugdes forem desconsideradas.
AATENGAO Cuidado Indica um perigo potencial que pode resultar em ferimentos leves ou moderados se
tratado incorretamente ou se as instrugdes forem desconsideradas.
Aviso

Indica um perigo potencial que pode resultar em danos materiais se tratado
incorretamente ou se as instrugdes forem desconsideradas.

Sinal de aviso

Indica um ponto que requer atencao. As especificagdes do aviso sédo elaboradas
dentro do simbolo.

Sinal de acédo
obrigatdria

Indica uma agéo que deve ser obrigatoriamente executada. As especificagdes da
acao obrigatoria sdo elaboradas dentro do simbolo.

Sinal de proibigéo

Indica uma agéo proibida. As especificagdes da agéo proibida séo elaboradas dentro

do simbolo.
Importante! Importante Indica informagdes importantes relacionadas ao uso desta maquina.
Dica Indica informagdes Uteis de referéncia.

s lloe T

Informacdes de
referéncia.

Indica a pagina correspondente de informagdes relacionadas.




Para Utilizagao Segura

Precaugoes de Uso

® Em caso de condi¢gées anormais

/N ATENGAO

* No caso de condigdes anormais, como fumaga ou odor incomum, desligue a alimentagao principal imediatamente e
desconecte o cabo de alimentagéo. Continuar a usar a maquina nessas condi¢des pode resultar em falha, choque
elétrico ou incéndio. Depois de confirmar que a fumaga néo esta mais sendo emitida, entre em contato com o seu
revendedor local ou com nosso departamento de assisténcia. Nunca tente reparar a maquina sozinho. Fazé-lo é
perigoso.

/ACUIDADO

* Limpe imediatamente qualquer tinta, liquido de manutencao, tinta residual ou outro liquido utilizado com o produto que
entre em contato com sua pele. Em seguida, lave com sabdo e enxague com agua em abundéancia. A ndo lavagem da
tinta pode resultar em inflamacgéo da pele. Se a pele ficar irritada ou dolorida, procure atengdo médica imediatamente.

* No caso de contato da tinta, liquido de manutencgéo, tinta residual ou outro liquido utilizado no produto com os olhos,
enxague-os imediatamente com agua em abundancia. Enxague por pelo menos 15 minutos. Caso use lentes de contato
e seja possivel retira-las com facilidade, retire-as ap6s enxaguar por pelo menos 15 minutos com agua limpa. Certifique-
se de enxaguar também a parte interna das palpebras. Caso a tinta ndo seja enxaguada, ela podera causar cegueira ou
visédo comprometida. Se os olhos ficarem irritados ou doloridos, procure atendimento médico imediatamente.

® Caso tinta, liquido de manutencgao, tinta residual ou outro liquido utilizado no produto entre na boca ou seja ingerido,
gargareje com agua imediatamente. Nao induza o vomito. Procure atendimento médico imediatamente. Induzir o vémito
pode fazer com que o liquido entre nas vias respiratorias.

® Se uma grande quantidade de vapor for inalada, va para uma area bem ventilada, mantenha-se aquecido e descanse
em uma posigao que permita respirar sem dificuldades. Se n&o sentir nenhuma melhora, procure atendimento médico
imediatamente.

AVISO

* Caso ocorra vazamento de tinta, desligue a maquina imediatamente e desconecte o cabo de alimentagdo. Em seguida,
entre em contato com seu revendedor local ou com nossa assisténcia técnica.




Para Utilizagao Segura

@® Precaugodes com a alimentagao

/\ATENGAO

» Utilize o cabo de alimentagéao fornecido. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
incéndio. O cabo de alimentagéo fornecido é exclusivo para esta maquina e ndo deve ser utilizado
para outros aparelhos elétricos.

» Segure sempre pelo plugue ao desconectar o cabo de alimentagao. Puxar pelo cabo pode danifica-
lo, o que pode resultar em mau funcionamento, choque elétrico ou incéndio.

* Nao utilize o equipamento se houver acumulo de poeira no plugue de alimentagédo. Caso contrario,
ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

* Certifique-se de que nenhum metal entre em contato com as laminas do plugue de alimentacgao.
Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

* Na&o danifique nem modifique o cabo de alimentagédo. Evite colocar objetos pesados sobre o cabo
Oou puxar ou expor o cabo ao calor. Isso pode danificar o cabo, resultando em choque elétrico ou
incéndio.

* Nao utilize extensdes ou filtros de linha. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
incéndio.

* Nao utilize o cabo de alimentagado caso ele aparente estar danificado ou se o fio estiver exposto ou
quebrado. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

* Nao manipule o plugue com as maos molhadas. Fazé-lo podera resultar em choque elétrico.

S

* Conecte o plugue do cabo de alimentagdo a uma tomada aterrada. Caso contrario, ha risco de
falha, choque elétrico ou incéndio.
Ao instalar tomadas elétricas, execute o trabalho de aterramento para evitar choque elétrico. Todo o
trabalho elétrico (trabalho de aterramento Classe C; anteriormente trabalho de aterramento Tipo 3)
deve ser realizado por um eletricista qualificado.

AVISO

Y,

* Na&o desligue o interruptor principal. Isso desabilitara a fungdo de manutengdo automatica (incluindo a fungéo de
prevencéo de entupimento do bico e a fungdo de limpeza do canal de descarga de tinta). Isso aumenta o risco de
falhas de ejegéo (como obstrucéo ou deflexdo do bico).

® Use o equipamento com uma fonte de alimentagéo que atenda as especificagoes.

® Conecte o cabo de alimentagdo a uma tomada elétrica proxima ao equipamento. Insira as laminas do plugue com
firmeza.

* Antes de conectar o cabo de alimentagao, verifique a tensédo de entrada da tomada e a capacidade do disjuntor. Além
disso, conecte cada cabo a uma fonte separada contendo um disjuntor independente. A conexao a tomadas ligadas a
um mesmo disjuntor pode causar o disparo do mesmo.
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® Precaucdes com partes moveis

/\CUIDADO

» Mantenha as partes do corpo, como o rosto e as méos, longe das partes méveis. Mantenha também roupas (por
exemplo, roupas folgadas e acessorios) que possam impedir o trabalho longe da maquina. A ndo observancia pode
resultar em ferimentos.

0 » Prenda cabelos longos. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.

® Nao desmontar ou reparar

/\ATENCAO

® » Nao tente desmontar ou reparar este equipamento. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

@® Manuseio do cortador

/\ CHUTAONO
+ Evite tocar na lamina de corte. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.
(F » Nao agite ou balance o suporte do cortador, Isso pode fazer com que a ldmina se solte.

® Aquecedor

/\CUIDADO

f » O aquecedor fica extremamente quente. Nunca toque-o com as maos desprotegidas.

AVISO

\g/ * Condensacao pode se formar na superficie dos bicos do cabegote de impressao, dependendo da temperatura ambiente

e da umidade. A formacao de condensacgéo pode causar falhas de ejecao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do
bico). Limpe o cabecote se alguma falha de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) for notada durante a
impressao. Gy“Limpeza do Cabecote” (P. 75)

Ajuste o aquecedor da placa para uma temperatura ndo superior a 35°C e certifique-se de que a temperatura ambiente
esteja dentro da faixa de temperatura de operagéo permitida (20°C a 30°C).G§)“Precaugﬁes de Instalacao”(P. 17)

@ Outras precaugdes de uso

/\ ATENGAO

@ * Mantenha criangas longe deste equipamento.
AVISO

® » Na&o puxe a midia quando a alavanca de fixacao estiver abaixada (a midia estiver fixada). A maquina pode ser

danificada.




Para Utilizagdao Segura

* A parte inferior da midia pode ficar suja dependendo de como a midia impressa foi armazenada (por exemplo, devido
ao peso ao colocar os rolos de midia impressa na horizontal) e dependendo do tipo de midia. Faga um teste com
antecedéncia para garantir que a midia nao transfira tinta para a parte inferior da midia vizinha.

@® Descarte do produto

/A\CUIDADO

* Ao descartar o produto, entre em contato com uma operadora de descarte de residuos industriais ou descarte o produto

a * Entre em contato com seu revendedor local ou agente de assisténcia.
de acordo com as leis e regulamentagdes locais.
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Observagoes sobre o Manuseio da Tinta ou de Outros Liquidos Usados com o Equipamento

Observacoes sobre o Manuseio da Tinta ou de
Outros Liquidos Usados com o Equipamento

As precaugdes relacionadas a tinta, liquido de manutengéo ou outros liquidos usados com este equipamento estéo incluidas com os
recipientes. Leia-as com atencéo e certifique-se de compreender o contetdo.

* Leia atentamente a ficha de seguranca (FISPQ) antes de utilizar o produto. https://mimaki.com/supply/sds/

O

/\CUIDADO

* Preste muita atengéo a ventilagao e certifique-se de usar 6culos de protecao, luvas e mascara ao manusear a tinta,
liqguido de manutengéo, tinta residual ou outras solugdes utilizadas com este equipamento. A tinta vazada pode aderir a
pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.

Nao submeta as caixas contendo tinta a choques fortes ou agitagdes violentas. N&o tente reabastecer a tinta. A tinta
vazada pode aderir a pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.

* Nao desmonte as caixas que contenham tinta. A tinta vazada pode aderir a pele ou entrar em contato com os olhos ou
a boca.

* Na&o armazene tinta, liquido de manutengéo ou outros liquidos usados com a maquina em locais onde criangas podem
acessar.

» Se desejar descartar tinta, liqguido de manutengao ou outros liquidos usados com o produto, ou recipientes ou ndo
tecidos contaminados com tinta ou outros liquidos, entre em contato com uma empresa de descarte de residuos

S ede

industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e os regulamentos locais.

AVISO

Nao armazene tinta, liquido de manutengéo ou outros liquidos usados com o equipamento em locais expostos a luz
solar direta.

Nao armazene a tinta, liquido de manutengao ou outros liquidos usados com a maquina em ambientes onde fluido de
corte ou outras substancias volateis (como aminas ou alcool de amina modificado) estejam presentes em quantidades
significativas. O armazenamento nesses locais aumenta o risco de mau funcionamento ou falhas de ejegéao (por
exemplo, entupimento ou deflexado do bico).

* Nao utilize a tinta, o liquido de manutengao ou outros liquidos usados com este equipamento em outras impressoras.
Caso contrario, podera resultar em mau funcionamento.

@

Certifique-se de armazena-los em um local baixo, a uma altura ndo superior a 1 metro do chdo. Caso contrario, ha o
risco de dispersao se cairem.

* Armazene em recipientes bem fechados.

* Armazene em local ventilado e com pouca iluminagéo.

©

(1) Armazene a tinta em um local sem risco de congelamento. O uso de tinta descongelada pode danificar os
componentes da tinta e reduzir a qualidade da impressao.

(2) Se a tinta for movida de um local frio para um local quente, deixe-a no ambiente em que a maquina esta insta-
lada por pelo menos trés horas antes de usa-la.

(3) Abra o recipiente imediatamente antes da instalagdo e use-o o mais rapido possivel. Se ele for aberto e deixa-
do assim por muito tempo, a qualidade da impressao podera ser afetada.
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Observagoes sobre o Manuseio da Tinta ou de Outros Liquidos Usados com o Equipamento

Nao toque nas partes metalicas do chip. A eletricidade estatica pode danificar o chip de Cl, e a sujeira ou danos podem

causar uma falha de leitura do chip de CI.

A impresséo néo é possivel quando sao usados diferentes tipos de chips de ClI de tinta.
Se a garrafa de tinta montada no equipamento estiver amassada, ela ainda podera ser usada.

PN

=)

14



Observagoes sobre o Manuseio da Tinta ou de Outros Liquidos Usados com o Equipamento

Especificagoes da Tinta

Item Detalhes

Tipo Tinta solvente especial (produto da Mimaki Engineering)

Cor ! Ciano (C) Ma-
genta (M) Ama-
relo (Y)Preto (K)

Forma Garrafa
Capacidade da tinta ! 1.000ml
Data de validade Conforme indicada na garrafa de tinta. No entanto, trés meses depois da abertura da garrafa,

mesmo antes da data de validade

Temperatura | Quando 10°C a 35 °C (temperatura média diaria)
de armazena- | armaze- * No entanto, ndo mais de 1 més a 30°C
mento nada

* Aqualidade da tinta pode deteriorar-se se armazenada fora dessas condigdes.

Durante o 1a40°C
transporte * No entanto, ndo mais do que 120 horas a 60°C e n&o mais do que 1 més a 40
°C
* Sempre que possivel, evite armazenar em locais frios abaixo de 0°C e em locais quentes aci-
ma de 40°C.

* Aqualidade da tinta pode deteriorar-se se armazenada fora dessas condigoes.

*1. Dependendo do tipo de tinta
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Observagoes sobre o Manuseio da Tinta ou de Outros Liquidos Usados com o Equipamento

Restricoes Relativas a Data de Validade da Tinta Utilizada no

Equipamento

Exemplo: A data de validade é Abril de 20xx
Maio de 20xx: Substitua por tinta nova ou use-a o mais rapido possivel. A impressao é possivel.

Junho de 20xx: Substitua por tinta nova ou use-a o mais rapido possivel. A impressao é possivel.

¢ Julho de 20xx: A impressao n&o é possivel.

y L * Uma mensagem ¢é exibida no display.

\g/
» Adata de validade da tinta esta indicada no recipiente de tinta. A tinta vencida pode causar falhas de ejegéo ou alterar o

Importante!,
tom da cor. Aimpresséo é possivel mesmo que a tinta tenha ultrapassado a data de validade.
No entanto, recomendamos a substituigcdo por tinta nova ou 0 uso o mais rapido possivel.
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Precaugodes de Instalagao

Precaucoes de Instalacao

/\ATENGAO

» Na&o instale o equipamento perto de chamas abertas. Caso contrario, a tinta solvente pode inflamar.
& » Na&o coloque vasos de flores, potes, copos, recipientes contendo cosméticos, produtos quimicos ou agua, ou pequenos
objetos de metal em cima ou perto da maquina. Se entrarem na maquina, ha risco de mau funcionamento, choque
elétrico ou incéndio.

» N&o instale esta maquina em locais Umidos ou com risco de exposi¢éo a respingos de agua. Caso contrario, ha risco de
falha, choque elétrico ou incéndio.

/\CUIDADO

* Um sistema de ventilagao deve ser providenciado se a maquina for instalada em uma area mal ventilada ou em um
ambiente selado.

@ » N&o instale este equipamento em locais onde possa haver a presenca de criangas.

» Certifique-se de observar os seguintes pontos em relagéo a instalagcao da porta de exaustao:

(1) Ainstalagao da porta de exaustdo deve estar em conformidade com as diretrizes locais de meio ambiente,
saude e seguranca (SSMA).

(2) Se a porta de exaustao estiver equipada com uma valvula de corte, a valvula deve ser aberta quando a
magquina estiver em uso.

AVISO

® » Na&o instale este equipamento em locais onde haja poeira ou pé. Podem ocorrer falhas ou defeitos de impressao (por

exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) se a poeira entrar na maquina.

» Nao instale esta maquina em locais expostos a correntes de ar (por exemplo, de ar condicionado). Caso contrario,
poeira ou p6 poderao entrar no equipamento.

» Na&o instale este equipamento em locais instaveis ou sujeitos a vibragdo. Isso aumentara o risco de falha ou defeitos de
impressao (por exemplo, entupimento ou deflexado do bico).

* Nao instale esta maquina em locais diretamente expostos a luz solar.

» N&o instale este equipamento em locais sujeitos a mudancas repentinas de temperatura. Isso aumentara o risco de
falha ou defeitos de impresséo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

* N&o instale este equipamento em locais expostos a ruidos excessivos de maquinas de grande porte.

» Nao instale esta maquina em locais onde agentes de fixagao fotograficos gerem vapor ou gas acido (por exemplo,
acido acético, acido cloridrico) ou locais cheios de fluidos de trabalho de metal ou substancias altamente volateis (por
exemplo, aminas, alcoois modificados com amina). Podem ocorrer falhas ou defeitos de impressao (por exemplo,
entupimento ou deflexdo do bico), pois a tinta do cabegote de impressdo tem maior probabilidade de endurecer em tais
ambientes.

* Ambiente de operagdo: 20 a 30°C (68 a 86°F), 35 a 65% de UR (sem condensagao)
» Faixa de temperatura em que a preciséo € garantida: 20 a 25°C (68 a 77°F)
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Precaucgdes de Instalagao

Espaco de Instalacao

Deixe o espaco indicado a seguir ao redor do equipamento para permitir a substituicdo segura e adequada da tinta e da midia:

® Modelo a frasco de tinta JV200

Tamanho 160
Largura” Pelo menos 3.770 mm (2.770 mm)
Profundidade*! Pelo menos 2.748 mm (748 mm)
Alt1ljra (1,403 mm)
Peso (140 kg)
® Modelo a frasco de tinta CJV200
Tamanho 160
Largura* Pelo menos 3.770 mm (2.770 mm)
Profundidade*! Pelo menos 2,748 mm (748 mm)
Altl]ra (1,403 mm)
Peso (140 kg)
*1. Os numeros entre parénteses indicam as dimensdes do equipamento exceto as garrafas de tinta.

Ao Mover o Equipamento para Outro Local

Entre em contato com seu revendedor local ou com nosso departamento de assisténcia. Tentar mover a maquina por conta prépria
pode resultar em falha ou dano.
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Travas de Seguranca

Travas de Seguranca

O equipamento esta equipado com travas para garantir a seguranc¢a durante o uso.

Abrir as tampas abortara a impressao que estiver em andamento. Os dados do RIP devem ser enviados novamente.

» Localizagéo das travas de segurancga

Tampa com travas
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Etiqueta de Aviso

Etiqueta de Aviso

Familiarize-se com as informacgdes contidas nas etiquetas de aviso.

Caso alguma marcacéo esteja ilegivel em decorréncia de manchas ou caso tenha se soltado, adquira uma nova com seu revendedor
local ou com nosso departamento de assisténcia.
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Etiqueta de Aviso

N° [Cédigo do pedido Detalhes

1 M907833 Indica pegas mdveis perigosas.

2 M903239 Indica pegas quentes.
(A série TS200 é fixada apenas na tampa
frontal da placa.)

3 M903330 Use 6culos de segurancga e luvas duran-
te o trabalho.

4 M906144 Indica pegas quentes.
(Esta etiqueta ndo esta afixada na série
TS200.)

5 M903405 Cuidado com o cortador.

6 M905811 AE = AT = [ AAENCAC | ANARmcImG AMEseeD] | | Indica pecas mdveis perigosas.

@ e | FERMHANBEE | nuREd R T T
R, MEBRER | EvHEEItsnsAR F\ng:vundnndm . Doigts et autres parties du
7 M906031 Esta unidade possui dois cabos de alimentagéo Descreve o cabo de alimentagao.
Para remover toda a energia, desconecte ambos os cabos.
AVISO
ADVERTENCIA
8 M907935 Indica pegas energizadas perigosas.
9 M905935 N&o toque na alavanca do rolete de presséo.

A CAUTION

AZE

A\ Attention

Néo mova as duas alavancas
do rolete de pressao com

as méos. Caso contrério,
poderao ocorrer avarias.

EvFO—5—0220
L=k, FHTHELME
BN &,
BAEMOREIZE S,

Ne pas deplacer les deux leviers

du galets presseurs manuellement.
Cela peut provoquer
de I"appareil. =)

(Esta etiqueta ndo esta presente na série
JV200/TS200.)
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Etiqueta de Aviso
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Capitulo 1 Antes de Operar
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Capitulo 1 Antes de Operar

1.1 Nomes dos Componentes e Funcgoes

Parte Frontal

N°

10

11

12

13

Nome

Placa

Rolete de pressao
Rolete de alimentagéo

Unidade de corte
(equipado apenas no CJV)

Carro

Tampa de manutencao

(lado direito)

Painel de Operagéao

Estacado

Alavanca de fixagao

Tanque de Tinta Residual

Unidade de recolhimento

Pés-aquecedor

Tampa de manutencao (lado
esquerdo)

Tampa de manutengéo (n° 12,
lado superior)

Visao Geral

Area de impressédo. (& "Placa"(P. 26)
A placa esta equipada com um aquecedor para evitar vazamento de tinta. Regule a temperatura
de acordo com o tipo de midia utilizado. “¥ “Regulagem da Temperatura do Aquecedor” (P. 72)

Os roletes de presséo e de alimentacéo sdo usados para segurar e alimentar a midia. (& Role-
tes de Pressao e Roletes de Alimentacao”(P. 27)

Contém um cortador e uma caneta para cortar. (&"Corte"(P. 87) ((Z"Corte de Dados com Mar-
cas de Identificagao "(P. 103)

Composto de um cabegote de impressdo, o sensor de emperramento, e o cortador de
midia. (& "Carro"(P. 26)

Abra a tampa para realizar manutencgao na estagédo, etc. A impressdo e a manutengéo automati-
ca nao sao possiveis enquanto as tampas estiverem abertas.

Inclui teclas de operagao e displays que indicam as varias configuragdes e outros itens. &
"Painel de Operagao"(P. 29)

Inclui tampas para proteger o cabegote de impresséao, limpadores, e uma NCU (opcional)
para monitorar as condigdes dos bicos do cabecgote de impressao. G%D“Estagéo”(P. 26)

Abaixar a alavanca de fixagéo prende a midia. Levantar a alavanca de fixagéo libera a
midia. Ligada a alavanca de fixagdo traseira.

Contém o recipiente para a tinta residual. ("&"Substituigdo do Tanque de Tinta Residual"(P. 158)

Enrola a midia em rolete impressa. (& “Unidade de recolhimento” (P. 57)

Permite que a tinta seque apos a impresséo. Regule a temperatura de acordo com o tipo de midia
utilizado. Gfg)“Regulagem da Temperatura do Aquecedor” (P. 72)

Abra a tampa para realizar a manutengéo em locais como a parte inferior do carro. Mantenha a
tampa fechada, exceto durante a manutencao.

Abra a tampa para realizar a manutengéo em locais como a parte inferior do carro. Mantenha a
tampa fechada, exceto durante a manutengéo.
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Capitulo 1 Antes de Operar

Vista Traseira e Lateral Direita

N° Nome Visao Geral

1 | Alavanca de fixagéo Ligada a alavanca de fixagao frontal.

2 | Sensor de midia Detecta se ha midia presente. (& “Sensor de Midia”(P. 27)

3 | Pré-aquecedor Pré-aquece a midia antes da impressé&o para evitar mudancas repentinas de temperatura. Regule
a temperatura de acordo com o tipo de midia utilizado . "Regulagem da
Temperatura do Aquecedor”(P. 72)

4 | Unidade de avango Compativel com tubos de papel de 2 e 3 polegadas . (®&"Carregamento de Midia em Rolo "(P. 61)

5 | Entrada de CA A entrada na parte traseira (INLET1) é para o equipamento e a entrada na frente (INLET2) é para o
aquecedor- Utilize o cabo de alimentagéo fornecido. (& “Conexao do Cabo de Alimentagao”(P. 32)

6 | Interruptor principal A alimentagao principal do equipamento. Para evitar falhas de ejecéo atribuiveis ao cabecote de
impressao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico), ndo desligue a fonte de alimentagao prin-
cipal. G@D"Interruptor de Alimentagao"(P. 28) "Como Ligar o Equipamento”(P. 32)"Como
Desligar o Equipamento"(P. 33)

7 | Interruptor de alimentagao O interruptor de alimentagéo na frente é para o aquecedor. Regulagem da Temperatura do Aquece-

do aquecedor dor
8 | Porta LAN Conecta a um PC através de um cabo LAN .(%F"Usando um Cabo LAN"(P. 35)
9 | Porta USB

Faz a conex&o ao PC por meio de um cabo de interface USB .(®&"Uso de um Cabo USB"(P. 36)
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Capitulo 1 Antes de Operar

Carro

O carro inclui um cabecote de impressao para ejetar tinta, e um sensor de emperramento para parar o carro quando houver
emperramento da midia. A impresséo é realizada a medida que a tinta é ejetada se deslocando para a esquerda e para a direita.

llustragao:
CJv200

A unidade de vedagéo consiste de tampas para evitar que a superficie dos bicos do cabegote de impressao seque, um limpador para a
manutengao do cabegote de impressdo e uma NCU (opcional) para monitorar as condi¢cdes dos bicos do cabegote de impressao.

A NCU (Unidade de Verificagéo dos Bicos) verifica automaticamente se os bicos estao entupidos. A configuragéo de varias fungbes
permite a limpeza automatica do cabegote de impresséo ou a impressao usando outros bicos. (A NCU ¢é opcional.)

Area de impress&o. A placa fixa o material sob pressao de vacuo. Ela também possui uma ranhura de corte para o corte da midia.

Ranhura para corte
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Capitulo 1 Antes de Operar

Roletes de pressao e roletes de alimentacao

Os roletes de pressao e de alimentagao séo usados para segurar e alimentar a midia.

CJV200 mostrada aqui

Rolete de alimentagéo

alimentacao.

0 Quando o equipamento nado estiver em uso, levante a alavanca de fixagdo para separar os roletes de pressdo dos roletes de
¢ Deixar os roletes de pressao abaixados pode deforma-los e impedir que a midia seja alimentada corretamente.

* Deixar a midia carregada sujeitara a mesma a forga dos roletes de pressado, o que pode deixar marcas dos roletes de
pressao nela.

M Para JV200
’g ¢ Sao fornecidos seis cursores de regulagem; fixe-os aos roletes de pressao nas extremidades esquerda e direita
da midia. Os roletes de presséo podem ser levantados prendendo os cursores de regulagem. Eles evitam que as
extremidades esquerda e direita da midia fiquem presas para garantir um avango consistente.

Cursor de regulagem

Sensor de midia

O sensor de midia detecta a presencga ou a auséncia de midia. O sensor deve ser coberto pela midia para detectar sua largura.

W [Vista traseira]
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Capitulo 1 Antes de Operar

Interruptor de Alimentacgao

@ Interruptor principal

Localizado no lado direito da parte de tras da maquina.

Interruptor principal

Z

A

Interruptc;r de alimentagédo do —

® » Na&o desligue o interruptor principal. Isso desabilitara a fungdo de manutengéo automatica (incluindo a funcéo de

prevengao de entupimento do bico e a funcdo de limpeza do canal de descarga de tinta). Isso aumenta o risco de
falhas de ejecao (como obstrugéo ou deflexédo do bico).

@%ﬂ

St W

S

® Tecla [END/POWER]

A tecla [END/POWER] é normalmente usada para ligar e desligar a maquina.

Para desligar a maquina, mantenha a tecla [END/POWER] pressionada. Pressione [ENTER] quando as instrugdes aparecerem no
visor.

LED Verm
| i

lho
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Capitulo 1 Antes de Operar

Painel de Operacao

O painel é usado para controlar a maquina e fazer/modificar configuragdes.

QO 00006

1
1
1
1
1
1
1
[

N°

Nome

Visao Geral

Display

@“Visor"(P. 30)

Tecla [SEL]

Seleciona a funcgao para a tecla [FUNCTION] correspondente.

Tecla [FUNCTION]

Usada para impresséao de teste, limpeza do cabecote e ajustes de edigéo.agTecla "[FUNCTION]
"(P. 31)

Tecla [JOG]

OLUIOIC,

Usada para mover o carro, alimentar a midia e selecionar as configuragbes

Tecla [END/POWER]
tecla

Usada para cancelar a ultima configuragéo feita, retornar ao nivel anterior do menu de configuragéo,
u para ligar e desligar a maquina
« Acende em azul quando a energia esta Iigada.crfvp"Como Ligar o Equipamento”(P. 32)

« Para desligar a maquina, mantenha a tecla pressionada.(®&"Como Desligar o Equipamento”(P. 33)

Tecla [ENTER]

Usada para mover para o proximo nivel de menu e para confirmar as configuragdes. Também
pode ser usada para exibir informagdes sobre o produto.cﬁj“ExibiQéo das Informagdes da Ma-
quina (Orientagéo Local)’(P. 31)

Luz de status

Esta luz indica o status do equipamento.

Apa-
gada

Indica o modo LOCAL. Usado para impressao de teste, manutengéo e
configuragdes

Azul-
-claro

Aceso Indica 0 modo REMOTO. A maquina esta em espera para receber dados de

impressao.

Piscando | Indica que a impresséo esta em andamento. Também pisca para in-
dicar impresséo de teste — por exemplo, ao imprimir padrées

armazenados.

Azul Aceso Indica que ainda ha dados a serem impressos. Alterne para o modo REMOTE

e inicie a impressao

Verde Piscando | Indica que a manutengéo automatica esta em andamento. Alguns recur-

sos serdo limitados até que a manutengéo seja concluida.

Amarelo | Piscando | Status INK NEAR END (h& muito pouca tinta restante). Quando a Mensagem

“Ink Near End” é Exibida

Verme- | Piscando | Ocorreu um erro. Consulte a lista de cddigos de erro e tome as devidas
Iho providéncias.G%D“Mensagens de Erro”(P. 180)

Aceso Ocorreu um erro do sistema (PARADA DO SISTEMA). Entre em contato com

nosso departamento de assisténcia & "PARADA DO SISTEMA"(P. 188)

LED

Para ligar o equipamento, pressione [END/POWER] até que o LED vermelho acenda €, em
seguida, solte a tecla. .
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Capitulo 1 Antes de Operar

Tela

Temperatura do aquecedor
(temperatura real/definida) | 35°/4(°

@® Temperatura do aquecedor

Altura do cabegote

L

40°/40°

OFF

O status do aquecedor ¢ indicado por cores diferentes.

¢ Laranja: Ajustando a temperatura definida.

¢ Verde: Na temperatura definida.

¢ Cinza: O aquecedor esta desligado.

Modo MENU

" [FUNCTION].

— argura da midia detectada

Nome da fungao atribuida a tecla

Estéo disponiveis quatro modos de menu.

Nome

Visao Geral

Modo LOCAL

Usado para impresséao de teste, manutengéo e configuragdes

Modo REMOTE

Imprime os dados de impresséo recebidos de um PC.

Modo MENU

Pressione [MENU] na tela do modo LOCAL para alternar para o modo MENU. Ele é
usado para definir varias fungdes.

Modo NOT-READY

Status antes da detecgéo de midia

Status da tinta

Os status do pacote de tinta, como niveis de tinta restantes e erros de tinta, sao indicados por icones.

icone

Visao Geral

Exibe os niveis de tinta restantes por meio de um icone com 9 estagios.

0

4 4 4 4 7 ‘ d

M ] M- M- M- M- -M-

@ O O C c > (l N N 7N
Cheio 1/8 gasto 1/4 gasto 3/8 gasto 1/2 gasto 5/8 gasto 3/4 gasto 7/8 gasto

A tinta esta perto de acabar. Providencie tinta nova.

L
-2 -
R

Aimpresséo nao é possivel. Exibido quando a tinta acabou ou ocorreu um erro de tinta. Erros de tinta
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Capitulo 1 Antes de Operar

Tecla [FUNCTION]

Esta segdo descreve as fungdes atribuidas a tecla [FUNCTION].

icone Visio geral

Exibe as varias telas de menu. (& "Configuragao”(P. 115)

S NIl | Exibe as fungbes de manutengdo, como impressao de teste e limpeza.
CLEANING

Alterna do modo LOCAL para o modo REMOTO.

Exibe funcdes de ajuste, como ajuste de alimentacéo e ajuste da posi¢ao de injegédo de tinta.

Exibe a tela de configuragdo da temperatura do aquecedor.

Apaga os dados recebidos.

Usada para alternar do modo REMOTO para o modo LOCAL.

Usada para cortar midia.

Usada para ir para a tela de menu anterior.

Usada para ir para a tela de menu seguinte.

Usada para fechar a tela de confirmagao em resposta a solicitagdes ou outras mensagens.

Usada para desativar fungdes.

Indica que a funcéo esta atribuida. Exibe as configuragdes e fungdes.

Usada para ativar ou desativar varios itens.

Exibe a tela de entrada das condigbes de corte.

Exibe a tela de corte de teste e outras telas de fungdes relacionadas ao corte.

Exibe a tela de ajuste dos roletes de pressao.

>
>
(2]
-
m
>
P

Exibicao das Informagdes do Equipamento (Orientagcao Local)

Pressione [ENTER] na tela do modo LOCAL para exibir as seguintes informacgdes.
» Informagdes das tintas: Exibe o tipo de tinta, os niveis de tinta restantes e erros de tinta.

» Informacgdes: Exibe informag¢des como largura da midia, altura do cabecote, numero de série do produto, versao do firmware,
versdo do comando e status de conex&do LAN.

» Verificagdo de bicos: Exibe o nimero de bicos detectados como entupidos na verificagdo dos bicos.
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1.2 Conexao do Cabo de Alimentacao

1 Confirme que a alimentacéao principal esta desligada.
2 Insira a abragadeira de cabo no equipamento.
3 Conecte o cabo de alimentagao a entrada do equipamento

4 Prenda o cabo de alimentagdao na abragadeira.

* Passe o cabo de alimentagao pela abragadeira e feche-a para prender o cabo.

5 Conecte o plugue do cabo de alimentacido na tomada.

Plugue

llQ[]
_—

» N&o manipule o plugue com as méos molhadas. Fazé-lo podera resultar em choque elétrico.

Tomada de energia

Como Ligar a Maquina

1 Confirme que a alimentagao principal esta ligada.

s Se o interruptor principal ndo estiver ligado, coloque-o na posigéo “I”.

Interruptor principal

A\

2

- 2 74
Interruptor de alimentagéo do aquecedor—y B

T
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Mantenha pressionada a tecla [END/POWER] para ligar o equipamento. (Pressione a tecla até que o
LED vermelho no lado superior direito acenda.)

« Aversao do firmware aparece no visor e a inicializagéo é executada. A maquina entrara no modo de selegao da midia e
estara pronta para uso.

P

/< Tecla [END/POW
,j.j.

3 Ligue o PC conectado a maquina.

* Feche a tampa de manutencéo. Deixar qualquer uma das tampas abertas desabilitara a fungdo de manutengéo
0 automatica (incluindo a fungao de prevengao de entupimento do bico e a fungao de limpeza do canal de descarga de
tinta residual). Isso aumentara o risco de falha da mau funcionamento ou falhas de ejegéo (por exemplo, entupimento
ou deflexdo do bico).

Desligamento da energia

» Verifique os pontos abaixo quando for desligar a maquina.
(1) Atampa frontal esta fechada.
» Deixar qualquer uma das tampas abertas desabilitara a fungdo de manutengao automatica (incluindo a fungao de
prevencgao de entupimento do bico e a fungéo de limpeza do canal de descarga de tinta residual).

(2) O cabecote retornou para a unidade de vedacéo.

» Caso contrario, os bicos do cabecgote de impressao podem secar, resultando em falhas de ejecéo (por exemplo,
entupimento ou deflexdo do bico).

(3) Aunidade de corte deve ser conectada ao carro.

» Caso 0 equipamento possua uma unidade de corte, a campainha sera acionada quando a unidade de corte
estiver afastada da lateral do carro. Quando a unidade de corte é conectada ao lado do carro, a campainha para
de soar e a maquina desliga.

(4) Nao ha dados sendo recebidos.

(5) Nao ocorreram erros.

* Problemas que geram mensagens

1 Desligue o PC conectado a maquina.

2 Mantenha a tecla [END/POWER] pressionada.

» Uma tela de confirmagéo do desligamento sera exibida. Pressione a tecla [ENTER] para desligar a maquina.

A
Tecla [END/POWER]
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a fungéo de prevencéo de entupimento do bico e a fungdo de limpeza do canal de descarga de tinta). Isso aumenta o

® » Na&o desligue o interruptor de alimentagéo principal. Isso desabilitard a fungdo de manutencéo automatica (incluindo
risco de falhas de ejegédo (como obstrucéo ou deflexdo do bico).

34



Capitulo 1 Antes de Operar

1.3 Conexao de um PC ao Equipamento

Conecte o equipamento ao PC do RIP. Os seguintes cabos podem ser usados:
1. @ “Uso de um Cabo LAN’(P. 35) (Recomendado)

2. @ “Usando um Cabo USB” (P. 36)

Ao usar o cabo USB

Os dados podem ser transferidos para o equipamento muito lentamente, fazendo com que o carro pare na
extremidade esquerda ou direita durante a impressao.

Uso de um Cabo LAN

Conecte um PC a esta maquina usando um cabo de interface LAN Insira um cabo LAN até encaixar com um clique.

® * Nao desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.

® Precaugdes com a Conexao de Rede

Certifique-se de que a rede esteja configurada da seguinte forma: A impressao nao é possivel se a rede néo estiver configurada
corretamente.

» Utilize cabo LAN Categoria 6 ou 6A.

* O PC usado para transferir os dados de impressao deve estar localizado na mesma rede que a maquina. Esta maquina nao
pode ser conectada através de um roteador.

» Use um computador compativel com 1000BASE-T ou um hub de comutagéo. A impressao exige suporte para 1000BASE-T.

@ Verificagao da Conexao LAN

1 Verifique o visor da maquina.

* Aorientagao local pode ser usada para a verificagao. & ““Exibigéo das Informacdes da Maquina (Orientacdo Local)’(P.

31) Aimpresséo nao é possivel quando “100Mbps", “10Mbps”, ou “No Connect” for exibido.

INFORMATION

LAN Status 1000Mbps

m

2 Verifique a luz no conector LAN.

» Aluz do conector LAN acende quando este equipamento esta em funcionamento.

L]
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Cor Status Visao geral
Verde Acesa Conectado via 1000BASE-T
Apagada

Conectado via outra rede além da 1000BASE-T

» 1.000 Mbps nao é suportado se apenas a luz laranja estiver acesa ou piscando. Verifique
as especificagdes do PC, dos dispositivos periféricos e do cabo.

Laranja Acesa Conectado.
Piscando Recebimento de dados
Apagada Desconectado.

Uso de um Cabo USB

Conecte um PC a esta maquina usando um cabo de interface USB.

® » Nao desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.
0 + Use um software RIP compativel com a interface USB.

\\ // » Se o computador ndo tiver porta USB, entre em contato com seu revendedor local ou com nosso departamento de
’g assisténcia técnica.

Ao usar o cabo USB

« Os dados podem ser transferidos para o equipamento muito lentamente, fazendo com gque o carro pare na
extremidade esquerda ou direita durante a impressao.

® Precaugdoes com a Conexao USB
* Ao conectar mais de uma CJV200 a um PC

— Se o PC tiver mais de uma porta USB, tente conectar a maquina a uma porta USB diferente para verificar se ela é
reconhecida corretamente. Se a maquina ainda nao for reconhecida mesmo depois de conectada a uma porta USB
diferente, use um cabo repetidor ativo USB disponivel comercialmente.

* Ao estender o cabo USB

— Use um cabo repetidor ativo USB disponivel no mercado. Contudo, o comprimento combinado do cabo USB mais o cabo
repetidor ativo USB n&o deve exceder 20 m.

— Se o0 cabo USB for estendido, isso podera reduzir a velocidade de transferéncia de dados para a maquina, fazendo com que
o carro pare na extremidade esquerda ou direita durante a impressao.

» Dispositivos periféricos USB de modo de alta velocidade

— Pode néo ser possivel reconhecer dispositivos periféricos USB se dispositivos periféricos USB de modo de alta velocidade
(por exemplo, meméria USB, dispositivos HDD USB) estiverem conectados ao PC no qual a maquina esta conectada. Se
unidades de disco rigido USB externas ou dispositivos semelhantes estiverem conectados, isso podera reduzir a velocidade
de transferéncia de dados para a maquina, fazendo com que o carro pare na extremidade esquerda ou direita durante a
impressao.

« Desconexao de dispositivos de memoria USB

— Ao desconectar dispositivos de memadria USB do PC no qual esta maquina esta conectada, use o comando “Parar” em
“Remover hardware com seguranca” antes de desconectar. Caso contrario, ocorrera um [erro de comando ERROR 201].
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1.4 Configuracao do Sistema

Use o software RIP para solicitar a impressao de dados criados usando aplicativos como lllustrator ou Photoshop.

[Conexé&o Ethernet]

PC do RIP

RIP

Recebimento dos Dados Software

de Impresséo
Geragdo de Dados do RIP

[Rede local]

- e s e e e e e e e e e e e e e e e e - aen an ol

Preparacéo de Dados do RIP

Solicitagao de impressao
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Instalagao do Driver Mimaki

1 Faca o download do driver Mimaki no nosso site.

* https://mimaki.com/download/inkjet.html
[(Exemplo: CJV200-160)] > [Driver/Utility]

2 Instale o driver Mimaki.

Instalagao do software RIP

A explicagdo abaixo se aplica ao software RIP da MIMAKI (RasterLink).

Instale o RasterLink.
» O seguinte icone aparece na area de trabalho do PC apos a instalagdo do software.

Aostor
Link

o Ay

@ » Para obter mais informagdes, consulte o manual de instalagdo do RasterLink. https://mimaki.com/download/ software.

html

\ / .
\g/

Obtencao de Perfis de Cores

Depois de instalado, ative a licenga para o Rasterlink. Caso contrario, a “Atualizacdo de Perfil” ndo sera iniciada.

A qualidade da impresséo (por exemplo, tom, escorrimento) ira variar dependendo da midia e do conjunto de tinta. Para manter uma
qualidade de impressao consistente, selecione um perfil de cor adequado a midia e ao conjunto de tintas.

« A Série RasterLink conta com um recurso que permite que perfis de cores sejam baixados e instalados diretamente da Internet.
Para obter mais informagdes, consulte “Instalagdo de Perfis” no manual de instalagdo da Série RasterLink.
https://mimaki.com/download/software.html
[RasterLink Series used] > [Manuals]

» Os perfis de cores para o software Mimaki RIP (RasterLink) estao disponiveis no site da Mimaki.
https://mimaki.com/download/inkjet.html
[(Exemplo: CJV200-160)] > [Profile]

Configuracao do Software RIP

A explicagdo abaixo se aplica ao software RIP da MIMAKI (RasterLink).

1 Inicie o RasterLink.

« Atela [Printer Management] sera exibida.

» Para adicionar um novo modelo, inicie o RasterLink, em seguida selecione [Environment] > [Printer Management].



Registre o nome do equipamento (Exemplo: CJV200-160).

(1) Clique em [Add].

% Printer Management

Mo, Frinter Name Mode|

Capitulo 1 Antes de Operar

Color Cutput Port

fidd Delete Function icon Properties

Glose

(2) Defina as especificagbes do equipamento.

“ Printer Setting -
Model Inkset

V10D LUS-170 CMYKLeLm ~]

V15D

V30D =

JV300 Plus

UJv100 2 ] Magenta

CIVIS0

E1vI00 3| | vellow

CIVI00PIus n

UCJV15D

UCJV300 5 Light Magenta

6| | Light Gyan

Special Colorset
Calor [ww -]

4Calor 7 White
ECalor
e Jwwe ]

Output Port Available Printers

Read printer status

manually set IP address (Advanced)
CONNECT

I Printer |UCJV300 LUS170 BcolorWW I

0K Cancel

* Modelo: Selecione o modelo.

» Cor: Selecione o conjunto de tintas abastecido.

+ Porta de saida: Selecione o cabo conectado.

» Impressoras Disponiveis: Selecione a CJV200-160 conectada.

» Impressora: Insira um nome para a impressora conforme necessario.
(3) Clique em [OK].

* Uma tela de confirmagéo é exibida.
(4) Clique em [Yes].

* O registro da impressora € iniciado.

» Para obter mais informagdes, consulte o manual de instalagdo do RasterLink. https://mimaki.com/download/ software.
html
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1.5 Método de Substituicido da Tinta

Mensagens informando o usuario sobre os niveis de tinta

Quando a Mensagem “Ink Near End” é Exibida

Os niveis de tinta estdo baixos. Recomendamos a substituicdo das garrafas de tinta o mais breve possivel, pois estdo quase vazias.
Ainda sera possivel imprimir, mas ndo continuamente, e algumas fungées de manutengao, como limpeza, estarao desativadas.

Tenha em mente que a tinta pode acabar durante a impresséo.

Para verificar qual cor precisa ser substituida, pressione [ENTER] na tela do modo LOCAL. & “Exibicao das Informacgdes da
Maquina (Orientagéo Local)’(P. 31)

-

Quando a Mensagem “Ink End” é Exibida

A tinta acabou. Adicione tinta nova.

Leia atentamente as instrugdes a seguir e certifique-se de compreender o contetdo antes de substituir uma garrafa de tinta.
& “Observacdes sobre o Manuseio da Tinta ou de Outros Liquidos Usados com o Equipamento”(P. 13)

» Preste muita atengéo a ventilagao e certifique-se de usar 6culos de protecao, luvas e mascara ao manusear a tinta,
liquido de manutencgao, tinta residual ou outras solugdes utilizadas com este equipamento. A tinta vazada pode aderir a

pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.
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Substituicao da Tinta

® Remova a garrafa de tinta.

1 Mova a alavanca no tanque da esquerda para a direita.

N

® * Nunca tente girar as garrafas de tinta. Fazé-lo podera resultar em vazamento de tinta.

Retire as garrafas de tinta na vertical.

AT |
LigFeriacidng
protegdgatontra

C) * Os O-rings nas tampas das garrafas podem se soltar ao remover as garrafas.
Recoloque o O-ring caso ele se solte.

Absorva as gotas de tinta nas tampas das garrafas.

» Utilize um filtro para absorver as gotas de tinta até que elas ndo gotejem.

41



Capitulo 1 Antes de Operar

4 Limpe qualquer residuo de tinta nas tampas das garrafas de tinta com um material ndo tecido
recomendado.

» Verifique se ndo ha materiais estranhos, como restos de tecido ou poeira, aderindo a tampa da garrafa. O uso da
tampa suja pode resultar no blogueio dos canais de tinta por materiais estranhos, causando vazamento de tinta.

Retire as tampas das garrafas de tinta.

« Se as tampas estiverem apertadas, remova com uma ferramenta de aperto.

Retire o chip.

ShNS \N =
SN N

% ./Q/
S

o %!
N

X

<

« Se desejar descartar tinta, liquido de manutengao ou outros liquidos usados com o produto, ou recipientes ou
nao tecidos contaminados com tinta ou outros liquidos, entre em contato com uma empresa de descarte de
residuos industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e os regulamentos locais.

Preparacgao da garrafa de tinta

Agite lentamente a garrafa de tinta para a esquerda e para a direita pelo menos 20 vezes.

Aperte a tampa da garrafa de tinta com firmeza e agite-a lentamente da esquerda para a direita para garantir que a tinta
se mova por dentro da garrafa, segurando a tampa da garrafa com um pano recomendado.

Repita

&

« Agite devagar. Se a garrafa for agitada com muita violéncia, a tinta pode vazar ou o ar misturado com a tinta
pode causar entupimento do bico.

Se a garrafa de tinta estiver parcialmente usada, incline-a lentamente até que a garrafa fique na posigcao

]
veTlutdl.
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2 Remocéao da tampa da garrafa de tinta.

() Seaabertura da garrafa de tinta estiver coberta com um lacre
» Corte o lacre usando um estilete. Existe o risco de vazamento de tinta se partes do lacre permanecerem.

N&o esta 12'7

« Tome cuidado para nao danificar a abertura da garrafa de tinta. Existe o risco de vazamento de tinta se a

abertura estiver danificada.

» Tenha cuidado para nao deixar cair nenhum fragmento do lacre na garrafa de tinta. Se a garrafa de tinta for
usada com fragmentos do lacre dentro, eles podem entupir a tampa da garrafa, impedindo o fornecimento de
tinta.

3 Coloque a tampa na garrafa de tinta.

contrario, ha risco de vazamento de tinta devido ao afrouxamento da tampa da garrafa de tinta.

S— -

0 » Limpe qualquer tinta ou liquido de manutengao remanescente na garrafa de tinta ou na tampa da garrafa. Caso

» Verifique se ndo ha materiais estranhos, como restos de papel-toalha ou poeira, aderindo a tampa da garrafa. A
presencga de materiais estranhos pode resultar no bloqueio dos canais de tinta, causando vazamento de tinta.
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Use a ferramenta de aperto para apertar a tampa da garrafa no lugar.

=N

—Guia de aperto

[SPA-0232] Certo Errado

A
e

W
& Deixe a seta para cima

dentro desta faixa!
(OMN

[SPA-0328] Certo Errado

Deixe a seta para cima
dentro desta faixal

» Nao aperte demais as tampas das garrafas de tinta. Fazé-lo podera resultar em danos, mal funcionamento ou
vazamento de tinta. Se a seta ultrapassar a faixa indicada acima, solte a tampa da garrafa e repita as etapas
novamente.

Vire a garrafa de tinta de cabeca para baixo para se certificar de que nao ha vazamento.

Monte a garrafa de tinta

A ordem de montagem das garrafas de tinta difere dependendo do conjunto de tintas utilizado. Verifique os nimeros dos slots de tinta
e insira a garrafa de tinta da cor correta.

Conjunto de tintas Posicoes de tinta
1 2 3 4
4 cores M C Y K
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1 Montagem das garrafas de tinta.

* Mova a alavanca da esquerda para a direita e, em seguida, monte a garrafa de tinta.

Alavanca

NN\ » Vocé pode aplicar o liquido de manutengéo no O-ring das tampas das garrafas para facilitar a montagem da
g garrafa de tinta. Utilize o liquido de manutencgéo indicado para a tinta utilizada.

2 Gire a alavanca da direita para a esquerda para prender a garrafa no lugar.

® * Nunca tente girar as garrafas de tinta. Fazé-lo podera resultar em vazamento de tinta.

0 « Depois de montar a garrafa de tinta, use a tinta 0 mais rapido possivel.

@ Insira o chip de CI

» Nao toque nas partes metalicas do chip. A eletricidade estatica pode danificar o chip de Cl, e a sujeira ou danos
podem causar uma falha de leitura do chip de CI.

 Insira o chip de Cl com o lado metdlico voltado para cima. Inseri-lo do lado errado pode causar mal funcionamento
da maquina ou danificar o chip.

Insira o novo chip de Cl de tinta no slot correspondente.

Q \Ni’=

’/f \
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® » Na&o descarte o chip de Cl de tinta. Isso é necessario para regravar as informagdes de registro de tinta no chip de
Cl de tinta.

» Caso aparega uma mensagem de aviso, consulte as instru¢des a seguir e tome as medidas apropriadas.

Mensagem

Causa

Acao corretiva

Color: Magenta
Expiration: 2021/01/01

Observacao:
Expires in XX day(s)

O prazo de validade da tinta esta
se aproximando.

¢ Use atinta antes do prazo de validade.

This Ink IC chip has

O chip de Cl de tinta registrado
foi inserido.

* Substitua por um novo chip de CI.

Unable to register
Registration limit exceeded.

O limite de registro de uma
garrafa por slot foi excedido.

* Use todo o conteudo de uma garrafa antes de
registrar uma nova.

Unable to register
XXXXXXX (error name)

O chip de Cl da tinta ndo pode
ser registrado devido a um erro.

* Insira o chip de Cl correto.

Expiration Over

A tinta passou dois meses
da data de validade e ndo
pode ser usada.

¢ Substitua por tinta nova. A impresséo nao é
possivel. Quando a Mensagem “Ink End” é
Exibida

¢bes no chip de Cl.

Ink Type O tipo de tinta registrado no chip ¢ Insira um chip de Cl para o tipo de tinta correto.
de Cl de tinta é diferente.

Ink Color A cor registrada no chip de Cl de * Insira um chip de Cl para a cor de tinta correta.
tinta é diferente.

Wrong Ink IC Ocorreu um erro com as informa-| 1. Verifique se o chip de ClI foi inserido correta-

mente.
2. Desligue o equipamento e espere um pouco antes de

liga-lo novamente.

3. Adicione tinta nova. Quando a Mensagem “Ink End” é
Exibida

Substitua a tinta.

Um chip de CI de tinta foi
registrado durante um erro de
tinta acabada ou tinta préxima
de acabar.

¢ Carregue a tinta nova e, em seguida, registre o
chip de ClI de tinta.

* Chips de CI

A marcagéo no chip de Cl indica as informagdes de cor.

T

Local da marcagéo

Cor da Tinta Marcagéao
Ciano . (1 circulo azul)
Magenta . (1 circulo vermelho)
Amarelo Q (1 circulo amarelo)
Preto . (1 circulo preto)
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 Insira o chip de Cl fornecido na embalagem com a tinta. O chip de Cl armazena informag¢des como a cor da tinta,
quantidade restante e data de validade. A impressao nao € possivel quando um chip de ClI errado estiver inserido.
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Capitulo 2 Impressao

N

@, Este capitulo
gl Este capitulo descreve os procedimentos e as configuragdes de impressao.
S

Processo de Impressao...........cccceeeeeevveeeennnee. 50 Impressdode Teste........coovimiiiiiiiiiiiiiiiiinnenn. 73
Alteracao da Direcdo do Layout para a

Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao ..53 -
Impressao de Teste

Ajuste a Posicéo dos Roletes De Pressao. .... 54 IMPrESSA0 ....uuuuiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiriiarviereraeeaeees 73
Tamanho de 1.600 MM...........cooovinnnnnnn. 55 Falhas de EJeCHO ...o..vveeeeereerereeereereee. 74
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Unidade de Recolhimento .........oooo 57 Correcdo Automatica ............cccocceeiiiiiieins 76
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Capitulo 2 Impressao

2.1 Processo de Impressao

1 . Ligue a energia.

& “Como Ligar a Maquina”(P. 32)

2 . Conecte um PC rodando um RIP ao equipamento.

(¥ “Usando um Cabo USB” (P. 36)
@ “Usando um Cabo LAN” (P. 35)

3 . Configuracdo do Software RIP

& “Instalagao do Software RIP”(P. 38) (necessario apenas na primeira vez)
(%" “Obtencéo de Perfis de Cores” (P. 38)
“Configuracdo do Software RIP”(P. 38) (necessario apenas na primeira vez)

4_ Ajuste da Altura do Cabecote de Impresséo

Ajuste a alavanca de regulagem de altura conforme a midia. o “Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao”(P. 51)

1]

Alavanca de regulagem da altyra

5_ Ajuste a Posicao dos Roletes De Pressao.

Ajuste a posicao dos roletes de pressao para se adequar a largura da midia inserida. Ajuste a posigao dos roletes de tragéo para que
figuem posicionados acima dos roletes de alimentagéo. Os roletes de pressdo em ambas as extremidades devem estar alinhados a 10
cm das bordas esquerdas e 2 cm das bordas direitas da midia. @“Ajuste da Posigéo dos Roletes de Pressao”(P. 54)
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Capitulo 2 Impressao

6_ Carregamento da Midia

Este equipamento pode ser utilizado com rolos ou folhas de midia. @"Carregamento da Midia"(P. 56)

Tubo de papel

Unidade de recolhimento

7 . Ajuste o numero e a pressao dos roletes de pressdo usados.

Defina uma pressao apropriada para a midia inserida. (& "Configuracéo da Pressao e do Numero de Roletes de Pressao
Usados"(P. 71)

8 . Ajuste a temperatura do aquecedor

& “Regulagem da Temperatura do Aquecedor” (P. 72)

9 . Verifique as condigbes dos bicos do cabegote de impressao.

ng"lmpresséo de Teste"(P. 73)

Certo Errado

7.
1
—— — e — — — |
|
\
\'

e x x x x x

Deflexdo do bico Bico entupido

1 0 . Limpe o cabecote para desentupir os bicos entupidos.

Ha trés métodos diferentes para a limpeza do cabegote. Escolha o método de limpeza do cabegote com base nos resultados do
teste de impresséao. G%D“Limpeza do Cabecote” (P. 75)
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Capitulo 2 Impressao

1 1 . Ajuste a velocidade de avango da midia.

& “Corregéo do Avango’(P. 77)

Segunda faixa Certo : Errado
°
°
P o e e e e e e e e °
o CCIToITTITTITTITTIITIITIIIITIIIITIIIIIIIIIIIIIIII 4 .
| .
Primeira faixa .
°

1 2 . Ajuste a posicao de injecdo de tinta para impresséo bidirecional.

& “Corregao da Posicéo de Injecéo de Tinta” (P. 79)

+<—0_>_

lDiregéodeavangodaml’dia

Neste caso, o valor de corregcdo da posigao de injegéo de tinta é de “+4”

1 3_ Preparacéao de dados do RIP

& “Preparacgao de Dados do RIP” (P. 81)

1 4_ Impresséo de dados do RIP

& “Impressao”(P. 83)

1 5_ Corte a midia

& “Corte da Midia” (P. 86)
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Capitulo 2 Impressao

2.2 Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao

Ajuste a altura do cabecote de impressao de acordo com a espessura da midia utilizada.

Intervalo Distancia entre o cabegote de impressao e a placa
Baixa (recomendado) 1,5 mm (configuragao padrao)
Alta 2,0 mm

- Certifique-se de corrigir a posi¢ao dos pontos apds ajustar a altura da cabegote de impress&o. (&2~ “Corregéo da
Posicao de Injecdo de Tinta” (P. 79)

* Nas impressoras a jato de tinta, quanto maior a distancia entre a impresséo e a midia, maior a chance de as goticulas
de tinta vaporizarem antes de alcangarem a midia. A tinta vaporizada pode aderir a superficie dos bicos do cabecgote de
impressao e a midia, afetando a qualidade da impresséo e causando falha no cabegote de impresséo. Ajuste a altura do

cabecote de impressao de acordo com a midia.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengédo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Head height switching], e pressione [ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Use a alavanca de regulagem de altura para ajustar a altura.

» Ajuste a alavanca de ajuste de altura para que fique na altura desejada. Se a alavanca n&o for colocada na posigao
correta, podem ocorrer problemas como emperramento e nebulizagdo da midia, comprometendo a qualidade da

]

Alavanca de regulagem da

impressao.

4 Pressione [ENTER].

5 Selecione [LOW/HIGH] na tela e pressione [ENTER].
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Capitulo 2 Impressao

2.3 Ajuste da Posicao dos Roletes de Pressao

0 » Esta configuragéo se aplica aos modelos da série CJV200.

Ajuste a posicéo dos roletes de presséo para se adequar a largura da midia utilizada.

1 Escolher os roletes de alimentagao capazes de segurar a midia em intervalos iguais.

CJV200 mostrada aqui

Y
olete de pres_-:
.

Roletede _ .
-~ alimentagdo-

2 Posicione os roletes de pressao acima dos roletes de alimentacgao.

» Use as marcas de orientagdo dos roletes de pressdo como referéncia.

\ /

\g/ * Ao ajustar pela frente
O Marca de orientagéo do rolete de pressétx

s e R

Unidade do rolete de pressao (vista de cima)
Ajuste de modo que o tridngulo fique entre as duas marcas de orientagéo.

.

* Ao ajustar por tras

OVQVQ

Unidade do rolete de presséao

]

3 Alinhe os roletes de pressao em ambas as extremidades a, no maximo, 10 cm das bordas esquerdas e 2
cm das bordas direitas da midia.

¢ Uma distancia maior das bordas pode deixar algumas partes da midia sem cortes.
4 Ajuste manualmente a pressao dos roletes de pressao que ficam fora da midia para "Low” e remova os

roletes de pressao dos roletes de alimentagao.

» Apressao do rolete de pressao é ajustada para "Low” movendo a alga mostrada no diagrama abaixo para a esquerda.

» Aalimentagao da midia com os roletes de presséo e os roletes de alimentagédo em contato causara o desgaste
dos roletes de presséo.
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Capitulo 2 Impressao

Tamanho de 1.600 mm

Defina a borda direita da midia para
|—que fique dentro desse intervalo.

1 Escolha o GR com base na largura da midia.

1 [}
1< >« >
e =
OO L
1
GR11 GR10 GR9 GRs8 GR7 GR6 GR5 GR4 GR2
s s s s s s s O = = .

i

GR: Rolete de alimentagao

1577 ~ 1620mm

>
1446 ~ 1514mm
>
1212 ~ 1272mm
< >
1032 ~ 1092mm >
732 ~ 792mm
>
576 ~ 644mm
364 ~ 424mm
241 ~ 301mm
>
1501 ~ 1561mm
< >
1370 ~ 1438mm >
1136 ~ 1196mm
< >
956 ~ 1016mm
>
656 ~ 716mm
>
500 ~ 568mm
288 ~ 348mm
<+—>
210~ 225mm
>
1413 ~ 1473mm >
1284 ~ 1350mm >
1048 ~ 1108mm
< >
868 ~ 928mm
>
568 ~ 628mm
414 ~ 480mm
210 ~ 260mm
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Capitulo 2 Impressao

2.4 Carregamento da Midia

0

Ajuste a altura do cabecgote antes de carregar a midia. Mover o carro depois de carregar a midia pode fazer com que
o cabegote de impressao seja danificado ao entrar em contato com a midia.

@® Precaugdes no manuseio da midia

Utilize somente midias aprovadas pela Mimaki para garantir uma impressao consistente de alta qualidade.

/\ATENCAO

O rolo de midia deve ser carregado por pelo menos duas pessoas. Ignorar esta precaugao pode resultar em
dores lombares devido ao peso dos suportes.

AVISO

Proteja a midia contra poeira ao armazena-la. Caso contrario, a qualidade de impressao pode ser comprometida.
Ao armazenar midias de tamanho padréo enroladas, armazene-as com a superficie coberta virada para fora.

N&o deixe midia no equipamento quando nédo estiver em uso. Caso contrario, podera acumular poeira na midia. Nao
utilize midia que néo tenha sido limpa. Limpar a midia pode gerar eletricidade estéatica, o que pode afetar a qualidade da
impressao.

N&o use a midia imediatamente ap0ds retira-la da embalagem. A midia pode expandir ou encolher dependendo da
temperatura ambiente e da umidade no local de armazenamento. Deixe a midia no mesmo ambiente que o equipamento
por pelo menos 30 minutos

antes de carrega-lo.

Nao utilize a midia se estiver enrolada. Midia enrolada pode ndo apenas danificar o cabegote de impresséo, como
também afetar a qualidade da impresséo.

:

A parte inferior da midia pode ficar suja dependendo de como a midia impressa foi armazenada (por exemplo, devido
ao peso ao colocar os rolos de midia impressa na horizontal) e dependendo do tipo de midia.
Faca um teste com antecedéncia para garantir que a midia nao transfira tinta para a parte inferior da midia vizinha.
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Capitulo 2 Impressao

Unidade de recolhimento

Use a chave na unidade de captagdo para mudar a diregao de recolhimento da midia.

Bot&o liga/desliga

SO
TR
“«~!~i:'rs\‘;~l~ N
SR
0 ‘J:ﬁil N R
.\\ ‘S* ? N
R
N7
Interruptor seletor de diregao
~
Nome Visao Geral
Ir]terruptor seletor de | Paracima | Para recolher a midia com a superficie impressa voltada para dentro
diregéo
Para baixo | Para recolher a midia com a superficie impressa voltada para fora
Botao liga/desliga Pressione este botéo para iniciar ou parar a unidade de recolhimento. A configuragéo pode ser alterada para
que a unidade de recolhimento opere apenas enquanto o botado estiver pressionado. Menu de Ajuste de Fun-
cao
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Capitulo 2 Impressao

Regulagem do Limitador de Torque

As unidades de recolhimento esquerda e direita sdo equipadas com um limitador de torque.

Gire a porca de regulagem do limitador de torque para ajustar a tensdo de recolhimento. Ao ajustar os limitadores de torque,
certifique-se de definir o mesmo torque para as unidades de recolhimento esquerda e direita.

Min. Médio (recomendado) Max.

Porca de ajuste

Escala de torque

\Q/ » Para impresséo normal: Ajuste o torque para “Médio”.

—

Dependendo da midia, aumentar o torque pode causar erros de imagem, uma vez que o rolete de presséo e os roletes
de alimentagdo ndo conseguem segurar a midia. Reduza o torque se a midia escorregar.

@® Aumentar a tensao (sentido horario)

Aumente a tensdo quando usar midias pesadas ou espessas, como lonas. Faca os ajustes manualmente.

» N&o use a alavanca de regulagem do torque. Usar a alavanca de regulagem do torque resultara em aperto excessivo.
O aperto excessivo pode danificar a unidade de recolhimento.

® Diminuir a tenséao (sentido anti-horario).

Diminua a tens&o ao usar midias leves. Use a alavanca de regulagem do torque fornecida.
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Capitulo 2 Impressao

Unidade de avanco

Uso do Limitador de Midia

Ao puxar um comprimento fixo de midia com a méo, o suporte do rolo sera travado para que a midia ndo possa ser puxada para fora.

® Travar o limitador de midia

Empurre o pino na lateral enquanto pressiona o limitador de midia. Ao soltar o limitador de midia nesse estado, o suporte do rolo
sera travado.

Limitador de

0 + Certifique-se de travar o limitador de midia ao carregar ou imprimir uma midia em rolo.

@® Liberar o limitador de midia

Pressione o limitador de midia para liberar o suporte do rolo.
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Capitulo 2 Impressao

Posicao de Ajuste do Suporte de Rolo

Solte o parafuso de fixagdo no suporte de rolo traseiro esquerdo e mova-o.

@® Para JV200

O suporte das pernas tem uma etiqueta que mostra as posi¢cdes de montagem do suporte de rolo. Use-a como referéncia para mover o

suporte de rolete e, em seguida, prenda-o com o parafuso de fixagao.
O
Posicéo de configuragéo para tubos de papel de 3"

Ajuste a linha de referéncia do suporte de rolo dentro da

i
area indicada pelas setas, como mostrado abaixo. 6 i '
]
]

1

'

|

Suporte dorolo | Rolo de midia de 3 polegadas ﬂ K | ; e !
Posigdo de Suporte dorolo Rolo de midia de 3 polegadas !
. o do midia do 2 pegadas — !
Instalagéo D{ K J/ 9 |
|

d

1
Posigédo de configuragéo para tubos de papel de 7N

@i\/
|_:_

[ I

® Para CJV200

Use as marcas de orientagao do rolete de pressdo como referéncia para mover o suporte do rolo e, em seguida, aperte-o com o parafuso
de fixacéo.

Ajuste o suporte de rolo dentro das marcas de orientagao do rolete de

! | pressao.

[
HA i [ [
{!
b 0 2 [u]
D
§ <= Posigao de configuragao para tubos de papel de 3”

‘4— Posigéo de configuragéo para tubos de papel de 2”

—
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Carregamento de Midia em Rolo

1 Levante a alavanca de fixagao.

2 Mova o suporte de rolo traseiro esquerdo até a posicao de insergao de rolo.

» Solte o parafuso de retencéo do suporte de rolo, mova o suporte de rolo e aperte o parafuso de retengdo novamente.
& "Posi¢ao de Ajuste do Suporte de Rolo"(P. 60)

3 Insira o tubo de papel da midia em rolo no suporte de rolo traseiro esquerdo.

* Empurre até que o tubo de papel ndo se mova mais.

Insira o suporte de rolo traseiro direito no tubo de papel.

» Solte o parafuso de retengao do suporte de rolo, mova o suporte de rolo e aperte o parafuso de retengdo novamente.

Insira a midia entre os roletes de pressao e os roletes de alimentacgao.

\Q/ * Inserir a midia inclinada permite sua insergao suave sem que ela fique presa ou grude.

Abaixe a alavanca de fixagao.

* Prenda a midia com o rolete de pressao e os roletes de alimentagéo.
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7 Trave o limitador da midia.

« @ "Uso do Limitador de Midia"(P. 59)

8 Va para a frente do equipamento, levante a alavanca de fixagao e puxe a midia.

¢ Certifique-se de que a midia ndo caia pela parte de tras.

¢ Ajuste a posicao do suporte de rolo traseiro de modo que a midia ndo cubra a linha tracejada a direita na placa.
O movimento inclinado pode causar danos ao cabecgote de impresséo.

CJV200 mostrada aqui

\Q/ » As areas que se estendem 5 mm de ambos os lados da midia sdo margens.

Abaixe a alavanca de fixagao para confirmar que a distancia do rolete de pressao esta uniforme.
(Somente CJV200)

. & "Ajuste da Posigéo dos Roletes de Pressado.”(P. 54)

\ / .

Levante a alavanca de fixagao.

Puxe a midia com cuidado e pare na posicido onde ela é travada com cuidado.
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1 2 Verifique até que ponto a midia foi puxada.

» Puxe a borda frontal da midia com cuidado em varios pontos para confirmar se a mesma quantidade de midia foi
puxada.

1 3 Abaixe a alavanca de fixagao.

® * Na&o puxe a midia quando a alavanca de fixagao estiver abaixada (a midia estiver fixada). A maquina pode ser
danificada.

1 4 Prenda a midia no suporte de midia.

CJV200 mostrada aqui

» Na&o use o suporte de midia ao imprimir uma midia mais espessa.
» Na&o use o suporte de midia ao cortar a midia.
» Utilize o suporte de midia ao detectar midia.

1 5 Seleciona a midia a ser utilizada.

Media selection
e PVC 1300 mm
o Tarpaulin 1600 mm
o Unregistered
o Unregistered

\ / R . . . . . > . s
\g/ » Para usar uma midia nao registrada, selecione [Unregistered] para registrar a midia. & “Registro da Midia”(P.

- 69)

1 6 Detecte a largura da midia.

» Sem alteragdes: Somente o lado direito do suporte de midia é detectado.

* Nova detecgao da largura da midia: A largura da midia sera detectada.

Media Width 1300 mm

No change
Media width re-detection
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largura da midia ndo puder ser detectada corretamente, defina o método de detecgdo da largura da midia
como “MANUAL".

» Se o0 método de detecgéo da largura da midia estiver definido como “MANUAL”, defina a largura da midia
manualmente em ([MENU] > [Media Setting] > [Media Information] > [Media Width] > [Detection Type] Media
Setting Menu).

\g/ » Alargura da midia pode nao ser detectada corretamente para determinadas cores ou tipos de midia. Se a

* A mensagem “Media Set Position R” aparecera apds a detecgdo da largura da midia se a midia estiver muito
longe a direita da posigéo especificada. Recarregue a midia na posigédo especificada.

* Quando “Media Remain Manage” estiver definido como “ON”, a tela “Input Media Length” (Entrada do
Comprimento da Midia) sera exibida. ((MENU] > [Media Setting] > [Media Information] > [Media Remain] >
[Media Remain Manage] Media Setting Menu).

1 7 Insira o nimero de roletes de pressao que estio sendo usados. (Somente CJV200)

» Se a configuragdo em [Function Setting] > [Use PR Number Query] estiver como "OFF”, sera exibida a tela para inserir o
numero de roletes de presséo.

1 8 Carregue um tubo de papel vazio na unidade de recolhimento

Unidade de
recolhimento

» Use a unidade de recolhimento para midias com baixa rigidez (como lonas). Caso contrario, a midia pode
levantar e danificar o cabegote de impresséo.

1 9 Pressione para avancgar a midia até que ela chegue no tubo de papel na unidade de recolhimento e, em
seguida, pressione [ENTER].

20 Prenda o meio da midia ao tubo de papel com fita adesiva e, em seguida, prenda os lados esquerdo e
direito da midia.

* Puxe a borda inferior da midia uniformemente em ambas as extremidades, verificando se esta livre de dobras e vincos, em
seguida afixe a fita.

21 Pressione para enrolar a midia ao redor do tubo de papel aproximadamente uma volta e meia e, em
seguida, pressione a tecla [ENTER].
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* Mova a unidade de recolhimento para a esquerda ou direita quando ela ndo estiver em uso. A qualidade de
impressao pode ser comprometida se a borda frontal da midia atingir a unidade de recolhimento.
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Inser¢ao de uma Midia em Folha
0 « Esta configuragéo se aplica aos modelos CJV200.

* Mova a unidade de recolhimento para a esquerda e direita quando ela nao estiver em uso. A qualidade de impressao
pode ser comprometida se a borda frontal da midia atingir a unidade de recolhimento.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Media Setting] e pressione [ENTER].

* O menu de ajuste da midia sera exibido.

2 Selecione [Media Information] > [Media Operation Form] > [Leaf] e pressione a tecla [ENTER].

\Q/ » A extremidade inferior da midia ndo sera detectada se [Leaf] ndo estiver selecionado.

3 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Media Setting] e pressione [ENTER].

4 Levante a alavanca de fixagéo.

5 Insira a midia.

* Insira no espacgo entre os roletes de presséo e os roletes de alimentagao.

L+ Inserir a midia inclinada permite sua insergdo suave sem que ela fique presa ou grude.
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6 Ajuste a posicao da borda direita da midia.

» Endireite a midia para que ela ndo fique além da linha tracejada no cilindro.

\Q/ * As areas que se estendem 5 mm de ambos os lados da midia s&o margens.

7 Ajuste a posicao da borda frontal da midia.

* Insira a midia de modo que cerca de 40 mm fiqguem sobre a tampa traseira. Caso contrario, a largura da midia pode nao
ser detectada.

8 Abaixe a alavanca de fixagao para confirmar que a distancia do rolete de pressao esta uniforme.

* Prenda a midia com o rolete de pressao e os roletes de alimentagéo.

. & "Ajuste da Posigéo dos Roletes de Pressao.”(P. 54)

\Q/ » Se a distancia néo estiver uniforme, repita todos os passos desde o inicio.

9 Prenda a midia no suporte de midia.

CJV200 mostrada aqui

* Na&o use o suporte de midia ao imprimir uma midia mais espessa.
» Na&o use o suporte de midia ao cortar a midia.

» Utilize o suporte de midia ao detectar midia.
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1 0 Seleciona a midia a ser utilizada.

Media selection
e PVC 1300 mm
o Tarpaulin 1600 mm
o Unregistered
o Unregistered

\g/ » Para usar uma midia néo registrada, selecione [Unregistered] para registrar a midia. @“Registro da Midia”(P.
69)

1 1 Detecte a largura da midia.
+ Sem alteragdes: Somente o lado direito do suporte de midia é detectado.

» Nova detecgéo da largura da midia: A largura da midia sera detectada.

Media Width 1300 mm

No change
Media width re-detection

largura da midia n&o puder ser detectada corretamente, defina o método de detecgéo da largura da midia
como “MANUAL”.

* Se o método de detecgéo da largura da midia estiver definido como “MANUAL”, defina a largura da midia
manualmente em ([MENU] > [Media Setting] > [Media Information] > [Media Width] > [Detection Type] Media
Setting Menu).

* A mensagem “Media Set Position R” aparecera apds a detecgao da largura da midia se o suporte de midia
estiver muito longe a direita da posi¢ao especificada. Recarregue a midia na posigao especificada.

\Q/ * Alargura da midia pode ndo ser detectada corretamente para determinadas cores ou tipos de midia. Se a

1 2 Detecte a extremidade inferior da midia.

» Selecione [Execute].

Media detect
Start detecting the media trailing edge.

Execute
Not execute

1 3 Insira o nimero de roletes de pressao que estdo sendo usados.

» Se a configuragdo em [Function Setting] > [Use PR Number Query] estiver como "OFF”, sera exibida a tela para inserir o
numero de roletes de pressao.
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Registro da Midia

Quando a alavanca de fixagao é abaixada com a midia sendo carregada, a tela de selegao da midia utilizada é exibida. O
registro é necessario para usar midias que nao estejam registradas na maquina.

1 Selecione [Unregistered].

Media selection
e PVC 1300 mm
o Tarpaulin 1600 mm
o Unregistered
o Unregistered

2 Selecione o tipo de midia.

Media Type

e PVC

o Tarpaulin

o Transfer paper
o llluminated Film
o Cutting Sheet

3 Selecione o tipo de detecg¢ao da largura da midia.
* AUTO: Alargura da midia é detectada automaticamente.

* MANUAL: A largura da midia é definida manualmente.

Media Registration
Media Detection Type
Please Select.

AUTO
MANUAL

largura da midia ndo puder ser detectada corretamente, defina o método de detecgéo da largura da midia

\Q/ * Alargura da midia pode néo ser detectada corretamente para determinadas cores ou tipos de midia. Se a
como “MANUAL”.

4 Selecione o formato de midia.

+ Selecione se sera utilizada midia em rolo (Roll) ou em folha (Leaf).

Media Operation Form
Please Select.

Roll
Leaf

\Q/ * Quando [Roll] é selecionado, a tela “Media Remain Manage” (Gerenciamento da Midia Restante) é exibida.

5 Selecione o método para gerenciar a quantidade restante de midia.

» Selecione se deseja ou ndo gerenciar a quantidade de midia restante com o equipamento.

Media Registration
Media Remain Manage
Please Select.

ON
OFF
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6 Insira o nome a ser exibido.

Se vocé ndo registrou o nome, pressione a tecla [ENTER].

Media Name Change

Media 3
will be changed
(maximum 10 characters)

7 Selecione se deseja ou néao registrar as informagdes definidas.

do you optimize setting?

Execute
Do not
\ /

\g/ » As configuragdes podem ser alteradas posteriormente. Menu de Ajuste da Midia
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2.5 Configuracao da Pressao e do Numero de
Roletes de Pressao Usados

0 » Esta configuragéo se aplica aos modelos CJV200.

Ajuste a pressao e o numero de roletes usados para segurar a midia com base na ferramenta e na midia utilizadas. O ajuste
incorreto da presséo do rolete de presséo pode causar desalinhamento da midia ou deixar marcas dos roletes de pressdo na midia.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [PR].

LOCAL

width:1340mm
OO 0 000
| oo | restour [ er

2 Facga as configuragdes com base na ferramenta e na midia utilizadas.

» Os seguintes itens podem ser configurados:

» As configuragdes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

Item Configuragao Visao geral
Number for Use 160: 2—-7 Define o nimero de roletes de pressédo que serao utilizados.
130: 2-6
75:2-4
Print LOW/MID/HIGH Define a presséo usada para impressao.

» Valor recomendado (normal): MID

Cut:Ends LOW/MID/HIGH Define a pressao para ambos os roletes de pressao nas bordas
(esquerda e direita) usadas para cortar.

» Valor recomendado (normal): HIGH

Cut:Inner OFF/ LOW/ MID/ HIGH Define a pressao para os roletes de presséo usados para impressao,
(Desl./ Baixa/ Média/ Alta) exceto aqueles nas bordas.

» Valor recomendado (normal): Baixa

Change Execution - Usado para verificar as configuragées. Muda para as defini¢cdes
configuradas antes de imprimir o padrédo armazenado (por exemplo,
impressao de teste, corte de teste).

Ignorar troca de RP OFF / ON Habilita ou desabilita a troca automatica do rolete de pressdo quando
dados séo recebidos. Para alterar a pressao do rolete de pressao, use
[Change Switching].

roletes de alimentacéao.

» Deixar os roletes de pressao abaixados pode deforma-los e impedir que a midia seja alimentada corretamente.

0 Quando o equipamento ndo estiver em uso, levante a alavanca de fixagdo para separar os roletes de pressio dos

» Deixar a midia carregada sujeitara a mesma a forga dos roletes de pressao, o que pode deixar marcas dos roletes de
pressao nela.
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2.6 Ajuste da Temperatura do Aquecedor

Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo com o tipo da midia usada. A temperatura pode ser alterada durante a impressao, mas
isso pode causar variagdes de cor.

» Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo com o tipo e as caracteristicas da midia. Dependendo do tipo, a midia
pode expandir, encolher ou ficar ondulada.

\ /

~ A configuracao de temperatura no software RIP tem precedéncia. Se vocé estiver usando o software Mimaki RIP

_ .
’g (RasterLink), os valores recomendados sao armazenados no perfil de cores.

Nome Visao geral
PRE (Pré-aquecedor) Pré-aquece a midia antes da impresséo para evitar mudangas repentinas de
temperatura.
PRINT (Aquecedor da impresséao) Ajuda a prevenir o escorrimento de tinta.
POST (Pds-aquecedor) Permite que a tinta seque apos a impresséo.
» Atemperatura na parte inferior do pés-aquecedor é mais baixa do que na parte
superior.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [HEATER].

» Atela de configuragdo da temperatura do aquecedor sera exibida.

2 Defina as temperaturas do aquecedor, em seguida pressione a tecla [ENTER].

* Aimpressao é possivel quando as temperaturas do aquecedor atingem as temperaturas definidas +3 °C.
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2.7 Impressao de Teste

Imprima um padré&o de teste para confirmar se a tinta € impressa corretamente. Limpe o cabegote se observar alguma falha de ejegéo
(por exemplo, entupimento ou deflex&o do bico). o “Limpeza do Cabecote” (P. 75)

Verifique previamente

+ O cabegote de impressao foi ajustado? (&~ “Ajuste da Altura do Cabegote de Impressdo”(P. 51)

* A midia esta carregada? & “Carregar o suporte” (p. 56)

« Carregue uma midia com pelo menos 500 mm de largura. Nao é possivel imprimir o padréo inteiro se for usada
uma midia com menos de 300 mm de largura.

< Selecione [Maintenance] > [Nozzle Recovery] > [Test Print], em seguida “ON” para realizar a recuperacgao dos bicos e
’g testar a impresséo.

E necessario efetuar o registro para realizar a recuperagéo dos bicos.@?"Registro da Recuperagéao de Bicos
Manualmente"(P. 122)

Alteracao da Diregcao do Layout para a Impressao de Teste

A diregao do layout pode ser alterada para a impresséo de teste.

— [} Diregao de varredura

(Imprime repetidamente na diregéo horizontal.)

[ Diregao de avango
4 [ 3 1[ 2 [ 1 | (Avanga a midia e imprime repetidamente no sentido longitudinal.)

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST PRINT/CLEANING] > [Test Print], depois pressione a tecla
[ENTER].

* O menu de Impressao de Teste é exibido.

2 Selecione [Scan Dir.] (Direcado de varredura) ou [Feed Dir.] (Dire¢ao de avango), em seguida pressione

[ENTER].
» Aimpressao de teste é iniciada.

Certo Errado

|
|
|
|
|
|
|
|
il
[

7.
1
—— o= — — — ]
|
\
\'

Deflexao do bico Bico entupido

3 Verifique os resultados da impressao.
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Falhas de Ejecao

Os exemplos tipicos de falhas de ejegao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) sdo mostrados abaixo. Para evitar defeitos
de impressao, verifique se a tinta foi corretamente ejetada regularmente antes de imprimir.

Deflexado do bico Bico entupido Gotas de tinta

110
90,
] 81
- 7
] 51 ¢
50 50 ]
" .
—3 —30 ]

21
10 10 L
1

Nebulizagédo Entrada de ar
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2.8 Limpeza do Cabecote

Os seguintes métodos de limpeza do cabecote estéo disponiveis. Escolha o método com base nos resultados do teste. A limpeza néo
pode ser realizada quando os erros [Ink Near End] ou [Ink End] estiverem exibidos. Substitua por tinta nova. @“Substituigéo da Tinta”
(P. 41)

Item Detalhes
Soft Se a impress&o mostrar uma linha curva (Deflexado do bico)
Normal Se a impresséo mostrar uma linha faltando (bico entupido)
Hard Se a limpeza suave (“Soft") e a limpeza normal ndo resolverem as falhas de ejecdo (por exemplo,
entupimento ou deflexdo do bico)

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST PRINT/CLEANING] > [Cleaning], depois pressione [ENTER].

* O menu de Limpeza sera exibido.

2 Selecione o tipo de limpeza e pressione [ENTER].

3 Execute outra impressao de teste e verifique os resultados da impressao.

* Repita o processo de limpeza e impressao de teste até que os resultados aparegam normais.

deflexao do bico).

"Limpeza de Borracha da Tampa"(P. 138)
o “Lavagem do Bico do Cabegote de Impresséo” (P. 169)
& “Limpeza do Limpador” (P. 140)

\Q/ » Facga o seguinte se a limpeza do cabegote nio resolver as falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou
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2.9 Correcao Automatica

A funcao de autocorrecao (DAS: Dot Adjustment System) detecta um padrédo de corregdo com o sensor e corrige automaticamente a posicao
de injegao de tinta.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [ADJUST].

LOCAL

0.0mm

® © - 0O
[ sowst | apaust | Loca |

2 Selecione [Auto-correction] e pressione [ENTER].

3 Selecione um item de configuragao e pressione [ENTER].

» Os trés itens a seguir podem ser configurados:
[All]: Executa automaticamente a corregao de avango e posigdo dos pontos.
[Feed Comp.]: Executa automaticamente a corregao do avanco.
[Drop.PosCorrect]: Executa automaticamente a corregdo da posigédo dos pontos.

selecione [Media Setting] > [Auto-correction] > [Drop.PosCorrect] > [Printing conditions] e pressione a tecla [ENTER].

» Verifique se a midia n&o levanta.
o » Carregue midia branca e limpa.
» Midias como papel sintético, lona ou tecido podem n&o ser detectadas.
» Na&o envie os dados do RIP do PC durante a impressao do padrao.
» Se a corregdo automatica nao resolver o problema, corrija a posigdo manualmente. [MENU] > [Media Setting] > [Feed

Comp.] or [Drop.PosCorrect] G?“Corregéo do Avango’(P. 77) & “Corregéo da Posigao
de Injegéo de Tinta”(P. 79)

\Q/ * Acorregao da posi¢ao dos pontos também pode ser realizada para cada condigéo de impresséo. Neste caso,

76



Capitulo 2 Impressao

2.10 Correcao de Avanco

A troca da midia pode afetar a velocidade de avango devido a varios fatores, incluindo o peso e a espessura da midia e se a unidade
de recolhimento é usada. Corrija a posigao de injegéo de tinta de acordo com o tipo de midia usado.
A imagem tera defeitos (por exemplo, listras escuras ou claras) se o avango nao for devidamente corrigido.

Verifique com antecedéncia

» A midia foi carregada? (‘?"Carregamento da Midia"(P. 56)

* A temperatura do aquecedor é adequada para a midia usada? (®“Regulagem da Temperatura do
Aquecedor” (P. 72)

» Para midia em rolete, a midia em rolete traseira ndo esta arqueada?

* Ao usar a unidade de recolhimento, a midia foi montada no tubo da unidade de recolhimento? (??“Carregamento de Midia em
Rolo”(P. 61)

Procedimento de Corre¢ao do Avancgo

Imprima um padrao de corregéo e, em seguida, insira o valor de corregdo. O valor corrigido aqui também sera atualizado no menu de
ajuste da midia.

0 » Ao utilizar a unidade de recolhimento, carregue a midia na unidade antes de corrigi-la.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [ADJUST].

LOCAL

0.0mm

® 6 + 0
Ciier sowar | ocn.

2 Selecione [Feed Comp.] e pressione a tecla [ENTER].

* Aimpresséao do padrao de corregao € iniciada.

3 Verifique os resultados da impressao.

* Atela de entrada do valor de corregao € exibida.

» Ajuste as faixas para que a regido entre elas seja colorida uniformemente.

Segunda faixa Certo Errado

Primeira faixa

4 Insira o valor de correcgao e pressione [ENTER].
* “+” entrada: Aumenta a separagao entre as faixas.
« "-"entrada: Reduz a separagéo entre as faixas.

* Incremente o valor de corregdo em "30" para mover as faixas aproximadamente 0,1 mm.

5 Pressione [ENTER].

* Imprima mais um padrao de corregéo para verificar.
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« Concluido o ajuste, a midia sera alimentada na origem da impresséo. Pode ocorrer um arqueamento na midia
em rolo traseira. Recolha a midia em rolo manualmente para eliminar qualquer arqueamento.

Correcao do Avango de Midia Durante a Impressao

A velocidade de avango de midia também pode ser corrigida no modo REMOTO ou durante a impressao.

1 Pressione [ADJUST] no modo REMOTO ou durante a impressao.

2 Insira o valor de corregao e pressione [ENTER].

» Valor de correcao: -9999 a 9999

» O valor inserido aqui sera atualizado imediatamente.
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2.11 Correcao da Posicao de Injecao de Tinta

Alterar a midia e a altura do cabegote de impresséo e as mudangas de temperatura ao redor do cabegote de impressédo também
alterardo as posigoes de aplicagao. Corrija a posi¢éo de injegao de tinta de acordo com o tipo de midia usado. A imagem tera defeitos
(por exemplo, listras sobrepostas ou imagens borradas) se a posi¢ao de injegéo de tinta ndo for devidamente corrigida.

Verifique com antecedéncia

* O cabecote de impresséo foi ajustado? <frgg“Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao”(P. 53)
* A midia foi carregada? & “Carregamento da Midia”(P. 56)

¢ A temperatura do aquecedor é adequada para a midia usada? Ggg“Regulagem da Temperatura do
Aquecedor” (P. 72)

* Carregue uma midia com pelo menos 500 mm de largura. Nao é possivel imprimir o padréo inteiro se for usada
uma midia com menos de 500 mm de largura.

Procedimento de Corregcao da Posicao de Inje¢ao de Tinta

Imprima um padrao de corregdo e, em seguida, insira o valor de corregdo. O valor corrigido aqui também sera atualizado no menu de
ajuste da midia. Ele deve ser ajustado para cada resolugéo de impressao.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [ADJUST].

LOCAL

0.0mm

® © - 0O
PASE [ ABIST Loca |

2 Selecione [Drop.PosCorrect] e pressione a tecla [ENTER].

3 Selecione a resolugao e pressione a tecla [ENTER].

s Selecione a resolugdo a ser ajustada. Quando “All” estiver selecionado, serdo impressos os padrdes de corregdo para
todas as resolugoes. & “Menu de Ajuste da Midia”(P. 116)

\Q/ * As resolugdes indicadas sédo aquelas na diregéo da varredura.

4 Verifique os resultados da impressao.

* Atela de entrada do valor de corregao € exibida.

* Insira a posigédo onde as duas linhas superior e inferior irdo coincidir.

+<_O_>_

l Direcéo de avango da midia

A
'T\Neste caso, o valor de correcdo da posicédo de injegao de tinta é de “+4”.

Insira o valor de corregao e pressione [ENTER].

» Valor de correcéo: -40 a 40
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g Se as linhas nao coincidirem quando o valor de correcéo estiver na faixa de -40 a 40, a altura do cabecote de

.
’g impressao pode ter sido ajustada incorretamente. Ajuste a altura do cabecote de impresséao.
& “Ajuste da Altura do Cabegote de Impressao” (P. 53)

6 Insira o valor de corre¢cao da mesma forma para o padrao 2 e os padroes subsequentes.
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2.12 Preparacao de Dados do RIP

A explicagéo abaixo se aplica ao software RIP da MIMAKI (RasterLink).

* Prepare dados de imagem adequados para impressao.

1 Inicie o RasterLink.
» Clique no icone na area de trabalho do PC.

oster
Link

&

2 Selecione os dados de imagem que deseja imprimir.
(1) Selecione [File] > [Open].

(2) Selecione os dados de imagem desejados e clique em [Open].

» Se varias impressoras estiverem registradas, selecione CJV200-160 em "Printer Name”.

Select file name to print x
€ >~ 4 705 ThisPC » Local Disk(C) > test v C 2 Search test
Organize = New folder =- m @
Name Date modified Type Size
>+ Quick access
=1 12/2/2019 8:14 AM Encapsulated PostScript 2,119Ke
> | Creative Cloud Files
=2 12/2/2019 9:15 AM Encapsulated PostScript 2,153KB
> @ OneDrive =3 12/2/2019.9:15 AM Encapsulated PostScript 2,151 K8
R 1272019 0:
v B ThspC =4 12/2/2019 9:16 AM Encapsulated PostScript 2,146 KB
~ 72/, A
3 @ Deskiop s 12/2/2019 9:16 AM Encapsulated PostScript 2,142KB
> [ Documents
> Downloads
> @ Music
> Pictures
> [ Videos
> e Local Disk (G
> 3 Network
Fizmrms v| Al Files -
=] =

3 Selecione os dados de imagem importados.

* Os dados da imagem sao adicionados na guia da CJV200-160 selecionada em “Printer Name”.

% MimakiRasterLink7 0.2.0 Alpha Release 0
File Function Tool Environments About
Printer Jab List | operties
. @ | [F Aroneed toyerea Trumbrai Job Name At |70
I ——— .
b Name name
1 og\m o (oLl St pe
Calboc [ | o] - liene
el [T [od Format
deem — Inses S
T — | Peess L
Gtsalrsia Page sie
Fovaries st the spocl
® Moot m Use specialcobr rame Bt ]
Foed nage Edit .
P ol Golor Adkstment Set
sty
Job Qe [ 11 Rurning Media
R T Prefe
Tnput Profile (10G)
Frofle Name O VB0BROLUS 1050 S-41G-T1 435 F
Overprin tines N
pss
Foss ualty setine
Fst Prin
Frnt Diection
Special Golor Over Print
s

Ink. Gonsumption

el
n @ @ Black [o0ee ]

[ e ot vomyicoitom 51 wfa0s2mic_o s 20wk sl L2 1 iviphs i ss2 okl [01 uopons 21 |
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4 Edite a imagem.

» Defina as seguintes configuragdes clicando nos icones de fungdo no lado direito da tela:

o (Impressao Geral): Define configuragées como ampliagdo/redugéo e rotagao.

(Qualidade): Seleciona um perfil de cor para a midia e o conjunto de tintas carregado no equipamento.

» Para obter mais informagdes, consulte o guia de referéncia do RasterLink. https://mimaki.com/ download/
software.html

Imprima os dados de imagem.

« @ “nnicio da Impressao”(P. 84)

(1) Clique em (Execugéo) nos icones de fungéo no lado direito da tela.
(2) Selecione “Immediate Print” (Impresséao Imediata) ou “RIP and Print” (RIP e Impress&o), depois clique em [Start].

<\ * Alargura da midia deve ser detectada novamente apds trocar a midia.
g (1) Selecione a aba, por exemplo, CJV200-160 na janela principal.

(2) Clique em (Atualizar o status da impressora) na guia [Printer].
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2.13 Impressao

Verifique com antecedéncia

» O cabecote de impresséo foi ajustado? e “Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao” (P. 53)

* As posicdes dos roletes de presséo foram ajustadas? & "Ajuste da Posi¢éo dos Roletes de Presséo.”(P. 54)

* A midia foi carregada? /«?“Carregamento da Midia” (P. 56)

* Apressao do rolete de presséao foi ajustada? @ "Configuracéo da Presséo e do Numero de Roletes de Pressao
Usados"(P. 71)

» Para midia em rolete, a midia em rolete traseira ndo esta arqueada?

* Ao usar a unidade de recolhimento, a midia foi montada no tubo de papel da unidade de recolhimento? & “Carregamento
de Midia em Rolo”(P. 61)

e da umidade. A formagao de condensacéo pode causar falhas de ejecdo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do
bico). Limpe o cabegote se alguma falha de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) for notada durante a
impressao. G?"Limpeza do Cabegote"(P. 75)

Ajuste o aquecedor da placa para uma temperatura nao superior a 35°C e certifique-se de que a temperatura ambiente
esteja dentro da faixa de temperatura de operagéo permitida (20°C a 30°C). G?“Precaug(”)es de Instalacéo” (P. 17)

\Q/ » Condensagao pode se formar na superficie dos bicos do cabecote de impressao, dependendo da temperatura ambiente

Alteracao do ponto de origem

A posicao de inicio da impressao pode ser alterada. Use o indicador de LED para definir o ponto de origem.

» Valor padrédo do ponto de origem da impresséo
— Diregéo de avanco (longitudinal, X’): Aprox. 75 mm para tras da ranhura para corte da placa

— Direcao da varredura (lateral, Y’): 15 mm da borda direita da midia

155 ()

Ranhura
para

c@e

Apppsex7 Bemm (X')

1 Na tela do modo LOCAL, pressione

« Atela de Configuragéo do Ponto de Origem sera exibida.

2 Pressione @)@ @ @® para mover o ponto de origem para a posi¢do desejada.

« O carro movera para a esquerda e para a direita e avangara a midia.

3 Pressione [ENTER].

» O ponto de origem sera atualizado.
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Inicio da Impressao

1 Envie os dados do RIP do PC.

. & "Preparagéo de dados do RIP"(P. 81)

VI * Se a mensagem “Attention20A Driver version” for exibida, instale o driver da Mimaki mais recente.

N\, ~
’g https://mimaki.com/download/inkjet.html

2 A impressio é iniciada.

» Aimpresséo € iniciada quando os dados do RIP séo recebidos.

[NUmero de passadas [Scan speed] (Std: standard, Hi: high speed)
[Resolution] [Dot type]
\ |:‘/ VD: Pontos variaveis
[Nozzle Recovery] 600x600 /// vd ND: Pontos normais
NRS: Todos os bicos podem ser recuperados \Comprimento da midia impressa

m: Uma parte dos bicos pode ser recuperaﬁvx

OFF: N&o registrado ou modo de impress&o o o o
onde os bicos ndo podem ser recuperados [Scan direction] (Uni: unidirectional, Bi: bidirectional)

\Q/ » As velocidades de impressao podem variar para os mesmos dados de imagem, dependendo da largura da midia

- carregada, da posigéo de origem da impresséo e da resolugéo.
» Caso ocorra um erro, a maquina muda para o0 modo LOCAL assim que a impresséo for concluida. Nao sera
possivel fazer uma nova impressao.
» Se houver bicos que nao podem ser recuperados, sera exibida a mensagem "Nozzle recovery not possible”
(Recuperagao do bico impossivel) no inicio da impressao. Se o entupimento do bico for perceptivel, tente
aumentar o nimero de passagens ou alterar a resolugao.

Pausa da Impressao

1 Pressione [LOCAL] durante a impressao.

¢ Aimpressao sera pausada.

» Se os dados estiverem sendo enviados de um PC, a transmisséo de dados sera pausada no PC.

2 Pressione [REMOTE].

* Aimpresséao é retomada.

\g/ » Nenhuma outra fungdo podera ser usada enquanto a impressao estiver pausada.
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Interrupgao da Impressao (Apagar Dados)

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [DATA CLEAR].

LOCAL

width:1340mm

OO 0000
Cower | rion

2 Pressione [ENTER] para excluir os dados recebidos.

» O buffer de recebimento é esvaziado.
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2.14 Corte da Midia

1 Na tela do modo LOCAL, pressione @@@@

» Atela de Configuragéo do Ponto de Origem sera exibida.

2 Pressione (&)(¥) para avancar a midia até a posigdo necessaria para o corte.

Selecione [CUT].

w

4 Pressione [ENTER].

* A midia sera cortada.

roletes de alimentacéao.

» Deixar os roletes de pressao abaixados pode deforma-los e impedir que a midia seja alimentada corretamente.

0 Quando o equipamento ndo estiver em uso, levante a alavanca de fixagdo para separar os roletes de pressio dos

» Deixar a midia carregada sujeitara a mesma a forga dos roletes de pressao, o que pode deixar marcas dos roletes de
pressao nela.
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Capitulo 3 Corte

3.1 Processo de Corte

1 . Ligue a energia.

(@& “Como Ligar a Maquina” (P. 32)

2 . Conecte esta maquina ao PC no qual o software de corte esta instalado.

(@& “Uso de um Cabo USB’ (P. 36)
(&5 “Uso de um Cabo LAN” (P. 35)

3 . Ajuste a Posicao dos Roletes De Pressao.

Ajuste a posicéo dos roletes de presséo para se adequar a largura da midia inserida. Ajuste a posigéo dos roletes de tragéo para que
fiquem posicionados acima dos roletes de alimentagao. Os roletes de pressdo em ambas as extremidades devem estar alinhados a 10
cm das bordas esquerdas e 2 cm das bordas direitas da midia. (&~ "Ajuste da Posigéo dos Roletes de Presséo.”(P. 54)

4_ Carregamento da Midia

Este equipamento pode ser utilizado com roletes ou folhas de midia. & “Carregamento da Midia” (P. 56)

5_ Ajuste o numero e a pressao dos roletes de pressao usados.

Defina uma pressao apropriada para a midia inserida. & "Configuragao da Presséo e do Numero de Roletes de Presséo
Usados"(P. 71)

6_ Instalagdo das Ferramentas de Corte

Esta maquina pode ser usada com um cortador e uma caneta (esferografica). (& "Instalagéo das Ferramentas de Corte"(P. 90)

7 . Ajuste a velocidade e a pressao de corte.

Ajuste a velocidade de corte e a presséo de acordo com o tipo de midia e as ferramentas em uso. & “Ajuste das Condigbes de
Corte”(P. 98)

8 . Facao corte de teste.

Faga um corte de teste para confirmar se as condi¢des da ferramenta estao ajustadas adequadamente. (& “Corte de Teste”(P. 99)
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Capitulo 3 Corte

9 . Corte os dados de corte

(@& “Corte dos Dados de Corte”(P. 100)

1 o_ Corte a midia

(& “Corte da Midia” (P. 86)

89



Capitulo 3 Corte

3.2 Instalacao de Ferramentas de Corte

Este equipamento pode ser usado com as seguintes ferramentas:

» Cortador (para cortar a midia)
Usado para cortar a imagem impressa na midia ou para cortar caracteres com a folha de corte. (& “Uso do Cortador’(P. 90)
» Caneta (caneta esferografica)

Usada para ajustar as marcas de identificagéo. Esta maquina pode ser usada com uma caneta esferografica ou recarga de
cartucho. (& “Uso de uma Caneta’(P. 94)

Uso do Cortador

Utilize o suporte do cortador fornecido.

Tenha cuidado para evitar que o cortador caia em uma fenda neste equipamento. Recomendamos posicionar o cortador sobre a
midia para facilitar a recuperacao da lamina de corte caso ela caia.

A » Evite tocar na lamina de corte. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.
{ » N&o agite o suporte do cortador. A lamina do cortador pode sair.

1 Gire o botdo de ajuste no suporte do cortador na diregdo da seta para expor a lamina de corte.

&\
W™

Bptéo de ajuste

N » Para substituir a lamina de corte, gire o botao de ajuste no suporte do cortador na diregéo da seta para remové-
g la e substitui-la.

Botédo de ajuste
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Ajuste do Comprimento de Protrusdao da Ldmina de Corte

Ajuste o comprimento de protrusdo da lamina de corte (0,2 a 0,5 mm).

» Se o papel base for mais grosso que a pelicula da etiqueta: (espessura da pelicula da etiqueta + espessura da base de papel)/2

‘ ’ /Pell'cula da etiqueta

Protruséo da
|amina de corle.* ___________ ' _____________ *Profundidade de corte

\Papel base

« Se o papel base for mais fino do que a pelicula da etiqueta: Até cortar a pelicula da etiqueta

‘ ’ Pelicula da etiqueta
Protruséo da ‘l' / J!

Jamina de corte.* ___________ ! _____________ *Profundidade de corte

\Papel base
\ /

<\ » Ha uma opgéo disponivel para ajustar com precisao o comprimento de protrusdo da ponta da lamina.
’g Numero de pega: OPT-C0066 “ajustador de 1amina (para cortador excéntrico)”

1 Gire o botao de ajuste para ajustar a protrusido da lamina de corte.

» Gire o botao de ajuste no sentido indicado pela seta na figura para expor a lamina do cortador. (0,5 mm por volta)

Co. o
AN

Botao de ajuste

2 Verifique o desempenho de corte.

» Ajuste a pressao até que deixe pequenas marcas no papel base. Uma lamina de corte muito saliente pode danificar a
magquina. (&~ “Ajuste das Condigdes de Corte”(P. 98) (& “Corte de Teste”(P. 99)

~ S\ = Ao utilizar o suporte do cortador incluido na entrega, vocé pode ajustar o comprimento de protusdo com o cortador
g preso ao suporte. (0,5 mm por volta do botao de ajuste)
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Instalagao do Suporte do Cortador

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].

* O menu de corte sera exibido.

2 Selecione [Tool Change], em seguida pressione [ENTER].

* Aunidade de corte se move para o espago de manutengao.

\Q/ » Aunidade de corte pode ser movida manualmente. Mova o carro lentamente para uma posi¢éo que permita

- facil acesso durante o trabalho.

3 Gire o botao de fixagao e solte o prensador.

Prensador

.@["

Parafusos de fixagdo

WA A

\
|

4 Insira o suporte do cortador no interior do suporte de ferramenta.

* Empurre a borda do suporte do cortador contra o prensador.

/
/
/
/Omma
=
==
=0
=

5 Prenda o suporte do cortador.

* Gire o parafuso de fixacdo para prender o prensador. Se néo for preso firmemente, o resultado pode ser uma
qualidade inferior.

Parafusos de fixagdo

6 Apos instalar o suporte do cortador, pressione [ENTER] para finalizar o processo.
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Uso do Suporte do Cortador Incluso (SPA-0001)

1 Solte a contraporca do suporte do cortador e retire o botao de regulagem.
» Gire na diregéo indicada pela seta na figura.

Contraporca

| /Botéo de ajuste
g4

2 Insira o cortador no botao de regulagem.

» Use uma pinga para inserir o cortador.

3 Prenda a contraporca girando na dire¢ao indicada pela seta na figura.

Ajuste do Comprimento de Protrusao da Lamina de Corte

1 Solte a contraporca do suporte do cortador.

2 Gire o botado de ajuste para ajustar a protrusido da lamina de corte.

) S

"\Botao de ajuste

3 Prenda a contraporca girando na dire¢ao indicada pela seta na figura.
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Uso de uma Caneta

Instalagdao de um Cartucho de Recarga para uma Caneta Esferografica no Suporte para Caneta

A qualidade da imagem pode variar conforme o tipo de cartucho de recarga. Recomendado: SXR-5 (Mitsubishi Pencil Co., Ltd.)

1 Remova a tampa do suporte para caneta.

» Gire na direcdo indicada pela seta na figura.

2 Insira um cartucho de recarga no suporte para caneta.

 Insira o cartucho de recarga até que ele encoste no suporte para caneta.

. Cartucho de
recarga

4 Prenda a tampa girando na dire¢do indicada pela seta na figura.

3 Insira a mola no cartucho de recarga.

LT
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Instalagdo de uma Caneta Esferografica no Adaptador de Caneta

Use uma caneta esferografica com didametro de 8 a 9 mm. O tipo de caneta esferografica pode afetar a qualidade da imagem.
Recomendado: K105-GA (Pentel Co., Ltd.)

® » Nao use canetas esferograficas nas condigdes mostradas abaixo. Alguns tipos de canetas esferograficas podem
inclinar.

Canetas com padréo irregular Canetas com projegdes ou saliéncias

1 Coloque a tampa no adaptador da caneta.

« Atampa é usada para ajustar a altura da ponta da caneta.

Y

2 Insira a caneta esferografica no adaptador.

Adaptador de caneta

Tampa

» Insira a ponta da caneta até que ela encoste na tampa.

‘ —Caneta esferografica

3 Prenda a ponta da caneta girando o parafuso de fixagido na direcéo indicada pela seta na figura.

» Tenha cuidado para nédo apertar demais o parafuso de fixac&do. A caneta esferografica podera quebrar ou ficar
danificada se for muito apertada.

Parafusos de fixagdo

C
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4 Remova a tampa.

SECSE

Instalagcao de uma Caneta

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].

* O menu de corte sera exibido.

2 Selecione [Tool Change], em seguida pressione a tecla [ENTER].

* Aunidade de corte se move para o espago de manutengéo.

L_ + Aunidade de corte pode ser movida manualmente. Mova o carro lentamente para uma posigéo que permita
’g facil acesso durante o trabalho.

3 Gire o botao de fixagio e solte o prensador. -

Prensador

.@["

Parafusos de fixagcdo

/

B A

\

4 Insira o suporte para caneta ou o adaptador de caneta no suporte para ferramenta.

e Empurre a borda do suporte para caneta ou do adaptador de caneta contra o prensador.

|

oy
=/

LAY
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5 Fixe o suporte para caneta ou o adaptador de caneta.

» Gire o parafuso de fixagdo para prender o prensador. Se néo for preso firmemente, o resultado pode ser uma qualidade
inferior.

6 Apods instalar a caneta, pressione [ENTER] para finalizar o processo.
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3.3 Ajuste das Condigdes de Corte

A velocidade de corte e a pressdo podem ser ajustadas de acordo com o tipo de midia e as ferramentas em uso.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TOOL].

2 Defina as condigdes.

LOCAL

width:1340mm

OO0 -0 000
[ wo | resrour | er |

» Os seguintes itens podem ser configurados:

» As configuragcdes sdo mantidas mesmo quando a energia é desligada.

Item Configuragao Visao geral
FERRAMENTA CUT1 ao 7/ PEN * Pressione a tecla repetidamente para mudar a condigéo da ferramenta na ordem
mostrada abaixo.
CORTE 1 ~3—» PEN—
CORTE 4 ~7 ¢—
Speed 1a30cm/s * Define a velocidade de corte (CUT) ou de escrita com a caneta (PEN).
Pressure CUT: 10 a 4509 * Define a pressao de corte (CUT) ou de escrita com a caneta (PEN).
PEN: 10 a 150g * Este ajuste também é necessario para meio corte.
Desvio'! 0,00 a 2,50 cm » Define a distancia entre o centro do suporte do cortador e a lamina.
Suporte do cortador
Lamina de cort
Meio Corte™ ON/OFF * Corta em uma linha pontilhada sem cortar o papel base.
/1=
/ k Pelicula da etiqueta
/I A N P [Half Cut Pressure]
AVARRY [Pressure] Cortador
I/ II \\ \
[ S S
y B —/ I 1 I 1 I 1
r ST \\ \\ | |e—s
Lo oo [C-Leng] [H-Leng] Papel base
¢ Se [Half Cut] estiver definido como "ON, os trés itens listados abaixo serdo exibidos:
Defina os trés itens abaixo e a pressdo no menu de Condig¢des de Corte:
Half Cut 0a300g ¢ Define a pressao para a parte nao cortada.
Pressure
H-Leng 0,1 a5,0cm ¢ Define o comprimento sem corte.
C-Leng 5 a150 cm ¢ Define o comprimento do corte.

*1. Esta configuracé@o nao esta disponivel quando PEN esta

selecionado.
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3.4 Corte de Teste

Faca um corte de teste para confirmar se as condigbes da ferramenta estéo ajustadas adequadamente.

Aumente a pressao a medida que a lamina do cortador fica cega devido ao desgaste. Esta é apenas uma medida temporaria.
Recomendamos substituir a Iamina para manter a qualidade do corte.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST CUT].

LOCAL

width:1340mm

OO 0 000
o[ resrour | _er |

2 Selecione [Test Cut] e pressione a tecla [ENTER].

» O corte de teste ¢é iniciado.

¢ Verifique os resultados do corte de teste e altere as condigdes de corte de acordo.

Sintoma Causa Solugao
Foi identificada uma segéo néo » Como a velocidade é muito alta, * Reduza a velocidade ([Speed]). (&~ “Ajuste das
cortada . a lamina de corte passou da Condigdes de Corte”(P. 98)
midia.

* Aperte o botédo no suporte para ferramenta. &
“Instalagdo do Suporte do Cortador’(P. 92)

O papel base da midia foi cortado. * Pressao excessiva. * Reduza a pressdo ([Pressure]). xr “Ajuste das
* Alamina de corte esta projetada Condigoes de Corte”(P. 98)
€m excesso. * Reduza a protrus3o da lamina de corte. (&~

“Ajuste do Comprimento de Protrusdo da Lamina
de Corte”(P. 91)

As arestas estéo arredondadas * Adistancia entre o centro do * Ajuste o valor de desvio ([Offset]) de acordo com
suporte do cortador e a lamina o cortador usado. (&~ “Ajuste das Condicoes de
de corte nado esta ajustada Corte”(P. 98)
corretamente.
As arestas esté&o viradas para cima. | Duas ou mais das seguintes * Reduza a protrus3o da lamina de corte. (&~
condigGes estdo presentes: “Ajuste do Comprimento de Protrusdo da Lamina
* Alamina de corte esta projetada de Corte”(P. 91)
€m excesso. * Reduza a pressao ([Pressure]). (& “Ajuste das
* Presséo excessiva. Condicdes de Corte”(P. 98)
* O valor em [MENU] > [Cutting] * Reduza o valor em [Adj-prs Offset]. (& “Menu
> [Setup Sub Menu] > [Adjprs de Corte’(P. 130)

Offset] esta muito alto.

929



Capitulo 3 Corte

3.5 Corte dos Dados de Corte

Verifique com antecedéncia

» Aaltura do cabecote foi ajustada? & “Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao”(P. 53)
» As posigcdes dos roletes de pressao foram ajustadas? & “Ajuste da Posicéo dos Roletes de Presséo”(P. 54)

* A midia foi carregada? & “Carregamento da Midia”(P. 56)

Os roletes de pressao foram configurados? Q’?’“Configuragéo da Presséo e do Numero de Roletes de Pressdo Usados"(P. 71)

Alteracao do ponto de origem

A posicéao inicial do corte pode ser alterada. Use o indicador de LED para definir o ponto de origem. O ponto de origem definido aqui
sera o ponto de origem do software de corte utilizado.

Ao cortar os mesmos dados novamente, altere o ponto de origem. Caso contrario, o corte comegara na mesma posi¢ao.

@@mbcmV| Corte em VY

Novo ponto de origem

1 Na tela do modo LOCAL, pressione &) ¥) @ (®

» Atela de Configuragéo do Ponto de Origem sera exibida.

2 Pressione (4)(Y) (@ (® para mover o ponto de origem para a posigdo desejada.

» O carro movera para a esquerda e para a direita e avangara a midia.

3 Pressione [ENTER].

» O ponto de origem sera atualizado.

» As condigbes da ferramenta definidas s&o exibidas no visor.

Inicio do Corte

1 Pressione [REMOTE].

* O equipamento mudara para o modo REMOTE e estara pronto para o corte.

2 Envie os dados de corte do PC.

@ « Para mais informagdes, consulte o manual de operagéo do software de corte utilizado.

3 O corte comega.

» O corte comeca assim que os dados de corte s&o recebidos.

* A quantidade restante de dados € exibida no display.

» Se a midia sair do lugar durante o corte, desligue a maquina imediatamente. Continuar o corte com a midia fora do
lugar pode danificar a maquina.
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Pausa do Corte

1 Pressione [LOCAL] durante o corte.

» O corte é pausado.

» Se os dados estiverem sendo enviados de um PC, a transmissao de dados sera pausada no PC.

2 Pressione [REMOTE].

» O corte é retomado.

\Q/ » Nenhuma outra fungdo podera ser executada enquanto a impressao estiver pausada.

Interrupgao do Corte (Apagar Dados)

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [DATA CLEAR].

LOCAL

width:1340mm

OO 0000
Cower | rion

2 Pressione [ENTER] para excluir os dados recebidos.

« O buffer de recebimento néo é esvaziado.

Retracao da Unidade de Corte

Quando a tarefa de corte ou impressao utilizando uma caneta for concluida, a unidade de corte sera posicionada sobre a placa.
Para verificar o resultado do corte ou inserir uma nova midia, retraia a unidade de corte da placa.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST CUT].

LOCAL

width:1340mm

OO -0 000
| o[ resrour | _er |

2 Selecione [Cut Head Move/Retract] e pressione a tecla [ENTER].

» Se a unidade de corte ndo estiver conectada ao carro, ela se deslocara até a estagéo para se conectar ao carro.

L - Seaunidade de corte estiver conectada ao carro, desconecte o carro e mova-o para o espaco de
g manutengao no lado esquerdo.
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Capitulo 4 Dados de Corte com
Marcas de Identificacao

00

o

@, Este capitulo
Ql Este capitulo descreve os requisitos para a criagdo de marcas de identificagédo e fornece informagdes basicas. Os
A ajustes se aplicam aos modelos CJV200.

Processo para Corte de Dados com Marcas de Identificagao .......cccccuveveeviiiiiiiiiias 110
Identificagao Operacdes Combinadas de Impressdo e
......................................................................... 104 Corte............. M1
Criagdo das Marcas de Identificacéo .............. 106 Configuragéo das Condi¢Ges de Detecgéo de
Marcas de |dentiﬁcagéo ______________________________ 106 Marcas.......cccceeeeeeiiiiiiiiiee e 112
Tamanho da Marca de Identificagéo ........... 107 Detecgéo da Posigéo do Ponto de Origem da
Distancia entre Marcas de Identificagdo..... 108 Marca de Identificagao Origem ................... 113
Faixa de Leitura das Marcas de Identificacdo .. Processo de Corte com ID 114

oo e cas areas €6 TCenTeazan . Processo de Corte Com ID .
Areas Sem Plotagem em Torno das Marcas de



Capitulo 4 Dados de Corte com Marcas de Identificacao

4.1 Processo para Corte de Dados com
Marcas de ldentificacao

1 . Criacdo de dados com marcas de identificagéo.

(& *Criacdo de Marcas de Identificac&o"(P. 106)

Este equipamento pode detectar os trés tipos de marcas de identificagédo a seguir:

Tipo 1 Tipo 2 Marca de identificagao de margem zero
| L | |
TP4 P2 r 1
TP4 TP2 P4 P2
TP3 TP1 "3 it TP3 TP1
1 r - - - -

2 . Imprima os dados de impressdo com as marcas de identificacao.

(& “Processo de Impressao”(P. 50)

3 . Prepare o corte.

(& Processo de Corte” (P. 88) (Passos 4 a 8)

4_ Registre as informagoes para as marcas de identificagdo impressas.

@D“Conﬁguragéo das Condigcbes de Detecgéo de Marcas”(P. 112)

5_ Detecte o ponto de origem da marca de identificagao.

(& “Detecgéo da Posicéo do Ponto de Origem da Marca de Identificagao”(P. 113)

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2

_ L
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(& “Corte da Midia” (P. 86)
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4.2 Criacao das Marcas de ldentificacao

Aimpressao de dados de imagem com "marcas de identificacdo" pode aumentar a preciséo e a qualidade do corte. No entanto,
ha algumas limitacdes para o uso de marcas de identificagdo. Leia atentamente a se¢édo a seguir antes de criar as marcas de

identificagao.

® * Marcas de identificagédo de recorte ndo podem ser usadas com este equipamento.

Marcas de Identificagao

Os trés tipos de marcas de identificagdo a seguir podem ser usados com esta maquina:

Tipo 1

|
TP4

TP3
|

Tipo 2
L
TP2 r
TP4
o1 TP3
r L

Marca de identificagcdo de margem zero
| |
1 TP4 P2
TP2
™ TP3 TP1
_I
_I _I

\ /

N, - °
-

corte.
Corregao do trapézio: Corrige a diferenga entre a quantidade de avango nos lados direito e esquerdo da midia.

Use a marca 4 (TP4) para fazer a corregao do trapézio. A marca 4 pode ser pulada, mas isso reduzira a precisdo do

® Como a precisao do corte varia de acordo com a velocidade

Precisao Velocidade Layout da Marca de Identificagdo Tipo de Deteccéao
Superior Mais lento | As marcas de identificag&o séo dispostas nos quatro Todas as marcas de identificagdo sdo detectadas.
cantos de cada elemento de dados da imagem.
_ L L
1 1 r
| L L
1 1 r
As marcas de identificagdo sdo dispostas nos quatro Todas as marcas de identificagdo s&do detectadas (4
cantos de todos os dados de imagem e nas posigdes marcas).
intermediarias.
Apenas a marca de identificagéo de origem é detectada
* * (1 marca). ™M
v v 7 r ] ©
Inferior Mais rapido | Nenhuma marca de identificagdo Nenhuma marca de identificagdo
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Cor da Midia e das Marcas de Identificagao

Recomendamos o uso de midia branca e marcas de identificacdo pretas. A maquina pode nao detectar marcas de identificagdo em
outras cores.

OK

1 r

Marcas de Identificagcao Borradas

Certifigue-se de que as marcas de identificagdo impressas ndo estejam borradas. Se as marcas de identificagdo estiverem borradas,
os pontos de origem das marcas podem ser identificados incorretamente ou a maquina pode ndo detectar as marcas.

OK NG

Tamanho da Marca de Identificagcao

O tamanho recomendado da marca de identificagéo (A) esta dentro da faixa de tamanho A4 (210 mm x 297 mm) a tamanho A3 (297
mm x 420 mm). Se as dimensdes excederem o tamanho A3, o equipamento pode nao detectar as marcas de identificagdo devido a

problemas de avango de midia (por exemplo, oscilagao da midia).

=
5
:——Tamanho da marca de identificagao (A)
|
]

Padrées para Comprimento da Marca de Identificagao e Largura da Linha

Largura da linha { .

CJmprimento da maria de
identificacio (B
O comprimento da marca de identificagdo e a largura da linha recomendados sdo mostrados abaixo. O equipamento pode ndo
detectar marcas de identificagdo que estejam fora do intervalo recomendado.

Tamanho da marca de identificagdo (A) | Comprimento da marca de identificagao (B) Largura da linha
200 mm ou inferior 5 mm 0,5 mm
201 a 500 cm 8 mm
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Tamanho da marca de identificacdo (A) | Comprimento da marca de identificagéo (B) Largura da linha

501 a 1.000 cm

15 mm 1,0 mm
1.001 a2.000 cm 25 mm
2.001 mm ou mais 35 mm

Se a fungéo “Preencher ao redor da marca de identificagdo” do software de corte Mimaki estiver habilitada, o comprimento da
marca de identificagao (B) deve ser de 10 mm ou mais.

Impressao Continua de Marcas de Identificagao

O comprimento da marca de identificagéo (B) deve ser de 8 mm ou mais. O equipamento pode ndo detectar marcas de identificagéo
inferiores a 8 mm no caso de leitura continua.

8 mm ou mais

a0 r" I‘élk

Distancia entre Marcas de Identificagcao

A distancia entre as marcas de identificagado (C) deve ser como mostrado abaixo.

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2

Comprimento da marca de identificagdo (B) x 2 + a, até 1.000 mm | Comprimento da marca de identificagdo (B) + a, até 1.000 mm

_ L | L r 1

* X L ]
0T T - B
Jd 0 Ld Cel % W

* () * L ]

i [ [
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Capitulo 4 Dados de Corte com Marcas de Identificagao

@® Exemplo de Detecc¢ao Incorreta do Ponto de Origem das Marcas

» Se a distancia entre as marcas de identificagédo (C) for pequena, como mostrado na figura abaixo, a maquina pode nao detecta-

11

*

L. AL g_|
[ 1] a1
©)J®

L L _
Faixa de Leitura das Marcas de Identificagao

Esta maquina pode detectar marcas de identificagdo na faixa mostrada abaixo. Se a margem for pequena, a borda da midia pode ser
identificada incorretamente como uma marca de identificagao.

Ao copiar dados com o software RIP da MIMAKI (RasterLink), deixe um espaco de pelo menos 210 mm da borda traseira da midia.

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2
[Extremidade |_'f [Extremidade )
traseira] 110 (ou 210) mm traseira] 110 (ou 2_10) mm
_& + (Comprimento das marcas de

identificagéo (B)/2) ou mais

- L I_ 1

50 a 3.000 cm 50 mm ou mais | Dentro de 3.000 mm

50 mm ou mais

50 mm ou mais
"

| || T

} 1 20 mm
—I I_ + (Comprimento das marcas de

i Extremidade frontal identificacéo (B)/2) ou mais
[Extremidade frontal] iZO mm ou mais [Extremidade frontal] céo (B)/2)
R . 5 mm ou mais 5 mm ou mais
5 mm ou mais 5 mm ou mais —_—

. : Area sem plotagem
: Area sem plotagem

] : Area de corte
: Area de corte

|:| Midia |:|: Midia

Corte com ID

Esta maquina pode detectar marcas de identificagdo na faixa mostrada abaixo. Se a margem for pequena, a borda da midia pode ser
identificada incorretamente como uma marca de identificagao.

Ao copiar dados com o software RIP da MIMAKI (RasterLink), deixe um espaco de pelo menos 210 mm da borda traseira da midia.
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Capitulo 4 Dados de Corte com Marcas de Identificagao

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2
[Extremidade [Extremidade A
traseira] 110 (ou 210) mm traseira] 110 (ou 210) mm
_\L + (Comprimento das marcas de
identificagdo (B)/2) ou mais

= = r m

70 a3.000 cm 70 mm ou mais [Dentro de 3.000 mm

70 mm ou mais

| L N
—I I_ 110 mm

+ (Comprimento das marcas de
identificagéo (B)/2) ou mais
[Extremidade frontal] v

[Extremidade frontal] 15 - 15 .
- — . mm ou mais mm ou mais
15 mm ou mais 15 mm ou mais I<—>7 <—>17

: Area sem plotagem

70 mm ou mais

110 mm ou mais

: Area sem plotagem

: Area de corte

|:|: Midia

: Area de corte

|:| : Midia

@ * Para mais informagdes, consulte o Guia de Corte com ID. https://mimaki.com/download/software.html

Areas Sem Plotagem em Torno das Marcas de Identificagido

Nao plote dados em torno das marcas de identificagdo. Os pontos de origem das marcas podem ser identificados incorretamente ou
a maquina pode nao detectar as marcas.

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2

e Moo
= E [ ﬁjIrﬂ@

B x -

I

: Area sem plotagem : Area sem plotagem

: Area de plotagem : Area de plotagem

® Exemplo de Detecgao Incorreta do Ponto de Origem das Marcas

» Se as marcas de identificagédo forem plotadas na area sem plotagem, como mostrado na figura abaixo, a linha pode ser
identificada incorretamente como uma marca de identificagéo.

I

*

L |

: Area sem plotagem

Origem da marc

A Identificagéo incorreta

: Area de plotagem
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Capitulo 4 Dados de Corte com Marcas de Identificagao

Operagdes Combinadas de Impressao e Corte

Ao imprimir e cortar com o software RIP da MIMAKI (RasterLink, FineCut), esteja atento ao seguinte:

» As configuragdes de tamanho e formato da marca definidas no equipamento serdo desconsideradas. As configuragdes do
software tém precedéncia.

* Recomendamos imprimir e cortar usando dados com marcas de identificagéo. O volume de dados de impressao pode afetar a
preciséo do corte.

» Embora seja possivel imprimir e cortar os dados sem marcas de identificacdo usando unidades de recolhimento, isso pode reduzir
a precisao do corte.
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Capitulo 4 Dados de Corte com Marcas de Identificagao

4.3 Configuracao das Condicoes de Deteccao de Marcas

Defina as condi¢gdes das marcas de identificagcdo impressas.
1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].
» O menu de corte sera exibido.

2 Selecione [Mark Detect] e pressione a tecla [ENTER].

* O menu de detecgdo das marcas é exibido.

ML O menu de deteccao das marcas também pode ser exibido da seguinte forma

N, e M
’g (1) Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST CUT].

(2) Selecione [TP Detect Setup] e pressione [ENTER].

3 Selecione e defina os itens.

« (& "Menu de Corte”(P. 130)
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4.4 Deteccao da Posicao do Ponto de
Origem da Marca de Identificagao

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [TEST CUT].

LOCAL

width:1340mm
PO 0000
| oo restcur [ ex

2 Selecione [Mark Detection] e pressione [ENTER].

* A maquina muda para o modo MARK DETECT.

» Aunidade de corte se move sobre a placa.

\Q/ * Se o0 equipamento ndo mudar para 0 modo MARK DETECT, mude a configuragdo em [TEST CUT] > [TP

- Detect Setup] > [Detect] para “ON”.

3 Pressione (&) (Y) @ (® para mover o ponteiro de
LED até o centro da marca de identificagao.

(Formato de marca) Tipo 1 (Formato de marca) Tipo 2

J*I_ I_*_I

S
] [«

4 Pressione [ENTER].

» Adetecgdo das marcas de identificacéo € iniciada.

113
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4.5 Processo de Corte com ID

1 ., Crie dados com corte com ID.

@ » Para mais informacdes, consulte o Guia de Corte com ID. https://mimaki.com/download/software.html

2 . Imprima dados de impressao com corte com ID.

(& “Processo de Impressao’(P. 50)

3 . Prepare o corte.

(& “Processo de Corte” (P. 88) (Passos 4 a 8)

4_ Registre as informagoes para as marcas de identificagao impressas.

@“Conﬁguragéo das Condigbes de Detecgéo de Marcas”(P. 112)

5_ Detecte o ponto de origem da marca de identificagao.

(& “Detecgéio da Posicao do Ponto de Origem da Marca de Identificagao”(P. 113)

Corte os dados.

(& “Corte dos Dados de Corte”(P. 100)

7 . Corte a midia

(& “Corte da Midia” (P. 86)
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Capitulo 5 Configuragao

5.1 Menu de Ajuste da Midia

Ao usar o equipamento pela primeira vez, a tela de selegdo da midia utilizada é exibida. Registro da Midia As informag¢des da midia e
o valor de corregdo podem ser salvos antecipadamente para uma midia especifica.

O usuario pode escolher entre priorizar as configuragdes no equipamento ou as configuragdes no PC. Definir os menus individuais
para “Host” prioriza as configuragdes no PC. Para priorizar as configuragdes nesta maquina, selecione uma configuracéo diferente de
“Host”.

\Q/ » Para saber como especificar o software RIP, consulte o manual de operagéo do software RIP.

—

@® Lista de Menus

Iltem Configuracao Detalhes
*1) *2
Feed Comp. -9999 a 0 a 9999 - Corrige a velocidade de avango da midia. Imprima um padrédo de e insira o

valor de corregéo. & “Correcéo do Avango’(P. 77)

Drop.PosCorrect - - | corrige a posicao de injegéo de tinta para impressao bidirecional. (28~
“Corregao da Posicao de Injegao de Tinta” (P. 79)

(Resolution) * - Seleciona a resolugdo a ser corrigida.

Quando "All” for selecionado, os padrdes de corregéo seréo impressos para
todas as resolugoes.

* As resolugdes disponiveis variam de acordo com o modelo.

(Valor de corregéo) -40,0a 0 a 40,0 - Verifique o padrdo e insira os valores de corregao.
Auto-correction - - A fungédo de autocorregao (DAS: Dot Adjustment System) detecta um padrao
Al de correcédo com o sensor e corrige automaticamente a posi¢éo de injecéo de
) tinta.
Feed Comp. - - | Quando “All” é selecionado, “Feed Comp.” e “Drop.PosCorrect” sdo corrigidos.

Drop.PosCorrect ] ] * \Verifique se a midia ndo levanta.

* Carregue midia branca e limpa.

* Midias como papel sintético, lona ou tecido podem n&o ser detectadas.

* Na&o envie os dados do RIP do PC durante a impressao do padrao.

* Se a corregdo automatica néo resolver o problema, corrija a posigao
manualmente. [MENU] > [Media Setting] > [Feed Comp.] ou [Drop.
PosCorrect]

(Resolution) * - Seleciona a resolugdo a ser corrigida.

Quando “All” estiver selecionado, serdo impressos os padrdes de corregao
para todas as resolugdes e a posigéo de injecédo de tinta sera corrigida
automaticamente.

* As resolugdes disponiveis variam de acordo com o modelo.

MAPS4* - - MAPS4: Sistema Avancado de Passadas Mimaki
Esta funcéo dispersa os limites entre as passadas para tornar menos visiveis
as listras de avango entre as passadas.

Alterar o MAPS4 pode alterar a cor. Esta fungdo pode ser menos eficaz com
certos tipos de imagens.

MAps4* AUTO/ - Normalmente deve ser definido como “AUTO”. Quando definido como
MANUAL “MANUAL”, os seguintes itens s&o exibidos:
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Item Configuragao Detalhes
1 2
Velocidade 50 a100% - Reduzir a velocidade torna as listras menos visiveis. No entanto, a impressao
sera mais lenta.
Nivel de 0 a100% - Aumentar o nivel de suavizagao torna as listras menos visiveis. Faga ajustes
suavizagao (Cor) separados para a cor e a cor especial (branco).
Smoothing Level
(Spot)
Aquecedor - - Configure a temperatura do aquecedor. (28~ “Regulagem da Temperatura do
Aquecedor” (P. 72)
PRE OFF/20 a 60 °C - Pré-aquece a midia antes da impressao para evitar mudancgas repentinas de
temperatura.
PRINT OFF/20 a 50 °C° - Ajuda a evitar o escorrimento de tinta.
POST OFF/20a 60 °C - Permite que a tinta seque apos a impresséo.
OFF time Nenhum /0 a - Define o tempo antes de desligar o aquecedor apoés a impresséo.
90 min
Informacgéo da midia - - Insira as informagdes da midia.
Media Type - - Seleciona o tipo de midia a ser utilizado. Os tipos de midia disponiveis variam
de acordo com o modelo.
Largura da midia - - Define o método de deteccéo da largura da midia.
Tipo de Detecgao | AUTO/ MANUAL ¢ AUTO: A largura da midia é detectada automaticamente com o sensor.
* MANUAL: @ Pressione @ para definir a largura da midia
manualmente.
— Se alargura da midia ndo puder ser detectada corretamente,
defina o0 método de detecgédo da largura da midia como “MANUAL”.
Formulario de Rolo/Folha - Selecione se sera utilizada midia em rolo (Ro1 1) ou em folha (Lea £).
Operacéo de Midia
Midia Restante - - A quantidade restante de midia no rolete pode ser exibida e impressa no
modo REMOTO. O comprimento de impresséao sera exibido quando for
utilizada midia em folha.
Gerenciamento ON/OFF - * ON: Uma tela de entrada é exibida apds a detecgéo da largura da midia.
da Midia Restante @ Pressione @ para configurar o comprimento da midia.
Pressione [FUNC3] na tela de configuragéo do ponto de origem para
imprimir a data e a quantidade de midia restante.
¢ OFF: A quantidade de midia restante ndo € exibida.
Length 0 a500m - Insira o comprimento do rolete de midia.
Configuragéo detalhada - - Ele é usado para definir varias fungoes.
Vacuum Fan Host/Weak Strong | Define a forga com a qual a midia é presa na placa.
(Fraco)/ Standard » Esta configuragéo pode ser usada para evitar emperramento da midia e
(Padr&o)/ Strong danos ao cabegote de impressdo causados pelo levantamento da midia.
(Forte)
Continuous ON/OFF * ON: A midia é pressionada constantemente sob vacuo.
Running * OFF: A midia s6 é pressionada sob vacuo quando necessario, por
exemplo, durante a impresséo e o avango.
Feed Speed Host/10 a100a | 100 |Define a velocidade de avango da midia.
200 % * Dependendo das condigbes de impressao, a velocidade pode nao variar
para certas configuragdes.
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Item Configuragao Detalhes

*1) *9

¢ Adefinigdo como 100% ou mais reduz o tempo necessario para concluir
a impresséo, mas pode afetar a qualidade da impresséo devido ao tempo
de secagem insuficiente.

Media Name Change - - E possivel alterar o nome de um tipo de configuracdo. O nome pode incluir
caracteres alfanuméricos ou simbolos.

Delete Medialnfo - - Exclui as informagdes de midia definidas.

*1. As configuragdes padrao sdo mostradas sublinhadas.
*2. Configuragdes aplicadas se nenhuma configuragéo puder ser feita no software RIP (host) ou se esta maquina for priorizada.
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5.2 Menu de Manutencao

Este menu é utilizado para a¢des de manutengéo. Ele também permite que o usuario realize a recuperagéo dos bicos se um
entupimento persistir mesmo apés a limpeza e lavagem dos bicos.

@® Lista de Menus

Item

Configuragao™

Detalhes

Station Maint.

Carriage Out

Esta fungdo move o carro para permitir a manutengéo da unidade de vedagao e do
cabecote de impresséo.

Move To Platen Right
End

Limpa ao redor da unidade de vedacao, incluindo a tampa, o limpador e a NCU.
& "Limpeza da Borracha da Tampa"(P. 138)
& "Limpeza da NCU (Opcional)’(P. 142)

Move To Maint.
Space

Limpa ao redor do cabegote de impresséo.

& “Limpeza da Parte de Baixo do Carro” (P. 139)

& “Limpeza do Sensor de Midia” (P. 144)

@D“Fungéo de corregao automatica (DAS) / Limpeza do sensor de largura da
folha"(P. 145)

Head height switching

Ajusta a altura do cabecote de impressao de acordo com a espessura da midia.
& “Ajuste da Altura do Cabecote de Impressao”(P. 53)

Nozzle Wash

de 1a99
minutos

Lava a superficie dos bicos do cabegote de impressao com liquido de manutengéo
para resolver falhas de ejegao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico). &
“Lavagem do Bico do Cabegote de Impressao” (P. 169)

Pump Tube Cleaning

OFF /1a
168 h

Define o intervalo para lavagem do tubo da bomba de sucgéo (abaixo da tampa).
@& “Limpeza do Canal de Descarga de Tinta” (P. 144)

Custody Wash

de 1a99
minutos

Execute esta etapa se o equipamento permanecer sem uso por periodos
prolongados. Esta fungao lava os bicos e canais de drenagem para manter a
maquina em condicdes ideais. (& “Quando esta Impressora nao for Utilizada por
Muito Tempo”(P. 148)

Replace Wiper

Use esta fungéo ao substituir o limpador. Substituir o limpador zera o contador de
uso do limpador. “Substituicdo dos Limpadores” (P. 151)

Cap Replacement

Use esta fungéo ao substituir a tampa. A substituicdo da tampa redefine a vida util
da tampa armazenada no equipamento. & “Substituicdo da Tampa”(P. 152)

Test Printing

Imprima um padré&o de teste para confirmar se a tinta é impressa corretamente.
Limpe o cabecote se observar alguma falha de ejecéo (por exemplo, entupimento
ou deflexao do bico). & “Impressao de Teste”(P. 73)

Cleaning

Estéo disponiveis varios métodos de limpeza para o cabecote. Escolha o método
de limpeza do cabegote com base nos resultados do teste de impressao. &
"Limpeza do Cabecote"(P. 75)

Nozzle Recovery

A recuperagao permite que outros bicos sejam usados para a impressao se as
acdes de manutencado, como a lavagem dos bicos, ndo resolverem os defeitos de
impressao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

Print

Imprime um padrao para verificar a condigao e registrar o bico. & “Registro da
Recuperagéo de Bicos Manualmente”(P. 122)

Entry

Registra o bico sem imprimir um padréo.

Reset

Inicializa os detalhes configurados.

Impresséo de teste

ON/OFE

Define se a recuperagéo do bico deve ser executada antes da impresséo de teste.

Nozzle Check (Option)

(& “Verificaggo dos Bicos (Opcional)’(P. 123)
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Item Configuragio™ Detalhes
Printing Check ON/OFF Executa a detecgé@o de entupimento dos bicos antes do inicio da impresséo.
Check Interval - Define o tempo de deteccdo de entupimento dos bicos.
Length 0,1a30.0a Executa a detecgéo de entupimento dos bicos apds o comprimento definido e
100,0 m antes do inicio da préxima impressao.
File 1a30a1.000 |Executaa deteccdo de entupimento dos bicos apos a impresséo do nimero
arquivos predefinido de arquivos e antes do inicio da préoxima impressao.
Continuation Print Stop (parar)/ | Seleciona se a impress&o deve ser interrompida ou continuar quando “Nozzle
Continuous clogging” (Bico entupido) for detectado.
(continua)
Acao Off/1 a10 a 100 | Executa a recuperagéo dos bicos (limpeza seguida da verificagéo dos bicos) se for
detectado um “entupimento do bico”.
Cleaning Soft (suave)/ Define o tipo de limpeza.
Normal/ Hard
(intensa)
Retry Count 0 a 3 vezes Executa a recuperagéo dos bicos (limpeza seguida da verificagdo dos bicos) pelo
numero especificado de vezes.
Recuperagéo ON/OFE Executa a recuperacao dos bicos automaticamente se for detectado um
Automatica de Bicos? “entupimento do bico”. Veja abaixo se desejar realizar a recuperacao dos bicos
manualmente.
& “Registro da Recuperacgéo de Bicos Manualmente”(P. 122)
Condigao para OFF/1a32 Define o nimero de bicos a serem detectados como entupidos antes que um
Determinagéo ? bicos “entupimento de bico” seja detectado. Podem ser definidos até 16 bicos por linha A
proxima impressao nao iniciara se um “entupimento de bico” for detectado durante
a impressao continua.
Auto Maint. - Define varias agbes de manutencgao a serem realizadas automaticamente. Define
o intervalo entre as a¢des de manutencgéao individuais.
* Se a mensagem de aviso “Replace Wasteinktank” for exibida, a fungéo de
manutengao automatica é desativada. @D“Subsﬁtuigéo do Tanque de Tinta
Residual” (P. 158)
Refresh 0,5/1,0 h Define o intervalo de renovagéo (quando uma pequena quantidade de tinta é
ejetada dos bicos do cabegote de impressao).
Cleaning Interval 1a48h Define os intervalos para limpeza do cabegote de impresséo. Isso ajuda a evitar o

entupimento dos bicos.

Type Normal/Soft | Define o tipo de limpeza do cabegote.
(suave)/ Hard
(intensa)
Print Maint. - Define a manutencao a ser realizada automaticamente no meio da impresséo.

Auto Cleaning

Define as condi¢des para realizar a limpeza do cabegote apos a impressao do
numero predefinido de arquivos.

Configuracdes File (Arquivo)/ | Define as condigdes para realizar a limpeza do cabegote.
Length
(Comprimento)/
Time (Tempo)/
OFF
Interval - Define os intervalos de limpeza do cabecote.
(File) 1a 1000 A limpeza comega quando o numero definido de arquivos é excedido.
(Length) 0,1 a100,0m | Alimpeza comega depois que o comprimento definido é atingido e antes do inicio
da proxima impresséo.
(Time) 10 a 240 min A limpeza comega apos o tempo de impressao definido ser atingido e antes do
inicio da proxima impressao.
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Item Configuragao™ Detalhes
Tipo Normal/Soft | Define o tipo de limpeza do cabecote.
(suave)/ Hard
(intensa)
Cleaning Check ON/OFF Define se a verificagdo dos bicos é executada apds a concluséo da limpeza do
cabecote.
Interval Wiping OFF/3 a 255 A limpeza comeca quando o tempo de impressao definido € excedido.
min
Refresh Weak/ Standard/ | Seleciona o tempo de renovagéo (descarga) durante a impressao.
Strong
Tanque de Tinta Residual - Reinicia ou corrige o contador de uso do tanque de tinta residual. (28~
“Substituicdo do Tanque de Tinta Residual” (P. 158)
Reset Waste Ink - Reinicia o contador de tinta residual. (8~ “Substituicdo do Tanque de Tinta
Volume Residual” (P. 158)
Adjust Waste Ink - Corrige o contador de tinta residual. (% “Quando a mensagem “Check Waste Ink
Volume Tank” é exibida” (P. 159)
Tank Capacity - Exibe a capacidade do tanque de tinta residual.
Orange Maintenance - Evita a sedimentagéo da tinta nas passagens de tinta.
¢ Use esta fungéo quando a tinta laranja estiver com coloragéo irregular.

*1.  As configuragdes padrdo sdo mostradas sublinhadas.

*2.  Exibido somente quando uma NCU opcional esta instalada.
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Registrar Manualmente a Recuperacao dos Bicos

A recuperagao permite que outros bicos sejam usados para a impressao se as agdes de manutengao, como a lavagem dos bicos, nao
resolverem as falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

L » Arecuperacao dos bicos pode ser especificada para até 20 bicos por fileira. O tempo necessario para a impressao
’g permanece inalterado, mesmo quando a recuperagao dos bicos esta definida.

» Carregue uma midia com pelo menos 500 mm de largura. N&o é possivel imprimir o padrao inteiro se for usada uma
midia com menos de 500 mm de largura.

Posicione a midia.

2 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

3 Selecione [Nozzle Recovery] > [Print] e pressione [ENTER].

* Imprima um padréo de recuperagéo do bico.

* Atela de selegdo do bico de entrada é exibida quando a impresséo é concluida.

10 5 0
T ———— 401
100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 O —
H1-D K —_ | o~
£ -O)—t 200 H1-A
o H1-C Y _T_—‘ 101
™ et et s,
) ———L 1
3 H1-B C
a3 No.203
) 4 Numero da fileira de bicos
L= M
4 > Numero do cabegote
Aprox. 300 mm

4 Selecione o “numero do cabecote e a fileira de bicos” para recuperagao dos bicos e pressione [ENTER].

SELECT ENTRY NOZZLE

Head1{A
Head1{B
Head1|C
Head1{D
Head1{E

5 Insira o “numero do bico” para a recuperagao e pressione [ENTER].

Numero do cabecote Numero da fileira de bicos

V V V|V V

» Selecione o numero de entrada antes de inserir o nimero do bico.

» Arecuperacéo dos bicos foi configurada.
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6 Pressione [ENTER] quando a entrada for concluida.

\Q/ » Selecione [Maintenance] > [Nozzle Recovery] > [Test Print], em seguida “ON” para realizar a recuperagao

- dos bicos e testar a impressao. & “Impressao de Teste”(P. 73)

Nozzle Check (Option)

Usado para verificar se ha entupimento nos bicos antes de iniciar a impressao. Ele define se as fungdes de manutengao serédo
executadas automaticamente quando for detectado entupimento dos bicos.

[Printing Check] e Os bicos nao sé&o verificados.
OFF
[ on

Verificagdo dos bicos (detecgdo de entupimento dos bicos)

Configuragao de [Judgment Condition] para detecgao de entupimento dos bicos

detecgdo
Se for menor que o valor definido l
i Se 2 o valor definido
[Nozzle Recovery] (limpeza seguida da [Auto Nozzle Recovery] OFF ’
verificagdo de bicos)
* Repetido pelo nimero de ciclos definido em [Retry Count]. i ON

Executa a recuperagéo dos bicos automaticamente.

Configuragao de [Judgment Condition] para deteccao de entupimento dos bicos
detecgdo
Se for menor que o valor definido

i Se 2 o valor definido

Para a Impress&o Continua a Impresséo —
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5.3 Menu de Ajuste de Funcao

Esse menu é usado para definir varias operagdes para garantir o desempenho ideal da maquina.

@ Lista de Menus

Item

Configuragao™

Detalhes

Logical Seek Host/OFF/ON Define o intervalo de movimento do carro.
* OFF: Area total do equipamento
Impressao unidirecional Impressao bidirecional
| |
L
| |
| |
Movimentagéo do carro
* ON: Area dos dados de impress&o
Impressao unidirecional Impresséo bidirecional
Dados de impresséo
Movimentacéo do carro
Unidade de recolhimento - Define a operagéo da unidade de recolhimento.
Unidade de recolhimento ON/OFF Defina como “OFF” se a unidade de recolhimento n&o for utilizada.
Take-up SW Continua/ Define a fungdo desempenhada pelo botdo ON/OFF na unidade de
Temporaria recolhimento . Unidade de recolhimento
* Continuous: Pressione este botao para iniciar ou parar a unidade de
recolhimento.
* Temporary: A unidade de recolhimento opera somente enquanto o botéo é
mantido pressionado. A unidade para quando o botao é solto.
Drying Time - Ajusta o tempo para a secagem da tinta.
Scan Host/0,0 29,9 s |Define o tempo de parada do carro apés cada varredura.

* O software RIP da Mimaki (RasterLink) exibe isso como “Pause Time per
Scan”..

Print End (fim da

Host/0 a 120

Define o tempo de parada apds a impressao. Os proximos dados seréo

impressao) min impressos quando o tempo definido tiver decorrido.
* O software RIP da Mimaki (RasterLink) ndo permite que o usuario
especifique “Print End”. Se a maquina for definida como “HOST”, o tempo
sera “0”.
Rolete de pressao Define a troca do rolete de pressao.
(somente CJV)
Ignorar troca de RP ON/QOFF Habilita ou desabilita a troca automatica do rolete de pressdo quando dados sao

recebidos. Consulte o seguinte para alterar a presséo do rolete de presséo.
"Configuragao da Presséo e do Numero de Roletes de Pressdo Usados"(P. 71)

Power Setting

Define os horarios em que a maquina deve ligar e desligar automaticamente.
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Item

Configuragao™

Detalhes

Desligamento automaticO 5a15 a60min | Define o tempo para que a maquina seja desligada automaticamente.
Inicializacio automatica - Define o horario para ligar a maquina automaticamente.
Configuragdes ON/OFF Define se liga ou desliga a energia.
Time 0:00 a 23:59 Define o horario para ligar a maquina.
Day Segunda a Define se liga ou desliga a energia em cada dia da semana.
Domingo
Nozzle Check ON/OFF Executa automaticamente a fungéo de verificagdo dos bicos quando o
equipamento é ligado automaticamente. Executa a recuperagéo dos bicos
(limpeza seguida da verificagado dos bicos) se for detectado um “entupimento
do bico”.
Cleaning Soft (suave)/ Define o tipo de limpeza.
Normal/ Hard
(intensa)
Retry Count 0 a3vezes Executa a recuperacéo dos bicos (limpeza seguida da verificagdo dos bicos)
pelo numero especificado de vezes.
Usar Consulta de Nimero ON/OFF Define se a tela para inserir o numero de roletes de press&o a serem usados

(somente CJV)

apos a detecgdo da largura da midia deve ser exibida.
* ON: Exibe a tela de entrada.

* OFF: O "host" tem prioridade. Defina como "OFF" ao definir as
configuracdes de pressao do rolete de pressao neste equipamento.
Configuragéo da Presséo e do Numero de Roletes de Pressdo Usados

WhiteSpace Setting

Define o valor de deslocamento das margens padrdo esquerda e direita da
midia (15 mm).

Margem - * As margens esquerda e direita devem ser definidas para pelo menos -5
mm ao utilizar o suporte de midia. Isto elimina o risco de impresséo sobre o
suporte de midia.

Margin/Left Host/-10 a 85 * O software RIP da Mimaki (RasterLink) ndo permite que o usuario
— mm especifique as margens. Se o equipamento for definido como “Host”, o
Margin/Right valor de deslocamento sera “0 mm” para as margens esquerda e direita.
Space Btwn PP. None/10 a 500 | O espaco entre as impressodes pode ser eliminado para impressao continua.
mm * Reduzir o comprimento do espago pode causar arqueamento da midia,

resultando em discrepancias na distancia em que a midia é alimentada.

* O espaco real pode ser maior que o definido, dependendo do tamanho dos
dados da imagem e do numero de passadas na dire¢cdo de avango.

Space Feed Mod€

Intermitente/

Altera o método de avango para o espago em branco incluido nos dados de

Continuo imagem.
* Intermittent: Usa avanco intermitente com base no tempo de uma fragéo da
passada.

* Continuous: Avanga pulando as partes em branco.

View Feed ON/OFF Define se a midia sera avangada ou no para visualizar os resultados da
impressao — por exemplo, durante o teste de impresséao.

Feeding Before cut ON/OFF Define se avanga a midia antes de corta-la.
Auto Remote ON/OFF Define se deve alternar automaticamente para o modo REMOTO e iniciar a

impressao se os dados forem recebidos localmente.

Cartucho de 600 cm32

Isso é exibido ao usar cartuchos de tinta de 600 ml na unidade de
abastecimento de tinta.
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ltem Configuragio™ Detalhes
Case Weight - Registra o peso do cartucho de tinta de 600 ml que contém o chip de Cl de
tinta. Corrige o peso do cartucho de tinta.
Cartridge Weight - Registra o peso do cartucho de tinta de 600 ml no compartimento de tinta.
Corrige o peso do cartucho de tinta.

*1. As configuragdes padrdo sdo mostradas sublinhadas.
*2. Exibido somente quando cartuchos de tinta de 600 ml sdo usados.
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5.4 Menu de Ajuste do Ambiente

Esse menu é usado para definir varias operagdes para garantir o desempenho ideal da maquina.

@ Lista de Menus

Item Configuragio™ Detalhes
IDIOMA English / H 2]_( Define o idioma de exibicéo.
& / Deutsch /
Portugués /
Espariol/ Italiano /
Korean
Configuracao de Data e -20a0 a+4 h Define a hora e a data atuais. (Com relagéo a JST)
Hora * Pode ser definido dentro do intervalo de -20 a +4 horas.
Key Buzzer ON/OFF Define um sinal sonoro para quando as teclas s&o pressionadas.
* Os sinais sonoros que indicam erros, avisos e fim da operagdo ndo podem ser
silenciados, mesmo se “OFF” for selecionado para esta configuracéo.
Unit Setting - Defina as unidades de exibicao
Temp. °C/°F Define a unidade de exibicdo da temperatura (Celsius/Fahrenheit).
Length mm/inch Define as unidades de exibigao para comprimento e area.
* Alguns itens séo exibidos em “mm” mesmo que “polegadas” esteja selecionado.
Rede - Define o endereco da rede. A maquina deve ser reiniciada para aplicar esta
configuragéao.
Check IP Address - Exibe o endereco IP atual do equipamento.
* Pode levar algum tempo para determinar o enderecgo IP. Se o endereco IP ndo
puder ser determinado, o display indicara "0.0.0.0".
Verificar MAC - Exibe o endereco MAC atual da maquina.
Enderego
DHCP ON/OFF Selecione “ON” para usar o endereco |IP atribuido pelo servidor DHCP.
AutolP ON/OFF Selecione “ON” para usar o endereco IP definido pelo protocolo AutolP. Observe que
o DHCP tem prioridade se DHCP estiver definido como “ON”.
Ip Address - Define o endereco IP usado pelo equipamento.
* Isso pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP] estao desabilitados.
Default Gateway - Define o gateway padrdo usado pelo equipamento.
* Isso pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP] estao desabilitados.
DNS Address - Define o enderego do servidor DNS usado pelo equipamento.
* Isso pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP] estao desabilitados.
Sub Net Mask - Define a mascara de subrede usada pelo equipamento.
* Isso pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP] estao desabilitados.
Remote Control Uma aplicagcdo (MRA: Acesso Remoto Mimaki) é necessario para usar a fungéo
de controle remoto. O MRA é uma ferramenta de acesso remoto instalada em um
computador ou smartphone que permite a visualizagéo de informagées do produto e
a operagao do painel de um local remoto, longe do equipamento (dentro do mesmo
segmento de rede).
Configuragdes Enable/ Ativar/desativar controle remoto.
Disable
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Item Configuraggo™ Detalhes
PIN code 0000 a 9999 Digite o mesmo cddigo PIN do MRA. O codigo PIN é usado para autenticacao entre a
magquina e o MRA.
* Quando a maquina esté definida como “0000”, o MRA pode acessar a maquina
com qualquer cédigo PIN.
KeylLife 5a 30 a 120 min | Define o intervalo de tempo antes de desconectar o equipamento e o MRA se
nenhuma operacao for executada usando o MRA.
Reinicializagédo do - Inicializa os detalhes configurados.
Equipamento
—Wp.—Arcwrﬁg'um;ﬁwpz'dréUﬁU—mustradarsuHhhadaa.
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5.5 Menu de Status do Equipamento

Esse menu é usado para verificar as informagdes do equipamento.

@ Lista de Menus

Item Detalhes
Uso WIPING O numero de ciclos de limpeza é exibido.
Waste Ink Exibe o nivel aproximado de tinta residual no tanque de tinta residual como uma porcentagem.
Tank ¢ Para redefinir os niveis de tinta residual, pressione a tecla [FUNC1] enquanto o nivel é
exibido.
Print Length Exibe o comprimento total impresso.
Print Area Exibe a area total impressa.
Use Time Exibe o tempo total em que a maquina esta ligada.
Capping Use Exibe o numero de dias desde que a tampa foi reinstalada.
Days
Version Exibe o firmware do equipamento e outras versdes.
Error History Exibe o historico de erros e avisos.
¢ Estes sdo listados em ordem cronolégica. Use as teclas para navegar pela hora/data e as
informagdes de erro/aviso das ocorréncias.
List Usado para imprimir as informagdes do equipamento.
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5.6 Menu de Corte

Para definir as varias operagdes de fungéo de corte. Essas configuragdes se aplicam aos modelos CJV200.

@ Lista de Menus

Item Configuragao™ Detalhes
Mark Detect - Insira as condigbes das marcas de identificagdo impressas.
Detect ON/OFF Ative esta opgao para cortar dados com marcas de identificagao.
Forma Type1/Type2/ | Seleciona trés tipos de formatos das marcas de identificagdo. (&~ “Marcas de
Zero Margin Identificagao”(P. 106)
Tamanho 5a10 a40 mm | pefine o comprimento das marcas de identificagdo (B). (%8 "Padroes para
Comprimento da Marca de Identificagéo e Largura da Linha”(P. 107)
Largura da I
linha u
Comprimento da marca de identificagao (B)
fernm—m———l
Desvio X -5,00 a 5,00 cm | Altere a posigao do ponto de origem da marca de identificagdo. Se a posigéo de corte
se deslocar na mesma diregao, altere a posi¢éo do ponto de origem.
° “ERROR C37 Mark Org” for exibido, altere o layout referindo-se ao seguinte.
Desvio Y -5.00 a 5,00 cm “Faixa de Leitura das Marcas de Identificagao”(P. 109)
Detectar Inicio da ON/OFE Se vocé pressionar [END] na tela do modo LOCAL, a unidade de corte se move
Chave Final sobre o prato para que as marcas de identificagdo possam ser detectadas.
Sensor sensitivity 1a7 Verifique a sensibilidade do sensor de marca de identificagdo. Normalmente, defina
isso como "4”.
* Se ndo conseguir detectar as marcas de identificagdo: Aumente a sensibilidade.
* Se detectar incorretamente as marcas de identificagdo: Diminua a sensibilidade.
Mark FillUp ON/OFF Quando a funcéo "Fill around the registration marks” do software RIP estiver ativada,
defina-a como "ON.
Detect Area - Define a area de deteccdo automatica da marca de identificagéo.
/
l:- ——————— 1 Feed Dir.
Detecgéo autométicgde marcas ‘Fosicao |n|0|a§
Desvio X
(\_
Posigéo final dos ultimos
dados
Scan Dir. Default/0 cm Define a diregao de varredura para detecgdo automatica de marcas de identificagao.
até a largura do * Quando definido como [DEFAULT], a operagéo de detecgéo é executada na
equpamento metade da largura da midia.
Feed Dir 10 a 50 cm Define a diregdo de avango da midia para detecgdo automatica de marcas de
) — identificagéo.
. Define a posicao inicial de deteccao automatica para a préxima marca de
Desvio X 02100 cm identificagéo.g ¢ P P
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Item Configuragéo™ Detalhes
Cut Mode Normal/ Define a qualidade do corte.
HighSpd/ Quality ¢ Normal: Normalmente, utilize esta configuragéo.
* HighSpd: Corta a midia em um curto periodo. Nao é recomendado para uso com
midia pesada.
* Quality: Isso prioriza a qualidade de corte e limita a velocidade de corte a 20
cm/s. Selecione "Quality" ao cortar os seguintes dados.
— Texto ndo maior que 10 mm
— Dados com muitos angulos agudos
— Dados complexos (No entanto, as linhas de corte podem ficar irregulares
dependendo dos dados. Se isso ocorrer, altere a configuragéo para "HighSpd" para
tornar as linhas de corte mais suaves.)
Copy - Corte os dados armazenados no buffer de recepc¢ao do equipamento pelo nimero
especificado. (8" “Cépia dos Ultimos Dados "(P. 132)
No. Copies 72999 Insira 0 numero de copias.
Interval 0 a30cm Selecione o intervalo de dados de corte.
foor Thange - Selecione esta opgao ao substituir ferramentas. 8" “Instalagéo das Ferramentas de
Corte’(P.90)
Setup Sub Menu - Funcdes uteis ao cortar.
Up Speed - Defina a velocidade de movimento da midia e do carro enquanto a ferramenta estiver
levantada.
Up Speed X AUTO/5 a 30 Define a velocidade de avango da midia.
cm/s Definir uma velocidade mais lenta pode reduzir desalinhamentos da midia.
Up Speed Y AUTO/5 a 30 Define a velocidade de varredura do carro.
cm/s
Dummy cut ON/OFF Corta a midia para que a lamina de corte fique voltada para uma determinada diregédo
apos a detecgédo da midia ou a troca de ferramentas. (Executa um corte simulado em
frente aos roletes de pressao mais proximos das extremidades da unidade de corte.)
Rolete de pressao I:I
Dummy cut
e-frfeia ou cortes em caracteres recortados, defina esta
opgao como OFF. Executa um corte de teste para ajustar a diregdo da lamina de
corte. (& “Corte de Teste’(P. 99)
Se a condigao da ferramenta estiver definida como "PEN, o corte simulado sera
desativado.
Sheet Type Standard/ Defina o peso da midia.
Heavy
Adj-prs Offset 9a0a9 Ao cortar os cantos, a pressao é automaticamente reduzida (em cerca de 5 g)
para evitar que a midia levante. Como resultado, a lamina de corte pode nao girar
suavemente e pode deixar partes sem cortar.
Ajuste a pressao para cortar os cantos, caso eles ndo tenham sido cortados.
Vacuum Fan Weak/ Define a forga com que a midia € mantida pressionada durante o corte.
Standard/ Strong/ | Normalmente, use "Weak”.
OFF
Over Cut OFF/0,1 a Sobrepde os pontos inicial e final para que nenhuma parte da midia fique sem corte.
1,0 mm & “Prevencgao de Midia sem Corte"(P. 133)
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ltem Configuragao™ Detalhes
Corte de Canto ON/OFF Executa cortes em cantos diferentes dos pontos inicial e final. & “Prevencao de
Midia sem Corte"(P. 133)
Curve Mode Fast/Slow Se a linha de corte ficar torcida, defina como "Slow”. Isso pode evitar torgdes, mas

diminui a velocidade de corte.

Setup Reset -

Inicializa os detalhes configurados.

Maintenance -

Marks Sensor -

Verificagdo do - Verifique a capacidade de resposta do sensor das marcas de identificagdo.
Sensor & “Ajuste da Posigéo do Sensor das Marcas de Identificagcdo”(P. 170)
Pointer Offset - Ajuste a posi¢ao do indicador luminoso quando as posi¢des do sensor das marcas de
identificacao e do indicador luminoso n&o coincidirem. & “Corregéao da Posigao do
Ponteiro do LED"(P. 171)
Sample Cut - Use uma amostra armazenada na unidade para corte para solucionar problemas

quando os dados ndo podem ser cortados corretamente. & “Investigar a Causa de
Falhas de Corte”(P. 171)

Auto Media Cut -

Corta o numero especificado de folhas de midia no comprimento especificado.

Cut Interval Define o comprimento do corte.
10 a 10,000 mm
Front Cut Off 0 a500cm A borda frontal da midia pode ser cortada se o corte for feito na diagonal. Define o
comprimento do corte.
Count 1a9.999 vezes | Define o numero de pedagos da midia a serem cortados.
(Contagem)
Scale Adjust - Ao imprimir e cortar sem marcas de identificagéo, faga corregées quando a midia se

desviar para a esquerda ou para a direita da diregéo de varredura.

*1. As configuragdes padrao sdo mostradas sublinhadas.

Copia dos Ultimos Dados

Vocé pode cortar os dados armazenados no buffer de recepgdo do equipamento pelo numero especificado (até 999 folhas).

+ Os ultimos dados de corte sdo armazenados no buffer de recebimento. Quando novos dados sao recebidos, os dados ja salvos

sdo sobrescritos.

« Redefine o ponto de origem antes de executar a fungdo de cépia. Nao fazé-lo resultara em corte de sobreposigéo.

Intervalo de copia

Led d

Intervalo de cépia

ok

—Ponto final da cépia

—Ponto inicial da copia (definido manualmente)

* Ultimos dados de corte
| (salvo no buffer de recebimento)
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\Q/ » Com os dados a seguir, apenas uma folha pode ser cortada, independentemente do numero de copias especificado.

(1) ados recebidos do software RIP da MIMAKI (RasterLink).

(2) Dados para os quais "Sheet Feed Origin Renewal” foi selecionado no software de corte MIMAKI (FineCut).

* Ao enviar os dados de corte do PC, aguarde pelo menos 5 segundos antes de enviar os proximos dados. Se os
proximos dados forem enviados dentro de 5 segundos, ambos os dados poderao ser copiados.

Prevencao de Midia sem Corte

A sobreposigéo dos pontos inicial e final pode impedir que a midia seja deixada sem corte. Ajuste esta configuragéo para midias muito
flexiveis.

Se a configuracéo for muito grande, a impressao também podera ser cortada. Altere a configuragéo durante a verificagdo usando um
corte de teste. (& “Corte de Teste”(P. 99)

: Corte por Sobreposicao

O equipamento corta a midia na frente do ponto inicial de corte pelo valor definido. A midia é sobreposta pelo valor definido no ponto
final.

Corte por Sobreposicao: OFF Corte por Sobreposicdo: 0,1 a 1,0 cm

s

© ®

@® Corte de Canto

Quando o valor da configuragéo de Corte por Sobreposicéo € inserido, a opgédo de Corte de Canto é exibida. O equipamento executa
sobrecortes em cantos diferentes do ponto inicial e final.

Corte de Canto: OFF Corte de Canto: ON
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Capitulo 6 Manutencao

©  Este capitulo
O Para garantir anos de desempenho preciso, realize a manutencdo do equipamento periodicamente com base
na frequéncia de uso.
Leia atentamente as precauc¢des de manutengéo antes de realizar manutengao neste produto.

Precaugdes de Manutengéo..................cc..... 138
Métodos de Manutengao...........cccccvvvennnnnnns 139
Itens de Manutencéo e Periodicidade...... 139
Manutencédo da Tinta .........cccooeeeiviinnnn, 140
Limpeza da Borracha da Tampa ............ 140
Limpeza da Parte de Baixo do Carro ..... 141
Limpeza do Limpador ...............eeeeeeennn. 142
Limpeza da NCU (Opcional) .................. 144

Funcéao de correcao automatica (DAS) /
Limpeza do sensor de largura da folha .. 145
Limpeza do canal de descarga de tinta . 146

Limpeza do sensor de midia .................. 146
Limpeza do cortador de midia ............... 147
Limpeza do suporte de midia ................. 148
Limpeza da placa de detecgao do sensor de

atolamento ... 148
Limpezadaplaca .........cccccoeeeeeiieeennnnnnnn, 149
Limpeza da tampa (Parte Exterior) ........ 149

Equipamento ocioso por periodos

prolongados

150

Substituicao de ltens Consumiveis .............. 152
Periodicidade de Substituicdo de Itens
CONSUMIVEIS ....evvveeeeeieeeiieeceee e, 152
Substituicdo dos Limpadores................... 153
Substituicdo da Tampa............................. 154
Substituicdo do Absorvedor ao Redor da
EsStacdo .....ooooeiiiiiii, 155
Substituicdo do Rolete de Presséao ........ 157
Substituicdo do Suporte de Midia .......... 157
Substituicdo do Cortador de Midia.......... 159

Substituicdo do Tanque de Tinta Residual 160
Cortador da Maquina de Corte (Somente

CIV200) i 163
Substituicdo da Linha da Caneta (Somente
CIV200) ... 163
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6.1 PrecaucOes de Manutencao

Este equipamento inclui componentes que devem ser substituidos periodicamente. Portanto, recomendamos a
celebragéo de um contrato de manutengdo. Realize a manutengéo regularmente e substitua os itens consumiveis para
evitar defeitos de qualidade e acidentes.

/N\ AVISO

Limpe regularmente. Com o uso prolongado do equipamento, sujeira e poeira se acumulam nos componentes elétricos.
Isso leva ao risco de falha, choque elétrico ou incéndio devido a fuga de corrente.

Nao limpe o aparelho por meio de sopro, ou seja, evite o uso de sopradores de ar. Isso pode resultar em falha do
equipamento, choque elétrico ou incéndio se a sujeira ou poeira presente no ar entrar nos componentes elétricos. Limpe
0 equipamento com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem torcido. Um aspirador de pé também
pode ser usado para a limpeza.

Tenha cuidado para evitar que liquidos entrem no equipamento. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
incéndio.

/\CUIDADO

Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem torcido.

Preste muita atencéo a ventilagao e certifique-se de usar 6culos de protegado, luvas e mascara ao manusear a tinta,
liqguido de manutengao, tinta residual ou outras solugdes utilizadas com este equipamento. A tinta vazada pode aderir a
pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.

AVISO

Nunca toque a superficie do bico do cabegote de impressao. Nao permita que agua ou alcool entrem em contato com
a superficie do bico do cabegote de impressao. Isso aumentara o risco de falha da maquina ou falhas de ejegéo (por
exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

Nao use cotonetes para limpar ao redor do cabegote ou do carro.. As fibras dos cotonetes podem grudar na superficie
do bico do cabecote e causar falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou

deflexdo do bico).

Nao deixe tinta ou liquido de manutengao espirrar nas tampas. Os respingos de tinta ou liquido de manutengéo podem
danificar ou deformar a tampa.

Nao utilize benzina, tiner ou quaisquer outros agentes quimicos que sejam do tipo abrasivo. O uso desses produtos
quimicos pode danificar ou deformar as pecas.

Nao mova o carro com as maos. Para mover o carro, use a fungéo “Carriage Out” no menu.
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6.2 Metodos de Manutencao

Itens de Manutencao e Periodicidade

Periodicidade

Item

A cada trés dias, no inicio do
trabalho

Agite a tinta. (@& “Manutencao da Tinta” (P. 138)

No final da semana de
trabalho

Limpe a borracha da tampa.(‘fzféD "Limpeza de Borracha da Tampa"(P. 138)

Limpe a parte inferior do carro. & “Limpeza da Parte de Baixo do Carro”(P. 139)

Verifique os niveis de tinta residual no tanque de tinta residual (&~ “Quando a mensagem “Check
Waste Ink Tank” é exibida” (P. 159)

Limpe ao redor do limpador. & “Limpeza do Limpador” (P. 140)

Todos 0s meses

Limpe a NCU. (A NCU é opcional.) & “Limpeza da NCU (Opcional)’(P. 142)

Limpe o sensor DAS. & “Fungéo de corregéo automatica (DAS) / Limpeza do sensor de largura da
folha"(P. 143)

Limpe o canal de descarga de tinta. & “Limpeza do Canal de Descarga de Tinta"(P. 144)

Limpe o sensor de midia. & “Limpeza do Sensor de Midia”(P. 144)

Limpe o cortador de midia. & “Limpeza do Cortador de Midia”(P. 145)

Limpar o suporte de midia. (& “Limpeza do Suporte de Midia”(P. 146)

Limpe a placa de detecgéo do sensor de atolamento. & “Limpeza da Placa de Detecgao do Sensor
de Atolamento”(P. 146)

Limpe a placa. & “Limpeza da Placa”(P. 147)

Limpe a tampa (parte exterior). & “Limpeza da Tampa (Parte Exterior)” (P. 147)

Se néo for usada por mais de
uma semana

Limpe a tampa e lave os canais de descarga de tinta. Apds a limpeza, guarde-a sem desligar a fonte
de alimentagéo principal. (& "Quando esta Impressora néo for Utilizada por Muito Tempo"(P. 148)

Itens Necessarios para Manutengao

Para encomendar itens consumiveis de reposicao, entre em contato com seu revendedor local ou com nossa assisténcia técnica. Para
mais informacdes sobre os itens consumiveis, consulte nosso site(https://mimaki.com/supply/inkjet.html).

@ * N&o armazene itens consumiveis em locais onde criangas possam entrar.
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Manutencao da Tinta
Se os componentes da tinta estiverem sedimentados, a densidade da tinta pode ser afetada. Recomendamos agitar a garrafa de tinta

periodicamente para manter a consisténcia da impressao.

Tinta solvente: uma vez por més

: Agite o cartucho de tinta.

1 Agite lentamente a garrafa de tinta para a esquerda e para a direita pelo menos 20 vezes.

» Aperte a tampa da garrafa de tinta com firmeza e agite-a lentamente da esquerda para a direita para garantir que a tinta
se mova por dentro da garrafa, segurando a tampa da garrafa com um pano recomendado.

Repita

&

« Agite devagar. Se a garrafa for agitada com muita violéncia, a tinta pode vazar ou o ar misturado com a tinta
pode causar entupimento do bico.

« Se a garrafa de tinta estiver parcialmente usada, incline-a lentamente até que a garrafa fique na posigao

whi 1
vefrtacar

Limpeza da Borracha da Tampa

A tampa evita que a superficie do bico da cabega de impresséo seque. Continuar usando uma tampa suja pode afetar a absorgédo de
tinta e causar falhas de ejegdo (como entupimento ou deflexdo do bico).

» Tenha cuidado para nédo deixar nenhum fragmento do cotonete de limpeza no equipamento durante a limpeza.
Esses fragmentos aumentam o risco de falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéao sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Platen Right End] e, em seguida, pressione
[ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutencgao (lado direito).
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4 Limpe a borracha da tampa.

Limpe a tinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manutengéo. Limpe o liquido de
manutengao. Nao deixe nenhum residuo de liquido de manutengao.

Limpe as areas indicadas em vermelho (todo o interior e exterior da borracha da tampa e as abas) no diagrama.

5 Quando a limpeza for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Limpeza da Parte de Baixo do Carro

A parte inferior do carro fica revestida com a tinta removida pelo limpador. Continuar a usar a parte inferior do carro suja vai esfregar
tinta seca e poeira grudada na midia, prejudicando a impresséo.

O cabegote de impressédo conta com um mecanismo extremamente sensivel. Tenha muito cuidado ao manusea-lo.

» Tenha cuidado para néo deixar nenhum fragmento do cotonete de limpeza no equipamento durante a limpeza.
Esses fragmentos aumentam o risco de falhas de ejegao (por exemplo, *entupimento ou deflexdo 77 do bico).

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Maint. Space] e, em seguida, pressione [ENTER].

Uma mensagem aparecera na tela instruindo vocé a remover a tampa de manutengéo.

3 Abra a tampa de manutencao (lado esquerdo) e remova a tampa de manutencgao (parte superior
esquerda).

Tampa de manutencao (lado superior esquerdo)

Tampa de manutengéo (lado esquerdo)

4 Apods remover a tampa de manutengao, pressione a tecla [ENTER].

» O carro passa para a posi¢ao de manutengao.
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5 Limpe ao redor do cabegote de impressao.

» Limpe atinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com *Il’quido de manutengéofz.
Limpe o K liquido de manutencao Y. N&o deixe nenhum residuo de liquido de manutengao.

Limpe as laterais do cabegote de impressédo usando um cotonete de limpeza.

Nunca toque na [
superficie do bico!

Limpe usando um bastao de limpeza ou um pano macio.

® » Nunca toque a superficie do bico do cabegote de impressao.

6 Apos a limpeza ser concluida, pressione [ENTER].

» O carro retorna a sua posigéo original.

7 Instale a tampa de manutengéao (canto superior esquerdo) e feche a tampa de manutengéao (lado
esquerdo).

Limpeza do Limpador

O limpador remove a tinta aderida a superficie do bico do cabegote de impresséo. Continuar a usar o limpador sujo pode fazer com
que a tinta seca e a poeira aderida danifiquem a superficie do bico do cabegote, o que pode levar a falhas de ejecéo (por exemplo,
entupimento ou deflexdo do bico).

» Tenha cuidado para nédo deixar nenhum fragmento do cotonete de limpeza no equipamento durante a limpeza. Esses
fragmentos aumentam o risco de falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

2 Selecione [Station]> [Carriage Out]> [Move To Platen Right End] e pressione [ENTER].

® O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutencgao (lado direito).
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4 Remova o limpador.

» Segure nas abas laterais em ambos os lados do suporte do limpador e puxe o limpador para fora.

Projegao

5 Limpe o limpador e o suporte.

» Limpe atinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manuteng&o. Limpe o liquido de
manutengao. Nao deixe nenhum residuo de liquido de manutengao.

\Suporte

Limpador

0 » Substitua os limpadores sujos ou tortos por novos. @D“Substituigéo dos Limpadores”(P. 151)

6 Limpe o deslizador do limpador.

» Limpe atinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manutengéo. Limpe o liquido de
manutengao. Nao deixe nenhum residuo de liquido de manutengao.
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7 Reinstale o limpador na sua posigao original.

Projegao

® « N&o remova a almofada do absorvedor do estojo. Fazé-lo podera resultar em vazamento de tinta.

8 Quando a limpeza for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Limpeza da NCU (Opcao)

A NCU usa um sensor para monitorar as gotas de tinta ejetadas dos bicos do cabegote de impressao. Continuar a usar a NCU suja
pode impedir que a fungao de verificagdo dos bicos funcione corretamente.

» Tenha cuidado para ndo deixar nenhum fragmento do cotonete de limpeza no equipamento durante a limpeza. Esses
fragmentos aumentam o risco de falhas de ejecéo (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéao sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Platen Right End] e, em seguida, pressione
[ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutencgéo (lado direito).

4 Limpe a NCU.
Limpe a tinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manutengéo. Limpe o liquido de

manutencgao. Ndo deixe nenhum residuo de liquido de manutencéo.
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\g/ * Insira o cotonete de limpeza até a linha mostrada na figura.

5 Quando a limpeza for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Funcao de corregao automatica (DAS) / Limpeza do sensor de largura da folha

O sensor DAS esta localizado na parte inferior do carro. Se poeira ou detritos se acumularem no sensor, o DAS (Menu de Ajuste da
Midia) pode néo funcionar.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo ¢ exibido

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Maint. Space] e, em seguida, pressione [ENTER].

Uma mensagem aparecera na tela instruindo vocé a remover a tampa de manutengéo.

3 Abra a tampa de manutencao (lado esquerdo) e remova a tampa de manutencgao (parte superior
esquerda).

Tampa de manutengéo (lado superior esquerdo)

Tampa de manutengao (lado esquerdo)

4 Apoés remover a tampa de manutencgao, pressione a tecla [ENTER].

O carro passa para a posigdo de manutengao.

5 Limpe o sensor DAS.

Limpe-o usando cotonetes ou um pano macio.

0 * Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem
torcido.
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6 Apos a limpeza ser concluida, pressione [ENTER].

7 Instale a tampa de manutengéao (canto superior esquerdo) e feche a tampa de manutencgao (lado
esquerdo).

Limpeza do canal de descarga de tinta
Limpe o canal de descarga de tinta regularmente para evitar o entupimento do canal de descarga de tinta abaixo da tampa.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutencéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Pump tube cleaning], e pressione [ENTER].

Abra a tampa de manutencgao (lado direito).

w

4 Encha a tampa com liquido de manutenc¢ao.

ML Use uma seringa para retirar um pouco de liquido de manutencéo e encha até quase transbordar a tampa.

5 Feche a tampa de manutencao (lado direito) e pressione [ENTER].

* Alavagem do tubo da bomba (canal de saida de tinta sob a tampa) € iniciada.

Limpeza do Sensor de Midia

Existe um sensor de midia localizado na tampa traseira. A midia ndo podera ser detectada corretamente se houver acumulo de poeira
ou detritos nos sensores. Remova quaisquer detritos utilizando cotonetes ou um pano macio.

NN
Parte tM

8
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Limpeza do cortador de midia

Continuar a usar um cortador de midia sujo pode causar o acumulo de poeira na superficie do bico da cabega ou o embotamento da
lamina do cortador.

aﬁ' » Evite tocar na lamina de corte. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Platen Right End] e, em seguida, pressione
[ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutengao (lado direito).

y ! O carro pode ser movido manualmente. Mova o carro lentamente para uma posi¢ao que permita facil acesso

N, g °
’g durante o trabalho.

4 Remova o cortador de midia.

5 Limpe ambos os lados do cortador de midia.

Limpe qualquer pasta adesiva, tinta e poeira aderida usando um bastéo de limpeza umedecido com alcool industrial.

Limpe qualquer residuo de alcool industrial para ndo deixar residuos.

6 Retorne o cortador de midia para sua posi¢ao original.

0 » Aperte bem o parafuso. Um parafuso solto pode causar danos ao cortador ou a placa.
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7 Verifique a posig¢ao do cortador de midia.

* Levante o cortador de midia com a mao se ele tiver.

Certo Errado

©
T Iy

8 Quando a limpeza for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Limpeza do Suporte de Midia

Continuar usando um suporte de midia sujo impedira a detecgao correta da midia ou o avango adequado da midia. Também fara com
que a tinta seca e o p6 grudado sejam friccionados contra a superficie do bico do cabegote e causem
falhas de ejegao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico).

» Desligue a fonte de alimentacao principal e desconecte o cabo de alimentacdo antes de realizar a manutengéo.

‘ » Tenha cuidado para evitar que liquidos entrem no equipamento. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou

% incéndio.

* Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem torcido.

SR@

Limpeza da Placa de Detecgao do Sensor de Atolamento

Continuar a usar a parte inferior do carro suja vai esfregar tinta seca e poeira grudada na midia, prejudicando a impresséo.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéao sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Maint. Space] e, em seguida, pressione [ENTER].

» O carro passa para a posigao de manutencao.
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3 Limpe a placa de detec¢ao do sensor de atolamento.

» Limpe a parte inferior da placa de deteccédo do sensor de atolamento nos lados esquerdo e direito do carro.

» Limpe atinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manuteng&o. Limpe o liquido de
manutencgéo. Ndo deixe nenhum residuo de liquido de manutengéao.

4 Apos a limpeza ser concluida, pressione [ENTER].

Limpeza da Placa

Continuar a usar a placa suja impedira o avango adequado da midia. Também fara com que a tinta seca e o p6 grudado sejam
friccionados contra a superficie do bico do cabegote e causem falhas de ejegéo (por exemplo, entupimento ou deflexado do bico).

0 » Desligue a fonte de alimentagao principal e desconecte o cabo de alimentagao antes de realizar a manutengéo.

Q » Tenha cuidado para evitar que liquidos entrem no equipamento. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
% incéndio.
\ /

~ » As ranhuras nas quais o suporte de midia desliza e a midia é cortada s&o suscetiveis ao acumulo de poeira. Remova
’g todos os detritos com cuidado.

0 » Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem torcido.

Limpeza da Tampa (Parte Exterior)

» Tenha cuidado para evitar que liquidos entrem no equipamento. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
% incéndio.

0 * Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e bem torcido.
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Equipamento ocioso por periodos prolongados

Limpe da seguinte forma se o produto n&o for usado por uma semana ou mais:

Verifique com antecedéncia

A mensagem [Near End] ou [Ink End] é exibida?

» O liquido de manutengao e a tinta sdo aspirados durante o processo de lavagem. A lavagem nao é possivel se ocorrer um
erro durante este processo. Adicione tinta nova.

prevengao de entupimento do bico e a fungado de limpeza do canal de descarga de tinta). Isso aumenta o risco de

® » Nao desligue o interruptor principal. Isso desabilitara a fungdo de manutengao automatica (incluindo a fungéo de
falhas de ejegao (como obstrugéo ou deflexdo do bico).

@%ﬂ

St W

S

® » Na&o deixe midia carregada na placa. Isso pode causar irregularidades ou ondulagdes na midia.

Quando o equipamento nio estiver em uso, levante a alavanca de fixagdo para separar os roletes de pressao dos
roletes de alimentacéao.
» Deixar os roletes de pressao abaixados pode deforma-los e impedir que a midia seja alimentada corretamente.
» Deixar a midia carregada sujeitara a mesma a forca dos roletes de pressao, o que pode deixar marcas dos roletes de
pressao nela.

« Execute o seguinte se a mensagem “Check Waste Ink Tank” (Verificar Tanque de Tinta Residual) for exibida no display.
(@& “Substituicdo do Tanque de Tinta Residual” (P. 158)

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutencgéo sera exibido.

Selecione [Station Maint.] > [Custody Wash], e pressione [ENTER].

N

» O carro sera movido sobre a placa.

Abra a tampa de manutencao (lado direito).

Limpe o limpador.

o W

« (& “Limpeza do Limpador’ (P. 140)

Limpe a borracha da tampa.

(&)

. & "Limpeza de Borracha da Tampa"(P. 138)

Apos a limpeza ser concluida, pressione [ENTER].

(o]

Encha a tampa com liquido de manutengao.
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\g/ » Use uma seringa para retirar um pouco de liquido de manutencéo e encha até quase transbordar a tampa.

8 Feche a tampa de manutengao (lado direito).

9 Defina o tempo de exposicao e pressione [ENTER].
* Alimpeza é realizada automaticamente apds o término da lavagem do bico de impresséo.

* [Please wait] é exibido.

1 0 Quando [Maintenance liquid Fill the liquid.] aparecer novamente, abra a tampa de manutencgao (lado
direito) e encha a tampa com solugéo de limpeza, como na etapa 7.

1 1 Feche a tampa de manutengéo (lado direito).
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6.3 Substituicao de ltens Consumiveis

Para encomendar itens consumiveis de reposi¢ao, entre em contato com seu revendedor local ou com nossa assisténcia técnica. Para
mais informagdes sobre os itens consumiveis, consulte nosso site (https://mimaki.com/supply/inkjet.html).

@ * Nao armazene itens consumiveis em locais onde criangas possam entrar.

» Ao descartar itens consumiveis, entre em contato com um operador de descarte de residuos industriais ou descarte o
produto de acordo com as leis e os regulamentos locais.

Periodicidade da Substituicao de Itens Consumiveis

Periodicidade Item
Quando estiver sujo C:’@’“Substituigéo do Absorvedor ao Redor da Estagao"(P. 153)
Quando as falhas de ejecdo ndo podem ser | (&F “Substituigdo da Tampa’(P. 152)
corrigidas (&5 “Substituicio dos Limpadores” (P. 151)
Quando danificado (25 “Substituicio da Tampa”(P. 152)

& “Substituicdo do Rolete de Pressao”(P. 155)

(&5 “Substituicio do Suporte de Midia”(P. 155)

& “Substituicdo do Cortador de Midia”(P. 157)

(& “Cortador da Maquina de Corte (Somente CJV200)"(P. 161)
& “Substituicdo da Linha da Caneta (Somente CJV200)"(P 161)

Quando "Check Waste Ink Tank” aparece no | (& “Substituigdo do Tanque de Tinta Residual” (P. 158)
visor
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Substituicao dos Limpadores

O equipamento mantém uma contagem do nimero de ciclos de limpeza. A mensagem “Replace Wiper” (Substituir limpador) é exibida
quando uma contagem predefinida é atingida. Substitua os limpadores sujos ou tortos por novos.

1 “Replace Wiper” (Substituir impador) aparece no visor.

2 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

3 Selecione [Station Maint.] > [Replace Wiper], e pressione [ENTER].

* O carro sera movido sobre a placa.

4 Abra a tampa de manutencgéo (lado direito)

5 Remova o limpador.

» Segure nas abas laterais em ambos os lados do suporte do limpador e puxe o limpador para fora.

Projecéo

Limpe o deslizador do limpador.

» Limpe atinta e a poeira com um cotonete de limpeza umedecido com liquido de manuteng&o. Limpe o liquido de
manutengado. Nao deixe nenhum residuo de liquido de manutengao.
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7 Instale um novo limpador.

Projegao

Quando a substituigado for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

» A contagem de uso do limpador é redefinida.

Quando a substituigao for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Substituicao da tampa

Se as falhas de ejegao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) ndo forem resolvidas mesmo apos a limpeza, substitua por
uma nova tampa.

0 » Certifique-se de substituir a tampa se observar algum arranh&do ou outro dano no aro.
\ /

\g/ » Recomendamos substituir a tampa a cada seis a doze meses.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

O menu de Manutencgéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Replace Cap], e pressione [ENTER].

O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutencao (lado direito).
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4 Remova a tampa.

» Aperte as algas em cada lado da tampa e puxe-a para fora.

5 Aplique o liquido de manutengao.

» Use uma seringa para aplicar duas ou trés gotas de liquido de manutengéo no orificio da frente.

6 Instale uma nova tampa.

» Posicione-o com a fenda na frente e empurre-o até ouvir um clique.

7 Quando a substitui¢ao for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].

Substituicao do Absorvedor ao Redor da Estagao

Se o absorvedor da tampa ou o absorvedor de liquido de manutengéo estiver muito sujo ou se a tinta pingar na midia, substitua-o por
um novo absorvedor de tampa.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.
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2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Platen Right End] e, em seguida, pressione
[ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutengiao (lado direito).

4 Retire o absorvedor da tampa.

Absorvedor da

Tampa
ey

0 » Evite o gotejamento de tinta ao remover os absorvedores das tampas.

5 Limpe a tampa da estagao.

* Se a maquina estiver muito suja, limpe-a com um pano macio embebido em detergente neutro diluido e
bem torcido.

6 Instale um novo absorvedor de tampa.

» Conforme mostrado na figura, monte o absorvedor com o lado estreito na parte superior e o lado largo na
parte inferior.

1=

Para cima

Estreito
O —

Largo

Para baixo

7 Quando a substituigado for concluida, feche a tampa e pressione [ENTER].
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Substituicao do rolete de pressao

Substitua os roletes de pressao desgastados ou sujos por novos.

0 » Desligue a alimentacgéo principal e desconecte o cabo de alimentagéo antes da substituigéo.

1 Levante a alavanca de fixagao.

2 Retire os anéis O-ring de fixagao do rolete de pressao.

[CJV]

O-ring

0 * Os roletes de pressao sdo pequenos. Tenha cuidado para ndo deixa-los cair no interior do produto.

Remova o fuso do rolete de pressao.

Rolete de pressao
FGso do rolete de pressdo

4 Monte novos roletes de pressio e prenda-os usando o O-ring.

Substituicao do suporte de midia

Se o suporte de midia ficar deformado e tocar o carro ou o cabegote de impressao, substitua-o por um novo suporte de midia.

0 » Desligue a alimentagao principal e desconecte o cabo de alimentagéo antes da substituigéo.
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1 Remmazcat beevipia et ercanutencév élaflopperelidt sidplerdo).

3 Remova o suporte de midia.

4 Monte o novo suporte de midia na placa.
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5 Prenda a tampa do suporte de midia com o parafuso.

6 Coloque a tampa de manutencgao (lado superior esquerdo).

Substituicao do cortador de midia

Substitua os cortadores quando as laminas estiverem lascadas ou cegas.

.?' » Evite tocar na lamina de corte. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutengéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Carriage Out] > [Move To Platen Right End] e, em seguida, pressione
[ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

S+ Ocarro pode ser movido manualmente. Mova o carro lentamente para uma posigao que permita facil acesso
’g durante o trabalho.
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3 Substitua o cortador de midia.

(1) Solte o parafuso do cortador.

(3) Instale um novo cortador.

(4) Aperte o parafuso para prender o cortador.

4 Verifique a posi¢ao do cortador de midia.

* Levante o cortador de midia com a mao se ele tiver caido.

Certo Errado

©
M — T I0

5 Quando a substituicado estiver concluida, pressione [ENTER].

Substituicao do tanque de tinta residual

A tinta usada durante a limpeza do cabecote e outros processos € coletada no tanque de tinta residual no lado inferior direito do
equipamento.

Este produto mantém o controle do nivel de tinta residual. Uma mensagem “Check Waste Ink Tank” (Verificar Tanque de Tinta Residual)
€ exibida quando o nivel predefinido é atingido. Use isso como guia para substituir o tanque de tinta residual.
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;
MEI
I

» Para um tanque de 2 litros, o nivel predefinido é de 80% (1,6 L).
» Continuar a utilizar o produto sem descartar a tinta residual pode fazer com que ela transborde do tanque de tinta
residual. Verifique visualmente os niveis de tinta no tanque de tinta residual cerca de uma vez por semana.

O3

=D

» Preste muita atengéo a ventilagao e certifique-se de usar 6culos de protecao, luvas e mascara ao manusear a tinta,
liqguido de manutencéo, tinta residual ou outras solugdes utilizadas com este equipamento. A tinta vazada pode aderir a
pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.

Quando a mensagem “Check Waste Ink Tank” (Verificar tanque de tinta residual) for exibida

1
2

w

o 0 A

7

A mensagem “Check Waste Ink Tank” (Verificar tanque de tinta residual) é exibida no visor.

Verifique os niveis de tinta residual no tanque de tinta residual.

» Se vocé notar alguma discrepancia em relagdo aos niveis reais, prossiga para a préxima etapa.

» Se nao houver discrepancia, substitua (descarte) o tanque de tinta residual consultando a segéo & “Substituicao do
tanque de tinta residual.”(P. 159).

Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutencgéo sera exibido.

Selecione [Waste ink tank], e pressione [ENTER].
Selecione [Adjust Waste Ink Volume] e pressione [ENTER].
Pressione @ (¥ para ajustar o nivel.

Pressione [ENTER] quando o ajuste estiver concluido.

Substituicao do tanque de tinta residual

1

2
3

Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutencgéo sera exibido.

Selecione [Waste ink tank], e pressione [ENTER].

Selecione [Reset Waste Ink Volume] e pressione [ENTER].
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4 Puxe o batente do tanque de tinta residual para frente.

6 Prenda a tampa ao tanque de tinta residual sem tampa e use fita adesiva para evitar vazamento de tinta
residual.

» Se desejar descartar tinta, liquido de manutengao ou outros liquidos usados com o produto, ou recipientes ou
nao tecidos contaminados com tinta ou outros liquidos, entre em contato com uma empresa de descarte de
residuos industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e os regulamentos locais.

7 Instale um novo tanque de tinta residual.
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8 Feche o batente do tanque de tinta residual.

9 Pressione [ENTER].

* O nivel de tinta residual sera redefinido.

Cortador da Maquina de Corte (Somente CJV200)

Substitua os cortadores quando as laminas estiverem lascadas ou cegas.
» Evite tocar na lamina de corte. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.
» N&o agite o suporte do cortador. A lamina do cortador pode sair.

@ Substituicao dos Cortadores

@ “Instalagao das Ferramentas de Corte”(P. 90)

Substituicao da Linha da Caneta (Somente CJV200)

Este equipamento pode ser usado com as seguintes linhas de caneta.

» Borracha da trajetdria da caneta
Usado para escrever com caneta ou cortar.

* Espuma da trajetdria da caneta
Usado para meio corte (corte em uma linha pontilhada)

0 » Desligue a alimentacgéo principal e desconecte o cabo de alimentacéo antes da substituigéo.

1 Use uma pinga para descascar a ponta da linha da caneta.

» Limpe qualquer adesivo restante no slot da placa com alcool industrial.
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2 Cole fita dupla face na ranhura da placa.

» Retire o papel base da fita dupla face.

3 Cole a linha da caneta na fita dupla face.

+ Certifique-se de que a linha da caneta esteja plana.
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Substituicao da tampa da garrafa de tinta

Substitua apds aproximadamente um ano. Para o método de substituicdo, consulte a segdo Substituigao da Tinta.

* Preste muita atencdo a ventilagéo e certifique-se de usar 6culos de protegéo, luvas e mascara ao manusear a tinta,
liquido de manutencao, tinta residual ou outras solugdes utilizadas com este equipamento. A tinta vazada pode aderir a

pele ou entrar em contato com os olhos ou a boca.
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Capitulo 7 Solugao de Problemas

7.1 Solucao de Problemas

Para obter informacdes sobre solu¢do de problemas, consulte este capitulo. Consulte nosso site (https://mimaki.com/support/) para
perguntas frequentes (FAQs) sobre este produto e videos de apoio ao cliente.

Se a agao corretiva recomendada nao resolver o problema, entre em contato com o revendedor local ou com nosso escritério de

servigos.

O equipamento nao liga.

Pontos de verificagao

Acao corretiva

O equipamento esta conectado a tomada
pelo cabo de alimentagéo?

Conecte o plugue de alimentagéo firmemente a tomada elétrica.
“Conexao do Cabo de Alimentagao” (P. 32)

Vocé esta usando o cabo de alimentacéo
fornecido?

Utilize o cabo de alimentagéao fornecido.

O interruptor principal esta ligado?

Ligue a fonte de energia principal. (& “Como Ligar a Maquina”(P. 32)

A tecla [END/POWER] no painel de operagao
esta ativada?

Ligue o equipamento. (@& “Como Ligar a Maquina”(P. 32)

A impressao nao é possivel.

Pontos de verificagao

Acao corretiva

Um cabo de interface USB esta conectado?

Conecte o cabo firmemente & porta USB 2.0. (& “Usando um Cabo USB”(P. 36)

Um cabo LAN esta conectado?

Conecte o cabo firmemente a porta LAN. (& “Usando um Cabo LAN"(P. 35)

Vocé esta usando um cabo LAN aprovado
pela Mimaki?

Verifique o tipod e cabo LAN. (& “Usando um Cabo LAN”(P. 35)

A luz de status no painel de operagao esta
acesa ou piscando em vermelho?

Ocorreu um erro. Verifigue a mensagem no visor. (& “Painel de Operacao” (P. 29)

A midia esta emperrada ou esta suja.

Pontos de verificagao

Acao corretiva

Vocé esta usando a midia recomendada?

Certifiqgue-se de usar a midia recomendada. https:// mimaki.com/supply/inkjet.html

Vocé esta usando midia enrolada?

Nao use midia enrolada ou com as extremidades dobradas.

A midia esta inclinada?

Use a unidade de recolhimento para ajustar a midia ou recarrega-la. &
“Carregamento da Midia”(P. 56)

A midia apresenta ondulagdes/
irregularidades na superficie ou elevagdes?

Se estiver usando midia em rolete, utilize uma secéo lisa da midia para o avango
inicial.
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Quando ocorrem defeitos na imagem.

Sintoma

Acao corretiva

Ocorrem listras brancas, manchas e listras

escuras™.
(Diregéo de varredura do carro)

1. Remova quaisquer pedagos de papel ou outros detritos aderidos as areas sobre as quais
o cabegote passa (por ex: suportes de midia). @D “Limpeza do Suporte de Midia”(P. 146)
“Limpeza da Placa”(P. 147)

Execute o procedimento descrito em CE%D “Limpeza do Cabecote” (P. 75).
Execute o procedimento descrito em @D “Corregéo da Alimentacéo” (P. 77).

Execute o procedimento descrito em G%D"Limpeza da Borracha da Tampa"(P. 138).

o~ wbd

Execute o procedimento descrito em C%D“Limpeza da Parte de Baixo do Carro” (P. 139).

Caracteres sédo impressos duas ou trés vezes
na diregdo de avango da midia.

1. Execute o procedimento descrito em & “Correcéo da Alimentagéo” (P. 77).

Ocorre deslocamento durante a impressao
bidirecional.

1. Execute o procedimento descrito em “Correcdo da Posigéo de Injegao de Tinta”(P. 79).

Gotas de tinta pingam durante a impresséo. 1. Execute o procedimento descrito em @"Limpeza da Borracha da Tampa"(P. 138).
2. Execute o procedimento descrito em G%D“Limpeza da Parte de Baixo do Carro” (P. 139).
3. Execute o procedimento descrito em CE%D “Limpeza do Cabecote” (P. 75).
4. Defina a manutengdo automatica. & “Menu de Manutengdo”(P. 119)

Os bicos estéo entupidos. 1. Execute o procedimento descrito em & “Limpeza do Cabegote” (P. 75).

2. Execute o procedimento descrito em Gﬁj “Lavagem do Bico do Cabegote de Impresséo”(P.
169).

3. Execute o procedimento descrito em @D "Registrar Manualmente a Recuperagéo dos
Bicos” (P. 122).

Os cabegotes de impressao estdo muito
altos?

Ajuste a altura do cabegote de impressao. @& “Ajuste da Altura do Cabegote de
Impressao”(P. 53)Se nao for possivel abaixar os cabecgotes de impressao, aumente
o nivel de atualizagéo durante a impresséo (G%D P. 119) ou execute testes de
impressao regulares para verificar se ha entupimento dos bicos.

Existe alguma cor de tinta que n&o seja muito
usada?

A descarga de bicos usados com pouca frequéncia tende a ndo ser consistente.
Embora aumentar o nivel de atualizagéo durante a impressao (Menu de Manutenc&o)
permita o uso mais frequente dos bicos, observe que isso também aumentara o
consumo de tinta.

Vocé utiliza midia facilmente afetada por
eletricidade estatica?

Aumente o nivel de atualizagédo durante a impressao ((I%D P. 119) ou execute testes
de impresséo regulares para verificar se ha entupimento dos bicos.

O equipamento esta instalado em local com
baixa umidade?

Aumente a umidade instalando um umidificador ou equipamento similar. Ao imprimir
continuamente, aumente também o nivel de atualizacdo durante a impresséo (@D
119) ou execute testes de impressao regulares para verificar se ha entupimento dos
bicos.
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Sintoma Acao corretiva
O equipamento est4 instalado em um local Instale a maquina em um local livre de poeira ou p6 (equivalente a escritério: nivel de
onde ha poeira ou p6? poeira 0,15 mg/m?).

*1.  Mesmo que a impressao de teste esteja OK, listras horizontais podem aparecer na impresséo colorida solida quando a resolugéo
estiver definida como 900 x 600 dpi e a velocidade de varredura estiver definida como "Hi”.

Listra horizontal (migangas em linha)

Se listras horizontais reaparecerem mesmo apos as agdes corretivas na tabela serem tomadas, verifique as seguintes configuragdes e
altere as condigbes de impressao.

— Utilize o perfil adequado para a midia.
— Aumente a temperatura do aquecedor. (&5~ “Regulagem da Temperatura do Aquecedor” (P. 72)

— Aumente o numero de passadas.

168



Capitulo 7 Solugao de Problemas

Lavagem do Bico do Cabecgote de Impressao

Se falhas de ejecao (por exemplo, entupimento ou deflexdo do bico) permanecerem sem solugdo mesmo apds a limpeza do cabecote
(Limpeza do Cabecote), aplique a lavagem do bico no cabecote de impresséo.

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Maintenance] e pressione [ENTER].

* O menu de Manutencgéo sera exibido.

2 Selecione [Station Maint.] > [Nozzle Wash], e aperte o [ENTER].

» O carro sera movido sobre a placa.

3 Abra a tampa de manutencao no lado direito.

« (& “Limpeza do Limpador” (P. 140)

4 Limpe a borracha da tampa.

. & "Limpeza de Borracha da Tampa"(P. 138)

5 Encha a tampa com liquido de manutengao.

\ / .

:g/

Use uma seringa para retirar um pouco de liquido de manutencéo e encha até quase transbordar a tampa.

6 Feche as tampas de manutengao.

7 Defina o tempo de exposicdo e pressione [ENTER].

» Alimpeza é realizada automaticamente apds o término da lavagem do bico de impress&o.

» Se as falhas de ejegéo (por exemplo, entupimento ou deflexao do bico) permanecerem sem solugdo mesmo apos
lavar os bicos varias vezes, entre em contato o revendedor local ou com o0 nosso escritério de assisténcia técnica.

A temperatura do aquecedor nao aumenta até o valor especificado.

Isso pode indicar um problema com a configuragao.

Pontos de verificagao Acao corretiva
O interruptor seletor de 100 V/200 V | Ajuste o interruptor seletor de acordo com a tensao de alimentagéo. Para saber a posi¢ao do
esta ajustado corretamente? interruptor, entre em contato com nossa assisténcia técnica.
Atgmperatura do aquecedor esta Con(fi%{re a temperatura do aquecedor. (& “Regulagem da Temperatura do Aquecedor’(P.
definida? 72) “Menu de Ajuste da Midia”(P. 116)
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entre em contato com seu revendedor local ou com nossa assisténcia técnica.

@ » Caso ocorra vazamento de tinta, desligue a maquina imediatamente e desconecte o cabo de alimentacdo. Em seguida,

Relacionado ao Corte (Somente CJV200)

Sintoma

Acao corretiva

A posicao de corte se desloca.

Isso pode indicar um problema com o sensor das marcas de identificagdo. Execute a operagdo
utilizada para verificar a capacidade de resposta do sensor das marcas de identificagdo.

Nao é possivel verificar manualmente a capacidade de resposta do sensor das marcas de
identificaggo. (25~ “Ajuste da Posi¢do do Sensor das Marcas de Identificagdo”(P. 170)

Nao e possivel cortar.

Corte uma amostra armazenada no equipamento para identificar a causa. Executar um corte
de amostra limpara todos os dados salvos no buffer de recebimento. & “Investigar a Causa
de Falhas de Corte”(P. 17 1)

As posigcoes de impressao e corte
estdo desalinhadas.

Use o software MIMAKI RIP (RasterLink) para imprimir um padrao de correcao. Verifique
0 padréo de corregéo e insira os valores de corregdo manualmente. & “Ajuste do
Desalinhamento entre a Impresséo e o Corte”(P. 172)

As posicoes de impressao e corte
estdo desalinhadas na diregéo de
varredura.

Imprima o padrao de corregao para realizar a corregao automatica.
1. Posicione a midia.
— Prepare a midia branca utilizada para imprimir o padréo de corregéo.
2. Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].
— O menu de corte sera exibido.
3. Selecione [Maintenance] > [Scale Adjust] e pressione [ENTER].
4. Quando a tela de confirmagso for exibida, pressione [ENTER].

— Imprima o padréo de corregdo para realizar a correcdo automatica.

Ajuste da Posicao do Sensor das Marcas de Identificagao

1 Prepare a midia na qual as marcas de identificagao serao impressas.

. (& “Criagdo de Marcas de Identificacdo"(P. 106)

2 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].

* O menu de corte sera exibido.

3 Selecione [Maintenance] > [Marks Sensor] > [Sensor Check] e pressione [ENTER].

* Aunidade de corte se move sobre a placa.

4 Pressione @@@@para mover o ponteiro de LED.

[(Formato de marca) Tipo 1] [(Formato de marca) Tipo 2]

T~ Posigéo do ponteiro de LED

1 mm ou mais " |

1 mm ou mais

i

Posigéo do ponteiro de LED
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5 Registre as informagoes correspondentes as condicdoes da marca de identificagdo impressa.

. C%’“Configuragéo das Condigdes de Deteccao de Marcas”(P. 112)

6 Pressione [ENTER] para iniciar a operagao de detecgao.

A maquina detecta automaticamente as linhas nas diregdes X e Y (operagéo de detecgado automatica: direcdo X
positiva > diregdo X negativa > diregao Y positiva > diregao Y negativa).

Diregéo X

4.
|

o i

Uma campainha é soada cada vez que uma linha é detectada (quatro campainhas no total). Se alguma das
campainhas nado soar, consulte o seguinte:

(& “Correcéo da Posicao do Ponteiro do LED"(P. 171)

Corregao da Posi¢cao do Ponteiro do LED

Se as marcas de identificacdo ndo puderem ser lidas corretamente, o sensor de marca de identificagdo pode estar desalinhado.
Consulte as instrugdes a seguir para corrigir a posigéo do sensor das marcas de identificagéo:

1 Prenda uma caneta ao suporte da ferramenta.

« (& “Uso de uma Caneta’(P. 94)
2 Coloque o papel de copia.

3 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].

* O menu de corte sera exibido.

4 Selecione [Maintenance] > [Marks Sensor] > [Pointer Offset] e pressione [ENTER].
* Um padrao cruzado de 10 mm é desenhado.

* O ponteiro do LED sera ativado e deslocado para o centro do padréo cruzado.
5 Pressione (&) (Y) @ (® para mover o ponteiro de LED para o centro do padréo transversal.

6 Pressione [ENTER] para concluir as configuragoes.

» As configuragdes sdo mantidas mesmo se a opgao [Setup Reset] for selecionada.

7 Verifique novamente o seguinte.

. @“Ajuste da Posicédo do Sensor das Marcas de Identificagéo”(P. 170)

Se a campainha néo soar quatro vezes, verifique as condigbes da marca de identificagdo impressa e entre em contato
com seu distribuidor local, nosso departamento de vendas ou central de atendimento.

Investigar a Causa de Falhas de Corte

1 Na tela do modo LOCAL, selecione [MENU]> [Cutting] e pressione [ENTER].

* O menu de corte sera exibido.
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2 Selecione [Maintenance] > [Sample Cut] e pressione [ENTER].

3 Selecione os dados de amostra e pressione [ENTER].

» Existem dois tipos de amostras: "Cut" e "Logo”.

Cut Mimaki

» Se voceé selecionar "Cut’, pressione [ENTER] para iniciar o corte.

» Se vocé selecionar "Logo”, consulte o seguinte:

(1) Pressione @ @ para especificar o fator de dimensionamento (1 a 999%).
(2) Pressione [ENTER] para iniciar o corte.

@® Resultados do Corte de Amostra

Os dados de amostra podem ser cortados corretamente, mas néo outros tipos de dados.
— Ocorreu um problema com o PC host.

Os dados de amostra, assim como outros dados, ndo podem ser cortados adequadamente.

— Ha um problema com a impressora. Aumente a pressdo no menu Adj-prs Offset. (& “Menu de Corte”(P. 130)

Ajuste do Desalinhamento entre a Impressao e o Corte

No procedimento descrito abaixo, o software RIP da Mimaki (RasterLink) é usado para imprimir um padrédo de corregdo. Ao imprimir

e cortar, é necessaria corregdo para cada resolugédo na diregao de varredura (Y). (O valor corrigido é salvo para cada resolugéo.)
Imprima um padrao para cada resolucao e, em seguida, insira o valor de corregao.

1 Mude o equipamento para o modo REMOTE (remoto).

2 Defina as condig¢6es de impressao (perfil/condi¢gées de corte) para o trabalho que deseja imprimir no
RasterLink.

Defina as seguintes configuragées clicando nos icones de funcéo no lado direito da tela:
E (Impressao Geral): Define configuragdes como ampliagdo/redugéo e rotagao.

(Qualidade): Seleciona um perfil de cor para a midia e o conjunto de tintas carregado no equipamento.

» Para obter mais informagdes, consulte o guia de referéncia do RasterLink. https://mimaki.com/
download/software.html

3 Clique:fn O (Impresséao Geral) e clique em [Print & Cut origin adjust] na guia [Cut Edit].
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« Observe que as unidades de entrada variam dependendo se as marcas de identificagdo sdo usadas ou n&o.

Sem marcas de identificagao

1 Clique em [OK] para imprimir um padrao de corregao.

2 Na tela do modo REMOTE, selecione [Adjust].

3 Selecione [PC Origin Offset] e pressione [ENTER].

* Um padréo de corregéo é cortado. Separe a parte cortada do padréo e verifique os valores de ajuste.

4 Insira o valor numérico da posigdo com o menor desalinhamento vertical.

* Nailustragéo abaixo, insira "-4”.

X Ampliado

-2 -3 -4 -5 -6

5 Insira o valor numérico da posicdo com o menor desalinhamento horizontal.

* Nailustragéo abaixo, insira "2”".

Y Ampliado | | | |

Com marcas de identificagao

1 Selecione [Add register mark].

2 Clique em [OK] para imprimir um padrao de corregao.

3 Na tela do modo REMOTE, selecione [Adjust].
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4 Selecione [TP Offset] e pressione [ENTER].

» As marcas de identificagdo sédo detectadas e um padrao de corregdo € cortado. Separe a parte cortada do padréo e
verifique os valores de ajuste.

13 — 12 — 11 _ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 ]
X

5 Insira o valor numérico da posigdo com o menor desalinhamento vertical.

* Na ilustragao abaixo, o valor é "-4”, insira "-0,4 mm”.

X Ampliado

2 -3 -4 5 6

6 Insira o valor numérico da posicio com o menor desalinhamento horizontal.

* Na ilustragao abaixo, o valor é "2”, insira "0,2 mm”.

Y Ampliado | | | |

Ajuste do Desalinhamento entre a Impressao e o Corte

No procedimento descrito abaixo, o software RIP da Mimaki (RasterLink) é usado para imprimir um padréo de corregao. Ao imprimir
e cortar, é necessaria corre¢do para cada resolugédo na diregao de varredura (Y). (O valor corrigido € salvo para cada resolugéo.)
Imprima um padrao para cada resolugdo e, em seguida, insira o valor de corregao.

1 Mude o equipamento para o modo REMOTE (remoto).

2 Defina as condig¢6es de impressao (perfil/condi¢gées de corte) para o trabalho que deseja imprimir no
RasterLink.

» Defina as seguintes configuragdes clicando nos icones de fungéo no lado direito da tela:
_ (Impressao Geral): Define configuragdes como ampliagao/reducéo e rotagao.

(Qualidade): Seleciona um perfil de cor para a midia e o conjunto de tintas carregado no equipamento.

» Para obter mais informagdes, consulte o guia de referéncia do RasterLink. https://mimaki.com/
download/software.html

3 CquueEh |l (Impressao Geral) e clique em [Print & Cut origin adjust] na guia [Cut Edit].
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« Observe que as unidades de entrada variam dependendo se as marcas de identificagdo sdo usadas ou n&o.

Sem marcas de identificagao

1 Clique em [OK] para imprimir um padrao de corregao.

2 Na tela do modo REMOTE, selecione [Adjust].

3 Selecione [PC Origin Offset] e pressione [ENTER].

* Um padréo de corregéo é cortado. Separe a parte cortada do padréo e verifique os valores de ajuste.

4 Insira o valor numérico da posigdo com o menor desalinhamento vertical.

* Nailustragéo abaixo, insira "-4”.

X Ampliado

-2 -3 -4 -5 -6

5 Insira o valor numérico da posicdo com o menor desalinhamento horizontal.

* Nailustragéo abaixo, insira "2”".

Y Ampliado | | | |

Com marcas de identificagao

1 Selecione [Add register mark].

2 Clique em [OK] para imprimir um padrao de corregao.

3 Na tela do modo REMOTE, selecione [Adjust].
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4 Selecione [TP Offset] e pressione [ENTER].

» As marcas de identificagdo sédo detectadas e um padrao de corregdo € cortado. Separe a parte cortada do padréo e

verifique os valores de ajuste.

5 Insira o valor numérico da posigao com o menor desalinhamento vertical.

* Nailustragéo abaixo, o valor é "-4”, insira "-0,4 mm”.

X Ampliado

2 -3 -4 5 6

6 Insira o valor numérico da posigao com o menor desalinhamento horizontal.

* Nailustragédo abaixo, o valor é "2”, insira "0,2 mm”.

Y Ampliado | | | |

Conecte a unidade de recolhimento

o » Apos concluir todos os ajustes de configuragao, execute o seguinte procedimento com a maquina desligada.

@® Procedimento

1 Conecte o cabo da unidade de recolhimento da unidade principal.

2 Conecte o cabo FG (parafuso M5x15).
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7.2 Problemas que Geram Mensagens

Se ocorrer um problema, o alarme soara e uma mensagem aparecera no Visor.

Vocé também pode verificar a orientagéo local. Exibicdo das Informagdes do Equipamento (Orientagdo Local)

Tome a agéo apropriada de acordo com o conteido da mensagem. Se a mensagem reaparecer mesmo apos tomar as medidas
prescritas, entre em contato com o seu revendedor local ou com o nosso escritério de atendimento.

Mensagens de Alerta

Mensagem

Causa

Acao corretiva

Replace NCUInk Pad

O absorvedor de tinta precisa
ser substituido.

O absorvedor de tinta™ da NCU deve ser
substituido. Entre em contato com seu
revendedor local ou com nosso departamento de
assisténcia.

Replace NCU T

Foi detectado um problema na
avaliagéo de entupimento do
bico.

Limpe a NCU*1. & “Limpeza da NCU
(Opcional)’(P. 142)

Substitua a NCU™" se o erro nao for corrigido.
Entre em contato com seu revendedor local ou
com nosso departamento de assisténcia.

NCU™ Sensor Lv Low

A sensibilidade do sensor foi
prejudicada.

NCU™ Sens Adj Err H

NCUT Sens Adj ErrL

Falha no ajuste de sensibilidade
do sensor.

Limpe a NCU*1. (& “Limpeza da NCU
(Opcional)’(P. 142)

Substitua a NCU™" se o erro nao for corrigido.
Entre em contato com seu revendedor local ou
com nosso departamento de assisténcia.

NCU™ Connect

Foi detectado um problema com

a conexao da NCU".

Desligue a maquina e espere um pouco antes de
ligar novamente.

Ink Error Ocorreu um problema Verifique os detalhes do erro. (& “Erro de
relacionado a tinta. tinta”(P. 179)
COVER OPEN A'tampa foi aberta. Feche a tampa.

Lower the clamp Tever

A alavanca de fixagao foi
levantada.

Abaixe a alavanca de fixagéo. (& “Parte
Frontal”(P. 24)

Data Remain

Os dados de impressao (RIP)
foram recebidos.

Alterne para o modo REMOTO e comece
a imprimir ou apague os dados e cancele a
impressao.

Temporary Suspension

Ampressao foi pausada.

Alterne para o modo REMOTO e retome a
impressao ou apague os dados e cancele a
impressao.

Printing not possible/ink IC

Foi utilizado um chip de Cl de
tinta inutilizavel.

Substitua por tinta nova e um novo chip de CI.
& “Substituicdo da Tinta” (P. 41)

No Media

Nenhuma midia foi carregada ou
os sensores estdo com defeito.

Carregue a midia. & “Carregamento da
Midia”(P. 56)

Limpe o sensor de midia. & “Limpeza do
Sensor de Midia”(P. 144)

Please load media

Nenhuma midia foi carregada ou
os sensores estdo com defeito.

Carregue a midia. & “Carregamento da
Midia”(P. 56)
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Mensagem

Causa

Acao corretiva

Media Undetected

¢ Alargura da midia nao foi

detectada.

* Detecte a largura da midia. “Carrega-
mento da Midia” (P. 56)

Wiper Move Failure

O limpador néo esta operando
corretamente.

* Desligue o equipamento e espere um pou-
co antes de ligar novamente.

Replace Wasteinktank

A contagem do tanque de tinta
residual excedeu o valor prede-
finido (90%).

A manutencdo automatica ndo é possivel en-
quanto as tampas estdo abertas. Execute as se-

guintes etapas:

1. Verifique os niveis de tinta residual no tanque de tinta
residual.  “Quando a mensagem “Check Waste Ink

Tank” é exibida” (P. 159)
2. Substitua o tanque de tinta residual e reinicie o nivel de

tinta residual. “Substituicdo do Tanque de Tinta
Residual"(P. 159)

Check Waste Ink tank

A contagem do tanque de tinta
residual excedeu o valor prede-
finido (80%).

1. Verifique os niveis de tinta residual no tanque de tinta
residual.  “Quando a mensagem “Check Waste Ink

Tank” é exibida” (P. 159)
2. Substitua o tanque de tinta residual e reinicie o nivel de

tinta residual. “Substituicdo do Tanque de Tinta
Residual"(P. 159)

High ambient temp **° C

A temperatura ambiente esta
muito alta.

Low ambient temp ** ° C

A temperatura ambiente esta
muito baixa.

¢ Ajuste a temperatura ambiente para temperaturas
dentro da faixa especificada. A qualidade de im-
pressao ideal pode nao ser possivel, a menos que
as condigbes ambientais estejam dentro da faixa

especificada.
"Precaugdes de Instalagéo"(P. 17)

Auto-correction failed

N&o é utilizada midia branca.
A midia esta suja.
A midia levanta.

Ha sujeira ao redor do sen-
Sor.

* Carregue midia branca e limpa.

* Carregue a midia de modo que ela nao levante.

* Limpe a area ao redor do sensor. “Funcéo de
corregao automatica (DAS) / Limpeza do sen-
sor de largura da folha"(P. 143)

* Se a corregao automatica falhar repetidamente,
corrija a posigao manualmente. "Corre-

¢ao do Avango "(P. 77) "Corregéo da Posicao
de Injegéo de Tinta” (P. 79)

*1 ANCU é opcional.
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Erros de tinta

Mensagem Causa Acao corretiva
Ink End ¢ Atinta acabou. * Substitua por tinta nova. Quando a Mensagem
“Ink End” é Exibida
* Caso o UISS seja utilizado, a limpeza
podera ser realizada.
Ink Near End ¢ Os niveis de tinta estéo baixos. * Atinta ira acabar em breve. Tenha uma nova tinta pronta.
Quando a Mensagem “Ink Near End” é Exibida
Non Ink IC * Nenhum chip de ClI foi Insira o chip de CI. "Substituigao da Tinta"(P.
detectado. 41)
. Verifique se o chip de Cl foi inserido corretamen-
te. “Substituicdo da
Tinta” (P. 41)
. Desligue a maquina e espere um pouco antes de ligar
novamente.
Wrong Ink IC e Qcorreu um erro com as infor- . Verifique se o chip de Cl foi inserido corretamen-
magdes no chip de Cl. te. “Substituicdo da
Tinta” (P. 41)
. Desligue a maquina e espere um pouco antes de ligar
novamente.
. Adicione tinta nova. "Substituigao da Tin-
ta"(P. 41)
Ink Color * A cor da tinta registrada no chip ¢ Insira um chip de Cl para a cor de tinta correta.
Cl é diferente da cor da tinta “Substituicao da Tinta” (P. 41)
preenchida.
Ink Type * O tipo de tinta registrado no chip ¢ Insira um chip de Cl para o tipo de tinta correto.

Cl é diferente
do tipo de tinta preenchida.

“Substituicéo da Tinta” (P. 41)

Expiration Near

* Atinta venceu.

¢ Substitua por tinta nova ou utilize toda a tinta o
mais rapido possivel. A impressao é possivel.
Quando a Mensagem “Ink End” é Exibida

Expiration Over

* Atinta passou dois meses
da data de validade e ndo
pode ser usada.

¢ Substitua por tinta nova. A impresséo néo é

possivel. Quando a Mensagem “Ink End” é
Exibida

Wrong Cartridge

* A quantidade de tinta utilizada
excedeu o valor especificado.

¢ Substitua por tinta nova. Quando a Mensagem

* Verifique se o bico n&o esta obstruido.

“Ink End” é Exibida
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Cartucho (600 ml) relacionado

Mensagem Causa Acao corretiva

Ink Level Low * O nivel de tinta no cartucho de 1. Retire o cartucho de tinta e pese-o. Corrija 0 peso do

600 ml & inferior a 60 ml. cartucho de tinta
2. Insira o peso medido na maquina. Corrija o peso do
cartucho de tinta.

Tinta proxima de acabar * O nivel de tinta apos a correcéao
do peso do cartucho (Corrigir

o peso do cartucho de tinta) é
inferior a 60 ml.

Ink Level End * O nivel de tinta no cartucho de 1. Retire o cartucho de tinta e pese-o. Corrija 0 peso do

600 ml & inferior a 25 ml. cartucho de tinta
2. Insira o peso medido na maquina. Corrija o peso do
cartucho de tinta.

Replace Ink pack (Ink End) * O nivel de tinta apés a correcdo | 1.  Substitua o cartucho de tinta. Substituigdo da Tinta
do peso do cartucho (Corrigir
o peso do cartucho de tinta) é
inferior a 30 ml.

Mensagens de Erro

Numero Mensagem Causa Acao corretiva
do erro
04 PARAM ROM ¢ Foi detectado um problema com ¢ Desligue a maquina e espere um pouco
a PCB principal. antes de ligar novamente. (& “Como

- desligar a maquina”(P. 33)
108 HD THERMIS[1] ¢ Foi detectado um problema com

o controle de temperatura do
cabecgote de impresséo.

108 HD CONNECTI[1] ¢ Foi detectado um problema
com a conexao do cabecgote de
impressao.

108 HD MEM EMP[1] ¢ Foi detectado um problema com

o cabecote de impresséo.

10e FROM CLEAR ¢ Foi detectado um problema com
a PCB principal.

10f FROM WRITE

122 CHECK:SDRAM * Foi detectado um problema com
a SDRAM.

123 PRAM DATA ¢ Foi detectado um problema com
a PCB principal.

124 PRAM ADDR

127 POWER OFF

128 HDC FIFO OVER ¢ Foi detectado um problema com
a PCB de controle do cabegote

128 HDC FIFO UNDER . =
de impressao.

129 Battery Exchange * Abateria do relégio interno esta * Entre em contato com seu revendedor local

gasta e precisa ser substituida. ou com nossa assisténcia técnica.
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Numero
do erro

12a

130

147

148

154

155

171

186

187

188

18e

18f

18f

1b8

201

202

206

20A

303

304

305

Mensagem

HDC SPEED

HD DATA SEQ

DS-IC BUSY

E-LOG SEQ

Main PCB V05

Main PCB V42-1

NEW HEAD CONNECT

HDC OVERFLOW/HDC UN-
DERFLOW

HDC SLEW RATE
HDC MEMORY
FLS NOT COMP
OFFSET START [1]
OFFSET END [1]

HEAD XHOT

Command Error

Parameter Error

Print Mode Error

Driver Version

PCB MAIN ET

USB INIT ERR

USB TIME OUT

Causa

Foi detectado um problema no con-
trole do cabegote de impressao.

Foi detectado um problema no con-
trole do cabegote de impressao.

Falha detectada no controle de ClI
da tinta.

Foi detectada uma anormalidade
no controle de registros.

Foi detectado um problema com
a fonte de alimentacéo de 5V da
PCB principal.

Foi detectado um problema com
a fonte de alimentagédo de 42V
da PCB principal.

Foi detectada a conexa@o de um
novo cabegote de impressao.

Foi detectado um problema no con-
trole do cabecgote de impresséo.

Foi detectado um problema no con-
trole do cabegote de impresséo.

Foi detectado um problema com
o cabecote de impressao.

Dados diferentes dos dados de
impresséo (RIP) foram recebidos ou
um problema foi detectado

com os dados de impressao

(RIP) recebidos.

Foi detectado um problema com
os dados de impresséo (RIP) re-
cebidos.

Dados de impresséao (RIP)
foram recebidos com para-
metros de impressao que nao
permitem impressao.

A impressao nao é possivel porque
a versao do driver da Mimaki &
antiga.

Foi detectado um problema com
a PCB principal.

Foi detectado um problema com
a conexao do cabo USB.
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Acao corretiva

» Desligue o equipamento e espere um pouco
antes de ligar novamente. “Como Desligar a
Magquina” (P. 33)

1. Apague os dados e reenvie.

2. Verifique a conexao do cabo USB/Ether.
Conexéo de um PC ao Produto

3. Use um cabo compativel. Conex&do de um PC ao
Produto

4. Desligue a maquina e espere um pouco
antes de ligar novamente.

« Altere os parametros de saida e o perfil usando
o software RIP.

« Instale o driver da Mimaki mais recente disponivel
em: https://mimaki.com/download/ inkjet.html

1. Desligue a maquina e espere um pouco
antes de ligar novamente. “Como Desligar
a Maquina” (P. 33)

1. Verifique a conexdo do cabo USB. “Uso

de um Cabo USB” (P. 36)

2. Use um cabo compativel.
Cabo USB” (P. 36)

“Uso de um


https://mimaki.com/download/inkjet.html
https://mimaki.com/download/inkjet.html
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Numero Mensagem Causa Acao corretiva
do erro
3. Desligue a maquina e espere um pouco
antes de ligar novamente. “Como Desligar
a Maquina” (P. 33)
401 Motor X « O motor X estava so- 1. Verifique se a midia foi carregada corretamen-
brecarregado. te. “Carregamento da Midia” (P.
56)
402 Motor Y + O motor Y estava so- 2. Verifique se ha algo que possa obstruir o
brecarregado. movimento do carrinho.
3. Desligue a maquina e espere um pouco
403 X Current  Foi detectado um erro de sobre- antes de ligar novamente. “Como Desligar
corrente no motor X. a Magquina” (P. 33)
404 Y Current » Foi detectado um erro de sobre-
corrente no motor Y.
406 Wiper Move Failure « Nao foi possivel detectar o ponto « Desligue o equipamento e espere um pouco
de origem do limpador. antes de ligar novamente. “Como Desligar a
Maquina” (P. 33)
44f Take-up Roll Sns Err + Foi detectado um problema com 1. Verifique se a configuragéo [Function Setting] >
o fuso do sensor da unidade de [Take-up Unit] esta "ON".
recolhimento. 2. Verifique se a midia foi carregada corretamen-
te. “Carregamento de Midia em
Rolo” (P. 61)
3. Verifique se o interruptor da unidade de recolhi-
mento esta funcionando corretamente.
"Unidade de recolhimento"(P. 57)
45a Failed Cutter unit joint « O carro ndo péde ser desconec- « Desligue o equipamento e espere um pouco
tado. antes de ligar novamente. “Como Desligar a
Maquina” (P. 33)
45b Failed Cutter unit » Nao foi possivel conectar
detach ao carro
45e Check PR/GR Position - Foi detectado um problema « Coloque os roletes de pressado acima dos
com as posi¢des do rolete de roletes de tragao.
presséao.
47f Take-up Diameter Max « O diametro da midia da unidade 1. Substitua o tubo de papel na unidade de reco-
de recolhimento atingiu o valor Ihimento.
maximo.
48a Detect winding failure « Foi detectado um problema com 1. Verifique se a configuragéo [Function Setting] >
a unidade de recolhimento. [Take-up Unit] esta “ON”.
2. Verifique se a midia foi carregada corretamen-
te. “Carregamento de Midia em
Rolo” (P. 61)
3. Verifique se o interruptor da unidade de recolhi-
mento esta funcionando corretamente.
"Unidade de recolhimento"(P. 57)
504 CLAMP UP « Aalavanca de fixagdo foi levantada. « Abaixe a alavanca de fixagao.
505 Media Jam « O sensor de atolamento de 1. Remova a midia em contato com o carro e
midia foi acionado. recarregue com midia nova.
“Carregamento da Midia” (P. 56)
2. Verifique se ha algo que possa obstruir o
movimento do carrinho.
509 HDC POSCNT « Foi detectado um problema com « Desligue o equipamento e espere um pouco
o controle de posicéo. antes de ligar novamente. “Como Desligar a
Maquina” (P. 33)
50a Y Org Detect Error + Foi detectado um problema com
a deteccéo do ponto de origem Y
(inicializag&o).
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Numero
do erro

50c

50f

516

523

54b

54c

56f

570

Mensagem

Check Media With
Sensor

L-SCALE BLACK

Media Set Position R (L)

Check PR Sensor

Media Press

Vacuum Fan Err

Media Press (Right)

Media Press (Left)

Causa

* Foi detectado um problema

com a detecgéo da largura da
midia.

* Foi detectado um problema

com a escala linear.

A midia foi inserida fora da faixa
de posigcdes validas.

A detecgao da posigéo do
rolete de pressao falhou.

Falha na detecgéo do retentor
de midia.

Foi detectado um problema
com o ventilador de vacuo.

A deteccao do retentor da
midia direito falhou.

* Adetecgéao do retentor da midia

esquerdo falhou.

-

. Verifique a posigéo de carregamento da midia.

. Verifique a posig¢éo de carregamento da midia.

. Verifique a posic¢éo de carregamento da

. Verifique a posicéo de carregamento da midia.

. Verifique a posigéo de carregamento da

Acao corretiva

“Carregamento da Midia” (P. 56)

Verifique a posigao de carregamento da midia.
“Carregamento da Midia” (P. 56)

Certifique-se de que o suporte de midia nao
esteja sujo e, se estiver, limpe-o.  “Limpeza
do Suporte de Midia” (P. 146)

Certifique-se de que a placa néo esteja suja e, se
estiver, limpe-a. "Limpeza da
Placa”(P. 147)

Limpe o sensor de largura da midia.

“Funcgéo de corregdo automatica (DAS) / Limpeza
do sensor de largura da folha"(P. 143)

¢ Desligue o equipamento e espere um pou-
co antes de ligar novamente. “Como Desli-
gar a Maquina” (P. 33)

“Carregamento da Midia” (P. 56)

Verifique a posigao de carregamento da midia.
“Carregamento da Midia” (P. 56)

Certifique-se de que o suporte de midia ndo
esteja sujo e, se estiver, limpe-o.  “Limpeza
do Suporte de Midia” (P. 146)

Certifique-se de que a placa néo esteja suja e, se
estiver, limpe-a. "Limpeza da
Placa”(P. 147)

Limpe o sensor de largura da midia.
“Funcao de corregdo automatica (DAS) / Limpe-
za do sensor de largura da folha"(P. 143)

¢ Desligue o equipamento e espere um pou-
co antes de ligar novamente. “Como Desli-
gar a Maquina” (P. 33)

midia. “Carregamento da Midia” (P. 56)

Limpe o sensor de largura da midia. “Limpe-
za do Sensor de Midia” (P. 144)

¢ Desligue o equipamento e espere um pou-
co antes de ligar novamente. “Como Desli-
gar a Maquina” (P. 33)

“Carregamento da Midia” (P. 56)

Verifique a posi¢ao de carregamento da midia.
“Carregamento da Midia” (P. 56)

Certifique-se de que o suporte de midia ndo
esteja sujo e, se estiver, limpe-o.  “Limpeza
do Suporte de Midia” (P. 146)

Certifique-se de que a placa néo esteja suja e, se
estiver, limpe-a. "Limpeza da
Placa”(P. 147)

Limpe o sensor de largura da midia.

“Funcgéo de corregdo automatica (DAS) / Limpe-
za do sensor de largura da folha"(P. 143)

midia. “Carregamento da Midia” (P. 56)
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Numero Mensagem Causa Acao corretiva
do erro

2. Verifique a posigao de carregamento da midia.
“Carregamento da Midia” (P. 56)

3. Certifique-se de que o suporte de midia ndo
esteja sujo e, se estiver, limpe-o.  “Limpeza
do Suporte de Midia” (P. 146)

4. Certifique-se de que a placa néo esteja suja e, se
estiver, limpe-a. "Limpeza da
Placa’(P. 147)

5. Limpe o sensor de largura da midia.
“Funcao de corregéo automatica (DAS) / Limpe-
za do sensor de largura da folha"(P. 143)

602 Ink End * Atinta acabou. * Substitua por tinta nova. Quando a Mensagem “Ink
End” é Exibida

604 Check Waste Ink tank * A contagem do tanque de tinta 1. Verifique os niveis de tinta residual no tanque de

residual excedeu o valor predefi- tinta residual.  “Quando a mensagem “Check
nido (80%). Waste Ink Tank” é exibida” (P. 159)
2. Substitua o tanque de tinta residual e reinicie o nivel
de tinta residual. “Substituicdo do Tanque de
Tinta Residual"(P. 159)
605 Replace Wiper O limpador precisa ser 1. Execute [Maintenance] > [Station Maint.] >
substituido. [Replace Wiper] e, em seguida, substitua o limpa-
dor (a contagem de uso do limpador sera zerada).
608 Wrong Ink IC e Qcorreu um erro com as infor- 1. Verifique se o chip de Cl foi inserido corretamen-
magdes no chip de CI. te. “Substituicdo da
Tinta” (P. 41)
2. Desligue a maquina e espere um pouco antes
de ligar novamente. "Como Desligar a Ma-
quina"(P. 33)P
3. Adicione tinta nova. "Substituigao da
Tinta"(P. 41)
60a Excess Ink Usage * Aquantidade de uso de tinta ¢ Substitua por tinta nova. Quando a Mensa-
armazenada no chip Cl de gem “Ink End” é Exibida
tinta excedeu o valor prede-
finido.
¢ O chip Cl de tinta ndo foi subs-
tituido durante a substituicao
da tinta. (O mesmo chip conti-
nuou a ser usado.)
* O equipamento foi usado
com entupimento do bico.
60c Ink Type ¢ O tipo de tinta registrado no chip ¢ Insira um chip de Cl para o tipo de tinta
Cl é diferente do tipo de tinta correto. “Substituicdo da Tinta” (P.
preenchida. 41)
627 Set Eco-cases * O chip de Cl ndo péde ser lido 1. Verifique se o chip de Cl foi inserido correta-
por um tempo. mente.
2. Desligue a maquina e espere um pouco antes
de ligar novamente. “Como Desligar a Ma-
quina” (P. 33)

629 Expiration Near ¢ Atinta venceu. ¢ Substitua por tinta nova ou utilize toda a
tinta o mais rapido possivel. A impresséao &
possivel. Quando a Mensagem “Ink End”
¢é Exibida
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62a Expiration Over A tinta passou dois meses Substitua por tinta nova. A impressao néo é
da data de validade e néo possivel. Quando a Mensagem “Ink End” é
pode ser usada. Exibida

631 Cor da Tinta A cor da tinta registrada no chip Insira um chip de Cl para a cor de tinta cor-
Cl é diferente da cor da tinta reta. “Substituicao da Tinta” (P.
preenchida. 41)

650 NCU*1 Connect Foi detectado um problema Desligue o equipamento e espere um pou-
com a conexao da NCU . co antes de ligar novamente. “Como Desli-

gar a Maquina” (P. 33)
651 Replace NCU*1 Foi detectado um problema na Limpe a NCU*1. "Limpeza da NCU
Eyaliagéo de entupimento do (Opcional)’(P. 142)
ico.
Substitua a NCU se o erro nao for corrigido.
Entre em contato com seu revendedor local
ou com nosso departamento de assisténcia.

652 NCU*1 Nzk Chk (Hw) Foi detectado um problema na Limpe a NCU*1. "Limpeza da NCU
avaliagdo de entupimento do (Opcional)’(P. 142)

653 *1 bico.

NCU  Nzk Chk (Mark)

654 NCU*1 Center Pos Falha no ajuste da

posigédo de impressao.
*1

655 NCU  Flush Pos

656 NCU ' SN Adist Falha no ajuste de sensibilidade
do sensor.

- & -

657 Replace NCU 1 Ink Pad O absorvedor de tinta ~ da NCU O absorvedor de tinta  da NCU deve ser

esta cheio. substituido. Entre em contato com seu re-
vendedor local ou com nosso departamento
de assisténcia.

658 NCU ! Sensor Lv Low A sensibilidade do sensor foi Limpe a NCU*1. “Limpeza da NCU
prejudicada. (Opcional)’(P. 142)

; Fara o st e e e o) e oero e

NCU Sens Adj Err H sensibilidade do sen- gido.
revendedor local ou com nosso departa-
*1 sor. RPN

65¢c NCU Sens Adj ErrL mento de assisténcia.

702 Thermistor Connect Foi detectado um problema Desligue o equipamento e espere um pou-
com a conexao do termistor. co antes de ligar novamente. “Como Desli-

gar a Maquina” (P. 33)

703 Heater Brk Foi detectado um problema
com a temperatura do aque-
cedor.

710 Heater Temp Error Foi detectado um problema Este erro sera resolvido automaticamente.
com a temperatura do aque- Se o erro néo for resolvido, desligue a ma-
cedor. quina e aguarde um pouco antes de liga-la

novamente.

801 (C) OPCODE Foi detectado um problema Desligue o equipamento e espere um pou-
com a PCB principal. co antes de ligar novamente. “Como Desli-

802 (C) swi gar a Maquina” (P. 33)

803 (C)PFTCHABRT

804 (C)DATAABRT

806 FW/SIO bit Foi detectado um erro de comu-

nicagao entre as placas.
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807 FW/SIO wbsy * Foi detectado um erro de comu-
nicacao entre as placas.
808 FW/STP-MTR** * Foi detectado um problema
com a PCB principal.
80f FW/SIO Vch * Foi detectado um erro de comu-
nicacao entre as placas.
811 FW/SIO read * Foi detectado um erro de comu-
nicagéo entre as placas.
81b FW/STACK OV ¢ Foi detectado um problema
com a PCB principal.
828 PRG ERR L*****
901 Operation Error * Afuncéo foi desabilitada devi- * Verifique os detalhes do erro.
do a um erro. )
— Media Undetected
— Ink error
— Waste ink tank, etc.
902 Data Remain * Os dados de impressao ¢ Alterne para o modo REMOTO e comece a
(RIP) foram recebidos. imprimir ou apague os dados e cancele a im-
pressao.
90f Print Area Short * A midia é muito pequena para a ¢ Substitua por uma midia mais larga ou mais
impress&o. longa.
* Se a area de impresséo for reduzida devido
a uma mudanga no ponto de origem, mova
o ponto de origem para aumentar o tama-
nho da area de impressao.
b49 PCB VHVFET[1] * Foi detectado um problema Desligue a maquina e espere um pouco
com a fonte de alimentagéao antes de ligar novamente. “Como Desligar
da PCB. a Maquina” (P. 33)
b5a PCB MAIN- F*** Um fusivel queimou na PCB principal.
b5c Main PCB V05U Foi detectado um problema com a
fonte de alimentagéo de 5V da PCB
principal.
b5d Main PCB V3R3U Foi detectado um problema com a
fonte de alimentagédo de 3,3V da
PCB principal.
b5e Main PCB V1R5D Foi detectado um problema com a
fonte de alimentagéo de 1,5V da
PCB principal.
b5f Main PCB V1R2U Foi detectado um problema com a
fonte de alimentagéo de 1,2V da
PCB principal.
b60 Main PCB V24 Foi detectado um problema com
a fonte de alimentagéo de 24V da
PCB principal.
b6b HEAD FFC * Os FFCs do Cabecote 1 a 4 * Entre em contato com seu revendedor
(CN 11 a 14) nao estdo conecta- local ou com nossa assisténcia técnica.
dos corretamente.
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C10 Comando * Foi recebido um cédigo diferen- . Apague os dados e reenvie.
te de um codigo COMMAND. Verifique a conexao do cabo USB/Ether. "Conectan-
- do um PC ao Produto"(P. 35)
C1 Parameter * Parametro recebido fora do
intervalo de valores numé- Use um cabo compativel.
ricos "Conectando um PC ao Produto"(P. 35)
Desligue a maquina e espere um pouco antes
C12 Device * Foi recebido comando de con- de ligar novamente.
trole de dispositivo invalido.
C31 No Data * Afuncéo "COPY" foi executada, ¢ Transmita os mesmos dados mais uma vez.
mas nenhum dado foi salvo no
buffer de recebimento.
C32 DataTooBig * (Os dados recebidos sdo muito ¢ Altere o tamanho dos dados.
grandes para o corte de varias
folhas.
C33 Sheet Size (Tamanho da * Afolha é muito curta na dire- ¢ Utilize uma folha maior.
Folha) Gao de avanco.
C36 Mark Detect ¢ N3ao é possivel detectar as Verifique se as marcas de identificagdo est&o coloca-
marcas de identificagdo das corretamente. “Marcas de Identifica-
¢éo”(P. 106)
Carregue a midia desenrolada.
Verifique a posic¢do inicial de detecgdo das marcas.
Verifique se as marcas de identificacdo séo pretas e
impressas em um fundo branco.
Verifique se a area entre as marcas de identificagao
esta limpa e sem impresséo.
Verifique se ndo ha erros nas configuragdes de
deteccdo de marcas.
Se a area ao redor das marcas de identificagdo
estiver preenchida, defina a configuragao [Mark
Detect] > [Mark FillUp] para "ON".
C37 Origem da marca * O resultado da detecgdo de ¢ Altere o layout consultando o seguinte:
marca mostra que as marcas de “Faixa de Leitura das Marcas de Identifica-
identificagédo foram detectadas ¢ao’(P. 109)
fora da faixa de plotagem.
C38 Register mark scale * Nao é possivel detectar as Verifique se as marcas de identificagdo estao coloca-
marcas de identificagdo das corretamente. “Marcas de Identifica-
¢éo”(P. 106)
Carregue a midia desenrolada.
Verifique a posicao inicial de detecgdo das marcas.
Verifique se as marcas de identificagdo séo pretas e
impressas em um fundo branco.
Verifique se a area entre as marcas de identificagao
esta limpa e sem impressao.
Verifique se ndo ha erros nas configuragdes de
detecgdo de marcas.
Se a area ao redor das marcas de identificagéo
estiver preenchida, defina a configuragao [Mark
Detect] > [Mark FillUp] para "ON".
C60 PenEncoder * Nao foi possivel detectar ¢ Desligue o equipamento e espere um pou-

a altura da caneta.

co antes de ligar novamente. “Como Desli-
gar a Maquina” (P. 33)
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C61 Pen Stroke ¢ A altura da caneta 1. Certifique-se de que a borracha da linha da ca-

nao esta correta. neta n&o esteja desgastada ou deformada e

permaneca intacta.
2. \Verifique para confirmar que nada adere a borracha
da linha da caneta.

3. Apos instalar a caneta em um suporte disponivel
comercialmente, verifique se a posigao de instala-
¢ao esta correta.

C63 Cutter Head * O movimento vertical * Desligue o equipamento e espere um pou-
do cortador esta lento. co antes de ligar novamente. “Como Desli-
gar a Maquina” (P. 33)
d1b COM VOLT[1] ¢ Foi detectado um problema
com a tensao da PCB prin-
cipal.

*1. ANCU ¢é opcional.

PARALISAGAO DO SISTEMA

* Se um numero de PARADA DO SISTEMA for exibido, desligue a maquina e aguarde um pouco antes de liga-la

novamente.
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8.1 Especificacoes

® Modelo a frasco

Item JV200-160B CJV200-160B

Cabecote de im- | Type Cabecote piezoelétrico sob demanda
pressao

Especificagbes Um cabecote enfileirado com 400 bicos x 8 fileiras cada

Resolugao| Y 600 dpi, 900 dpi, 1.200 dpi

X 600 dpi, 1.200 dpi

Conjunto de tintas | 4 cores C, M, Y, K
Midia Type Papel de etiqueta (base de papel), papel PVC (ndo mais que 0,25 mm de espes-

sura, incluindo camada de laminagéo), folha fluorescente, folha refletiva filme para
janela, lona

Largura mé*(ima de 1.610mm 1.610mm
impressao
Largura maxima 1620 mm 1620 mm
Largura minima 210 mm
Espessura Max. 1,0mm
Diametro ex;gr— Max. 180mm
no do rolete
2,3 .
Peso do rolo Max. 25kg

Diametro in-
terno do tubo
de papel

2 polegadas ou 3 polegadas

Lado de impressao

Exterior/interior

Ponta do rolete

Preso com fita ou fixado frouxamente ao rolete de papel

Margens de im-

Esquerda/direita

15 mm (padréo), minimo: Esquerda/direita 5 mm

pressao
Extremidade superior | 70 mm (padrdo), minimo: Esquerda/direita 10 mm
Extremidade inferior 70 mm (padr&o), minimo: Esquerda/direita 10 mm
Preciséo,,ga Precisao 40,3 mm ou +0,3% da distancia especificada, o que for maior
distancia absoluta

Duplicabilidade

10,2 mm ou +0,1% da distancia especificada, o que for maior

Perpendicularidade

0,25 mm/1.000 mm

Desvio da midia

Até 2,5 mm/10 m

Folga de impressao

Manual, duas configuragdes (1,5, 2,0 mm)

Pressao do fixador

- Interrugtor automatico (quatro configura-
coes)

Corte da midia

Precisédo de corte (etapas): Até 1,0 mm

Alinhamento do ponto de origem

Ponteiro de LED

Fornecimento de tinta

Garrafa

Tanque de tinta residual

Tipo de garrafa (2.000 ml)

Unidade de recolhimento

Enrolamento interno/externo selecionavel
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Item

JV200-160B CJV200-160B

Aquecedor de midia

PRE, PRINT, POST (Controle independente)

NCU (Deteccéo de entupimento do bico)

Opgdes

Fungéo de correcdo automatica

(DAS)

Fornecido

lluminagao interior

Unidade UV -
Interface Funcao de transferén- | Ethernet 1000BASE-T . 8, USB 2.0 Alta Velocidade 8.9
cia de dados
Comando MRL-V
Idiomas Inglés, japonés, chinés, turco, portugués, espanhol, italiano, coreano

Niveis de ruido

Durante o modo de espera

Nao deve exceder 45 dB (FAST-A, 1 m em todos os lados)

Operagao
continua

Nao deve exceder 59 dB (FAST-A, 1 m em todos os lados)

Operagao nao con-
tinua

Nao deve exceder 70 dB (FAST-A, 1 m em todos os lados)

Conformidade com as normas

Conformidade com VCCI Classe A, FCC Classe A, IEC 62368-1 ETL, marcagao CE
(Diretiva EMC, Diretiva de Baixa Tensao, Diretiva de Maquinas, Diretiva RoHS), certifi-
cagao CB, EnergyStar, RCM, KC

. ~ . . 10
Especificagbes de alimentagao

Monofasica 100 a 120 V CA £ 10%/11 A, monofasica 200 a 240 V CA 10 %/5,5 A,
50/60 Hz +1 Hz x2

Consumo de Maximo Entrada 1 | 100 a 120 V CA: Max. 1.320 W, 200 a 240 V CA: Max. 1.320 W
energia 1
Entrada 2 | 100 a 120 V CA: Max. 1.320 W, 200 a 240 V CA: Max. 1.320 W
Padréao Entrada 1 | 550 W
Entrada 2 | 450 W
Minimo Entrada 1 | 4,5 W ou menos
*12
Entrada2 | -
Ambiente Temperatura 20a30°C
instalacao ambiente per-
3 mitida
Umidade relativa 35 a 65% UR (sem condensagéao)
Faixa de tempe- 20a25°C
ratura em que a
preciséo é garan-
tida:
Temperatura Nao mais que £10°C/h
gradiente
Poeira 0,15 mg/m3 (escritorio tipico)
Altitude maxima de 2000 m
operagao
Dimg“qsées exter- | Largura 2.770 mm (2910 mm)
nas
Profundidade 748 mm (750 mm)
Altura 1.403 mm (830 mm)
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ltem JV200-160B CJV200-160B

Peso* 14 140kg (172 kg)
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Com as margens do menu de configuragao definidas para no minimo (5 mm) em ambos os lados.
Diametro externo e peso apoés enrolamento da midia.

Livre de arqueamento devido ao peso.

3 polegadas apenas para impressdo em alta velocidade.

Excluindo a variagédo de tamanho da midia e flutuagdes no carregamento inicial.

Interruptor parcial suportado. Incluindo a remog&o do fixador.
Aimpressao ndo sera possivel se a orientagdo local mostrar qualquer velocidade diferente de "1000 Mbps". G%D”Uso de um Cabo
LAN"(P. 35)

A velocidade de impressao pode diminuir dependendo do ambiente de conexao ou dos dados de impresséo. Gg)"Conectando um PC
ao Produto"(P. 35)

Os dados podem ser transferidos para o equipamento muito lentamente, fazendo com que o carro pare na extremidade esquerda ou
direita durante a impresséo.

Opgodes excludentes.

Varia de acordo com o modo de impresséo.

Em repouso.

A consisténcia da ejegao de tinta pode diminuir em condi¢des fora dessa faixa.

Tamanho excluindo as garrafas de tinta. Os nimeros entre parénteses indicam as dimensdes do pacote.
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8.2 Biblioteca de LICENCAS

Firmware da impressora Mimaki
Copyright @2020 MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD. Todos os direitos reservados.

Este produto contém software de cédigo aberto listado nas tabelas abaixo.

Componente Licenca

StarterWare para Processadores Sitara Tl baseados em ARM® BSD-TI

Os seguintes termos e condigdes de licenga devem ser aplicados ao software de cédigo aberto listado na tabela acima: BSD-TI

Copyright (C) 2010 Texas Instruments Incorporated - http://www.ti.com/

A redistribuicdo e o uso com cédigo-fonte e formato binario, com ou sem modificagéo, sédo permitidos desde que as seguintes
condigdes sejam atendidas:

1. As redistribuigdes do codigo-fonte devem manter o aviso de direitos autorais acima, esta lista de condi¢des e a seguinte isengéo
de responsabilidade.

2. As redistribuicdes em formato binario devem reproduzir o aviso de direitos autorais acima, esta lista de condi¢bes e a seguinte
isencao de responsabilidade na documentagao e/ou outros materiais fornecidos com a distribuigao.

3. Nem o nome da Texas Instruments Incorporated nem os nomes de seus colaboradores podem ser usados para endossar ou
promover produtos derivados deste software sem permissao prévia especifica por escrito.

ESTE SOFTWARE E FORNECIDO PELOS PROPRIETARIOS DOS DIREITOS AUTORAIS E CONTRIBUIDORES "COMO ESTA"E
QUAISQUER GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, MAS NAO SE LIMITANDO A, GARANTIAS IMPLICITAS DE
COMERCIALIZACAO E ADEQUAGAO A UM DETERMINADO FIM SAO REJEITADAS. EM NENHUMA HIPOTESE O PROPRIETARIO
DOS DIREITOS AUTORAIS OU CONTRIBUIDORES SERA RESPONSAVEL POR QUAISQUER DANOS DIRETOS, INDIRETOS,
INCIDENTAIS, ESPECIAIS, EXEMPLARES OU CONSEQUENTES, INCLUINDO, MAS NAO SE LIMITANDO A, AQUISIGAO DE BENS
OU SERVIGOS SUBSTITUTOS; PERDA DE USO, DADOS OU LUCROS; OU INTERRUPGAO DOS NEGOCIOS) CAUSADOS OU EM
QUALQUER FORMA DE RESPONSABILIDADE, SEJA EM CONTRATO, RESPONSABILIDADE ESTRITA OU DELITO (INCLUINDO
NEGLIGENCIA OU OUTRO) DECORRENTE DE QUALQUER FORMA DE USO DESTE SOFTWARE, MESMO SE AVISADO DA
POSSIBILIDADE DE TAL DANO.
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